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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
MIG/MAG welding power source

Type designation
Warrior EDGE 500 from serial number OP332 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EUreg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

g

Gothenburg Peter Burchfield
2023-11-21 General Manager, Equipment Solutions
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1 BEZPECNOST

1

BEZPECNOST

1.1 Vyznam symbolov

Ako sa pouzivaju v tomto manuali: Bud'te opatrni! Davajte pozor!

® NEBEZPECENSTVO!

Znamena bezprostredné ohrozenie, ktoré, pokial mu nepredidete, moéze spésobit’
bezprostredny vazny uraz alebo ohrozenie zivota.

VYSTRAHA!
Znamena potencialne riziko, ktoré moéze sposobit’ poranenie alebo ohrozenie zivota.

UPOZORNENIE!
Znamena riziko, ktoré méze spdsobit’ lahky uraz.

> B P

VYSTRAHA!

Pred pouzitim si precitajte a osvojte navod na obsluhu a sledujte
vSetky Stitky, bezpe€nostné predpisy zamestnavatela a karty L J

bezpelnostnych udajov (SDS).

1.2 Bezpecnostné opatrenia

Pouzivatelia zariadeni ESAB nesu konecnu zodpovednost za to, Ze zaistia, aby kazdy, kto pracuje s
takymto zariadenim alebo v jeho blizkosti, dodrziaval vSetky prislusné bezpecnostné opatrenia.
Bezpeé&nostné opatrenia musia spifiat poziadavky vztahujuce sa na tento typ zariadeni. Odporuéame
dodrziavat’ okrem predpisov a noriem platnych pre dané pracovisko aj dalej uvedené odporucania.

VSetky prace musi vykonavat Skoleny personal, ktory je dobre oboznameni s obsluhou zariadenia.
Nespravna obsluha zariadenia méze viest ku vzniku nebezpecénych situacii, nasledkom ktorych méze
dojst k urazu obsluhy alebo k poSkodeniu zariadenia.

1.

Kazdy, kto pouziva toto zariadenie, musi byt dobre oboznameny s:

* s jeho prevadzkou

* umiestnenim nudzovych vypinacov

« principom jeho €innosti

« platnymi bezpe€&nostnymi opatreniami

« zvaranim a rezanim alebo inym prislusnym pouZitim vybavenia

Obsluha musi zabezpecit, aby:

« pri spusteni zariadenia nebola v jeho pracovnom priestore Ziadna neopravnena osoba

* nikto nebol nechraneny pri zapaleni obluka alebo zacati prace so zariadenim

Pracovisko musi byt

* vhodné na dany ucel

* bez prievanov

Osobné ochranné prostriedky:

+ Vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, odev odolny proti ohriu
a ochranné rukavice

* Nenoste volné doplinky &i ozdoby, ako su 8aly, ndramky, prstene atd'., ktoré by sa mohli zachytit
alebo spbsobit’ popaleniny

VSeobecné bezpe&nostné opatrenia:

» Presvedcte sa, €i je spatny vodi¢ bezpecne pripojeny

* Pracu na vysokonapatovom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrikar

« Kdispozicii musi byt vhodny a jasne oznageny hasiaci pristroj

* Mazanie a udrzbu zariadenia nesmiete vykonavat pocas jeho prevadzky.

0448 517 001 -4 - © ESAB AB 2024



1 BEZPECNOST

Ak je vybavené chladicom ESAB

Pouzivajte iba chladiacu kvapalinu schvalenu spolo¢nostou ESAB. Neschvalena chladiaca kvapalina
md&ze poskodit’ zariadenie a ohrozit’ bezpecnost vyrobku. V pripade takéhoto poSkodenia stracaju
vSetky zaruky spolo¢nosti ESAB platnost.

Informéacie o objednavani najdete v kapitole ,PRISLUSENSTVO* v ndvode na obsluhu.

VYSTRAHA!
Zvaranie a rezanie oblukom méze byt nebezpecné pre vas aj pre iné osoby. Pri zvarani alebo
rezani dodrzujte bezpecnostné opatrenia.

:q ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM - Dokaze usmrtit..
~ [

* Vykonajte montaz a uzemnenie zariadenia v sulade s navodom na pouzitie.

* Nedotykajte sa ¢asti alebo elektréd pod napatim holou koZou, vihkymi rukavicami
alebo vlhkym odevom.

* lzolujte sa od pracovnych a uzemfovacich vodicov.

» Pri praci dbajte na bezpeé&ny pracovny postoj.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA — Mézu byt zdraviu $kodlivé.

% » Zvaradi, ktori pouzivaju kardiostimulator, by sa mali pred zvaranim poradit so svojim

At \ lekarom. Elektromagnetické polia mézu mat na niektoré kardiostimulatory rusivy

— vplyv.

* Vystavenie uCinkom elektromagnetického pola méze mat aj dalSie ucinky na
zdravie, ktoré su zatial nezname.

« ZvaraCi by mali dodrziavat tieto postupy, aby ¢o najviac obmedzili vystavenie
ucinkom elektromagnetickych poli:

o Vodice k elektrode a pracovné kéble vedte spolu na rovnakej strane tela. Ak je to
mozné, prichytte ich paskou. Nestojte medzi hordkom a pracovnymi kablami.
Nikdy si neovijajte hordk ani pracovné kable okolo tela. Zvaraci zdroj a kable
drzte €o najdalej od tela.

o Pracovny kabel pripojte k zvarencu €o najbliZie k zvaranej ploche.

DYM A PLYNY — M6zu byt zdraviu skodlivé.

* Nevystavujte tvar i hlavu pésobeniu dymu.
* Pouzivajte vetranie, odsavanie pri obluku, alebo oboje, aby sa vypary a plyny
nedostali do vasej oblasti dychania a okolitého priestoru.

OBLUKOVE ZIARENIE — Méze poranit’ oéi a spalit’ kozu.

» Chrante si oci aj telo. Pouzivajte spravny ochranny $§tit, okuliare s filtracnymi sklami
a ochranny odev.
» Okoloiducich chrante vhodnymi stitmi alebo zavesmi.

HLUK — Nadmerny hluk moéze poskodit’ sluch.

S |
%

Chranite si usi. Noste chranice usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.

POHYBLIVE CASTI — Mézu spdsobit’ zranenia.

« Dbaijte na to, aby boli vSetky dvierka, panely a kryty zatvorené a zaistené proti
pohybu. V pripade potreby na ucely udrzby a odstrafiovania porach mézu kryty
odmontovat len kvalifikované osoby. Po skon&eni udrzby eSte pred nastartovanim
motora namontujte spat panely alebo kryty a zatvorte dvierka.

Pred montaZou alebo pripojenim jednotky vypnite motor.

Dbajte na to, aby sa va3e ruky, vlasy, volné oble€enie a nastroje nedostali do
kontaktu s pohyblivymi Castami.

A
ko) Q)
&
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1 BEZPECNOST

NEBEZPECENSTVO POZIARU
AL
—=" « [skry (odstrekujuci kov) mézu sposobit poziar. Uistite sa, i sa v blizkosti
- Isk dstrekujuci k 07 6sobit’ poziar. Uistit Ci blizkosti
nenachadzaju Ziadne horlavé materialy.
* NepouZivajte na zatvorené nadoby.

HORUCI PORVRCH - diely m6zu spésobit’ popalenie

* Nedotykajte sa dielov holymi rukami.
* Pred pracou na zariadeni ho nechajte vychladnut.

» Ak chcete manipulovat' s horucimi dielmi, pouzite vhodné nastroje a/alebo izolované
zvaracie rukavice na ochranu pred popalenim.

PORUCHA -V pripade poruchy poziadajte o odborni pomoc.
CHRANTE SEBA AJ OSTATNYCH!

UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je uréeny vyhradne na zvaranie oblukom.

VYSTRAHA!
Nepouzivajte tento zdroj energie na rozmrazovanie zamrznutého potrubia.

UPOZORNENIE!

Zariadenie triedy A nie je ur€ené na pouZzivanie v obytnych
oblastiach, v ktorych je elektrické napajanie zaistované verejnou,
nizkonapatovou rozvodnou sietou. Kvéli ruseniu Sirenému
vedenim a vyZarovanim sa mézu v takychto oblastiach objavit
pripadné tazkosti so zaru¢enim elektromagnetickej kompatibility
pri zariadeni triedy A.

POZOR!
Elektronické zariadenia likvidujte prostrednictvom
recyklaénych stredisk!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade
z elektrickych a elektronickych zariadeni a v sulade s jej
vykonavacimi predpismi podla vnutrostatneho zakonodarstva
musi byt elektrické alebo elektronické zariadenie po skonceni

Zivotnosti zlikvidované prostrednictvom recyklaénych stredisk. _

Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste zodpovedny za ziskanie
informacii o schvalenych zberniach tohto odpadu.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najbliZSieho predajcu
spolo¢nosti ESAB.

Spoloénost’ ESAB ponuka na predaj sortiment zvaracieho prisluSenstva a osobnych
ochrannych prostriedkov. Pre informacie o objednavani kontaktuje miestneho predajcu
spoloc¢nosti ESAB alebo navstivte nasu webovu lokalitu.

0448 517 001 -6 - © ESAB AB 2024



2 UvoD

2 uvoD

Zariadenie Warrior Edge 500 CX ponuka kompletny multiprocesny balik podporujuci funkcie
MIG/MAG, MMA, Live TIG a drazkovanie. Je uréené na pouzitie v kombinacii so systémom
RobustFeed Edge.

Napajaci zdroj je vybaveny branou na pripojenie k suboru aplikacii WeldCloud vratane WeldCloud
Productivity na monitorovanie vyroby a WeldCloud Fleet na spravu strojového parku zvaracich
zariadeni.

Dalsie informacie o jednotkach podavania drotu najdete v navode na obsluhu 0463 773 001.

Prislusenstvo spoloénosti ESAB na tento produkt najdete v kapitole PRISLUSENSTVO v tejto
prirucke.

2.1 Vybavenie

Napajaci zdroj sa dodava s tymito su¢astami:

* 5 m (16 stdp) 95 mm 2spatny kabel s uzemrovacou svorkou
+ Sietovy kabel s dizkou 5 m (16 stdp) so zastrékou 32 A

* Navod na pouzitie

* Struéna Uvodna prirucka

* Bezpecnostné pokyny

0448 517 001 -7 - © ESAB AB 2024



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

WARRIOR EDGE 500 CX

Siet'ové napatie

380 - 460V, £10 %, 3~ 50/60 Hz

S...» Napajania zo siete | 8 MVA

Primarny prad | 380V 400 V" 460V
MIG/MAG 36 A 36 A 31A
MMA 38A 37A 32A
TIG 29 A 29 A 25A
Prikon v ne€innosti pri

vypnutom ventilatore 41W 41W 43 W
Rozsah nastavenia (jednosmerny pruad)

MIG/MAG 8 A/8,0 V—500A/44 V

MMA 8 A/20,3 V — 500 A/40 V

TIG 4 A/10,2V — 500 A/30 V

Dovolené zat’'azenie pri MIG/IMAG

60 % zatazovaci cyklus 500 A/39 V

Prevadzkovy cyklus 100 % | 400 A/34 V

Dovolené zat'azenie MMA

60 % zatazovaci cyklus 500 A/40 V

Prevadzkovy cyklus 100 % | 400 A/36 V

Dovolené zat'azenie pri TIG

60 % zatazovaci cyklus 500 A/30 V

Prevadzkovy cyklus 100 % | 400 A/26 V

Uginnik

pri maximalnom prude

(MMA) 0,91

Zvaranie MIG/MAG 0,93

Uginnost’

pri maximalnom prude 89 %

(MMA)

Zvaranie MIG/IMAG 88 %

Napatie na svorkach 55V

Prevadzkova teplota -20az 55 °C

Prepravna teplota -40 az 80 °C

Konstantny akusticky <70 db (A)

tlak pri zapnutom

ventilatore v ne€innosti

Rozmery d x § x v 712 x 325 x 470 mm

Hmotnost’ 63 kg

Trieda izolacie H
0448 517 001 -8- © ESAB AB 2024



3 TECHNICKE UDAJE

WARRIOR EDGE 500 CX

Trieda krytia IP 23

Trieda pouzitia

(Moznaduje predvoleny primarny prad
Siet'ové napdjanie, S

sc min

Minimalny skratovy vykon v sieti podfa IEC 61000-3-12.

Prevadzkovy cyklus
Pod prevadzkovym cyklom sa rozumie percentualny podiel Casu z desatminutového intervalu, po€as
ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri ur€itej zatazi bez toho, aby doslo k pretazeniu.

Trieda krytia
Kod IP oznaduje stupen krytia, tzn. stupen ochrany proti preniknutiu pevnych predmetov alebo vody.

Zariadenie s oznagenim IP23 je uréené na pouzitie v krytom priestore aj vonku.

Trieda pouzitia

Symbol ukazuje, Ze napajaci zdroj je navrhnuty na pouZitie v priestoroch so zvySenym
nebezpedenstvom urazu elektrickym prudom.

0448 517 001 -9- © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

4 INSTALACIA

InStalaciu musi vykonavat’ odbornik.

UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je ur€eny na priemyselné pouZitie. V domacom prostredi méze spdsobit radiové
poruchy. PouZivatel zodpoveda za prijatie vhodnych opatreni.

4.1 Lokalita

Napajaci zdroj umiestnite tak, aby vstupné a vystupné otvory na chladiaci vzduch neboli zablokované.

0448 517 001 -10 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

4.2 Pokyny na zdvihanie

Mechanické zdvihanie sa musi vykonavat pomocou obidvoch vonkajSich rukovati.

4.3 Siet'ové napajanie

POZOR!
Poziadavky na napajacie napatie

Toto zariadenie spifa poZziadavky normy IEC 61000-3-12 pod podmienkou, Ze skratovy vykon
je vy88i alebo rovny hodnote S__ . uvadzanej v technickych udajoch v mieste pripojenia
privodu pouzivatela k verejnému systému. V tomto pripade je instalujuca osoba alebo
pouzivatel zariadenia zodpovedny za zabezpeclenie, v pripade potreby po konzultacii s
prevadzkovatelom rozvodnej siete, aby bolo zariadenie pripojené iba k zdroju so skratovym
vykonom vy$$im alebo rovnym hodnote S___. Udaje najdete v kapitole TECHNICKE UDAJE.

scmin

0448 517 001 -1 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

1. Typovy stitok s idajmi o napajacej pripojke

4.4

MAINS VOLTAGE
DD SETTING:

0415V
0440V

0380V
&400 v

A

minimalny prierez kabla

0460 vV >ﬁ
1

Odporuc¢ané menovité hodnoty poistky a

WARRIOR EDGE 500 CX

Siet'ové napatie 380 V 3~ 50/60 Hz 400 V 3~ 50/60 Hz 460 V 3~ 50/60 Hz

Prlerez sietového 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm2

kabla

Maximalny prud | .. 38A 37A 32A

I1eff

MIG/MAG 29 A 28 A 24 A

MMA 30A 29 A 25A

TIG 24 A 22 A 19A

Poistka

Proti prepatiu 35A 35A 35A

Typ C MCB 32A 32A 32A
POZOR!

Prierezy sietového kabla a menovité hodnoty poistky uvedené hore zodpovedaju Svédskym
predpisom. Pre ostatné,regiény plati, ze napajacie kable musia byt vhodné na pouzitie
s aplikaciou a musia splnat’ miestne a vnutrostatne predpisy.

4.5

Napajanie z elektrickych generatorov

Zvaraci zdroj méze byt napajany z rdznych typov generatorov. Niektoré generatory vSak nemusia
dodat dostatoény prikon pre spravnu Cinnost’ zvaracieho napajacieho zdroja. Odporucaju sa
generatory s automatickou regulaciou napatia (AVR) alebo ekvivalentnym &i lepSim typom regulacie
s menovitym vykonom = 40 kW.

4.6
A

VYSTRAHA!

VYSTRAHA!

A

Pripojenie k napajaciemu zdroju

Pred montazou je nutné odpoijit sietové napajanie.

jednosmernej zbernice je najmenej dve minuty!

VYSTRAHA!

A

0448 517 001
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Pockajte, kym sa kondenzatory jednosmernej zbernice vybiju. Cas vybitia kondenzatora

Tento ukon smie vykonat’ len osoba, ktora ma patri€né znalosti z elektrotechniky.

© ESAB AB 2024




4 INSTALACIA

1) Kabel umiestnite na dosku plosnych spojov do spravnej polohy podla nastavenia sietového
napatia.
Napajaci zdroj je z vyroby nastaveny na 400 V AC. Ak sa vyZaduje iné nastavenie sietového
napatia, kabel na doske ploSnych spojov sa musi presunut’ a §titok na zadnej strane napajacieho
zdroja oznaceny nastavenim sietového napatia sa musi aktualizovat.

POZOR!
Tato verzia napajacieho zdroja je uréena pre menovité vstupné napatie 380 az 460 V AC.

To znamena, Ze vybavenie na podporu vstupu 575 V nie je k dispozicii a karta 575 V nie je
pripojena.

2) Ak je potrebné vymenit sietovy kabel, musi sa spravne vykonat uzemnenie na spodnej doske
a feritoch.
Poradie montéze feritov, podloZiek, matic a skrutiek je znazornené na nasledujucom obrazku.

0448 517 001 -13 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

8
&
t‘l’j
s
330 '
10 230 5
Pripojenia Farba kabla
L1 Hneda
L2 Cierna
L3 Siva
UZEMNENIE Zlta/zelena
0448 517 001 -14 - © ESAB AB 2024



5 PREVADZKA

5 PREVADZKA

Véeobegné bgzpeénostné nastavenia tykajuce sa manipulacie so zariadenim najdete v kapitole
BEZPECNOST tejto priru¢ky. Dokladne si ju precitajte, kym zaénete zariadenie pouzivat’

VYSTRAHA!
Nebezpec€enstvo urazu elektrickym pradom! PoCas prevadzky sa nedotykajte obrobku ani
zvaracej hlavy!

POZOR!
Pri presuvani zariadenia pouZivajte na to uréenu rukovat. Za kéble nikdy netahajte.

5.1 Pripojenia a ovladacie zariadenia

W)
1
C—
N\ ®
&g @?% S
2 o e 3
e e 3
3 sexere ) s | D
Q@Q@ é @Q@Q \
4 E8cecececen 3
Q Q 5 \w) g [c]
5 QseCe E \ —
) B =2 o} Yol
iy By
1. Hlavny spina¢ napajania, O/l 5. Kladné zvaracia svorka: zvaraci kabel
2. Pripojenie napdjania k podavacu drétu 6. Porty pripojenia USB
3. Zaporna zvaracia svorka: spatny kabel 7. Pripojenie do siete Ethernet WeldCloud
4. Poistka (10 A) napéjacieho napéatia pre 8. Sietovy kabel

podavac drétu

5.2 Symboly

Pripojenie WeldCloud Pripojka USB

ED s

D

0448 517 001 -15 - © ESAB AB 2024

Ochranné uzemnenie Poloha na mechanické zdvihanie




5 PREVADZKA

5.3 Pripojenie zvaracieho a spatného kabla

Napajaci zdroj ma dva vystupy, kladnd svorku (+) a zapornu svorku (-). Su uréené na pripojenie
zvaracieho a spatného kabla.
Spatny kabel pripojte k zapornej svorke na zvaracom zdroji. Pripevnite kontaktnu prichytku spatného

kabla k zvarencu a zaructe spolahlivy kontakt medzi zvarencom a vystupom pre spatny kabel na
zvaracom zdroji.

Odporuc¢ané maximalne hodnoty elektrického prudu pre kable spajacej stupravy
Pri teplote okolitého vzduchu +25 °C a beznom 10-minutovom cykle:

Prevadzkovy cyklus
Prierez kabla Strata napatiana 10 m
100 % 60 %
50 mm? 290 320 0,35 V/100 A
70 mm? 360 400 0,25 V/100 A
95 mm? 430 500 0,19 V/100 A

Ak sa okolita teplota liSi od vySSie uvedenej, pouzite korelacné faktory uvedené v tabulke niZ3ie:

Korekény faktor, ak je okolita teplota ind nez +25 °C
Okolita teplota v °C 30 35 45
Korekény faktor 0,96 0,91 0,82

Pri teplote okolitého vzduchu +40 °C a beznom 10-minutovom cykle:

Prevadzkovy cyklus

Prierez kabla Strata napatiana 10 m
100 % 60 %
50 mm? 250 280 0,37 V/I100 A
70 mm? 310 350 0,27 V/100 A
95 mm? 370 430 0,20 V/100 A

Prevadzkovy cyklus
Pod prevadzkovym zatazenim sa rozumie percentualny podiel ¢asu z desatminutového intervalu,
pocas ktorého mozno zvarat' s ur€itym zatazenim bez pretazenia zariadenia.

5.4  Zapinanie a vypinanie sietového vypinac¢a
1) Sietové napajanie zapnete otoCenim sietového vypina€a do polohy I

2) Sietové napajanie vypnete otoenim sietového vypinaca do polohy ,0".

Bez ohladu na to, Ci je sietové napajanie prerusené abnormalne alebo sa napajaci zdroj vypne
normalnym spdsobom, zvaracie parametre sa ulozia, aby boli znova k dispozicii pri nasledujucom
zapnuti jednotky. Na dosiahnutie spravneho restartovania pockajte aspon 30 sekund po vypnuti
hlavného vypina¢a napajacieho zdroja.

5.5 Regulacia ventilatora

Napajaci zdroj ma regulaciu ¢asu. Znamena to, Ze ventilatory bezia nadalej Styri minuty po skon&eni
zvarania. Ventilatory sa znova spustia po spusteni zvarania.
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5.6 Pripojka USB

1. Port USB brany IoT 1 3. Port USB 3 umoznuje uzivatelovi aktualizovat

softvér a exportovat hlasenie o chybach

2. Port USB brany loT 2

5.7 Popis indikatorov LED

Indikator

Popis

S

WeldCloud

Systém spravy online, ktory spaja zvaracie zdroje so softvérovou platformou, ktora
spravuje parametre, ktoré sa maju analyzovat na dosiahnutie maximalnej
produktivity.

WeldCloud Productivity poskytuje vyrobnému manaZzérovi nastroje na zlepSenie
produktivity zvarania a zvySenie sledovatelnosti vdaka sledovaniu kazdého zvaru,
operatora, €isla dielu a dalich udajov.

V pripade pripojenia indikator svieti nazeleno. Ak je nakonfigurovany a nie je
pripojeny, zobrazi sa €erveny indikator signalu. Po¢as prenosu udajov bude blikat
nazeleno.

VRD

VRD (Voltage Reducing Device — zariadenie na znizenie napatia)

Funkcia VRD zarucuje, Ze napatie naprazdno neprekroci 35 V, ked sa nevykonava
zvaranie. Funkciu VRD musi aktivovat kvalifikovany servisny technik pomocou
Edge ESAT (nastroj na administraciu softvéru spolo¢nosti ESAB, suprava na
technicky servis, ktora obsahuje softvér na spravu nastaveni, aktualizaciu softvéru
atd.).

Funkcia VRD sa zablokuje ked systém zisti, Ze zvaranie sa spustilo.

Ked je funkcia VRD aktivna, indikator svieti nazeleno.

Kompenzacia TRUEARC

Napatie obluka predstavuje zasadny faktor, ktory ovplyviiuje dosiahnutie dobrych
vysledkov zvarania. Pri zvarani MIG/MAG je zdroj napajania pripraveny na
rozoznanie napatia obluka v podavaci drétu. Nevyhnutnou podmienkou tejto
funkcie je pouzitie podavaca drétu ESAB a prepajacieho kabla ESAB.

Ked sa v reZzime kompenzacie horak spusti na zvarenci (vyhnite sa kontaktu s
drétom), meria induktanciu a odpor, aby sa kompenzoval pokles napétia v
prepajacom kabli, hordku a spatnom kabli.

Ked je potrebna kompenzacia, indikator svieti nazlto a po€as procesu
kompenzacie blika. Ak je proces kompenzacie Uspesny, indikator svieti nazeleno.

0448 517 001
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Indikator Popis

Varovanie/chyba
¢ Varovanie

Indikator svieti nazlto a zobrazuje sa hlasenie ,Err”. Ak sa zobrazi varovanie,
dokonc&enie prebiehajuceho zvarania je mozné, ale spustenie nového zvarania
bude zablokované, kym bude pretrvavat varovanie.

* Error

Indikator svieti naCerveno a zobrazuje sa hlasenie ,Err®. Pokial chyba pretrvava,
prebiehajlice zvaranie sa zastavi.

Uzamknutie
Zelena - systém ma obmedzeny pristup alebo su aktivne limity pre ulohu.

Cervena - systém je uzamknuty a je potrebné ho odomknut.

Cervena (blika) - pouzivatel sa pokusa ziskat pristup k obmedzenym funkciam.
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6 UDRZBA

VYSTRAHA!
Pocas Cistenia a vykonavania udrzby musi byt odpojené sietové napdjanie.

UPOZORNENIE!
Iba osoby so zodpovedajucimi elektrotechnickymi znalostami (autorizovani pracovnici) mézu
odstrafiovat bezpe&nostné Stitky.

A UPOZORNENIE!
Na tento produkt sa vztahuje zaruka vyrobcu. Akykolfvek pokus o vykonanie opravy
vV neautorizovanom servisnom centre znamena ukonc&enie platnosti zaruky.

POZOR!
Pravidelna udrzba je dolezita pre bezpecnu a spolahlivu prevadzku.

POZOR!
V silne prasnych prostrediach vykonavajte udrzbu CastejSie.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i:

» vyrobok a kable nie su poskodeng,
* horék je Cisty a neposkodeny.

6.1 Rutinna adrzba

Harmonogram udrzby pocas beznych podmienok. Pred kazdym pouzitim zariadenie skontrolujte.

Interval Predmet udrzby
Kazdych 3 mesiacov \
Vycistite alebo vymerite Vydistite zvaracie Skon;[rolujte alebo
necitatelné stitky. svorky. vymente zvaracie
kable.

Kazdych 12 mesiacov
alebo v zavislosti od
podmienok prostredia
(autorizovany servisny
technik)

Vycistite vnatro
zariadenia. Pouzite
suchy stlaéeny vzduch
s tlakom 4 bary.
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6.2 Cistenie zvaracieho zdroja

Na udrZanie vykonu a zvySenie Zivotnosti zvaracieho zdroja sa vyZzaduje pravidelné Cistenie. Interval
Cistenia zavisi od:

» zvaracieho postupu,

» Casu horenia obluka,

» pracovného prostredia,

» okolitého prostredia (pritomnosti brusneho prachu atd’.)

Nastroje potrebné na Cistenie:

» torxny skrutkova¢ T25 a T30
» suchy stlaceny vzduch s tlakom 4 bary
» ochranné prvky, ako su chrani¢e sluchu, ochranné okuliare, masky, rukavice a ochranna obuv

A UPOZORNENIE!
Uistite sa, ze Cistenie prebehne vo vhodne pripravenom prostredi.

A UPOZORNENIE!
Postup &istenia by mal vykonat autorizovany servisny technik.

Ml "

1) 1. Odpojte napajaci zdroj od sietového napajania.
VYSTRAHA!

Poc&kajte, kym sa kondenzéatory jednosmernej zbernice vybiju. Cas vybitia kondenzatora
jednosmernej zbernice je najmenej dve minuty!

2) Demontujte bo¢né panely z napajacieho zdroja.
3) Demontujte horny panel z napajacieho zdroja.

4) Demontujte plastovy kryt medzi odvodom tepla a ventilatorom.
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5) Cistite napajaci zdroj suchym stladéenym vzduchom (s tlakom 4 bary) nasledujucim postupom:

* Horna zadna Cast

* 0Od zadného panelu cez sekundarny odvod tepla

+ Induktor, transformator a pridovy snimac¢

« Strana s napajacimi komponentmi, zo zadnej strany za doskou plosnych spojov 15AP1
+ Dosku ploSnych spojov na oboch stranach

+ Chladi¢ a ventilatory

6) Uistite sa, €i na ziadnej suliastke zvaracieho zdroja nezostal prach.

7) Plastovy kryt namontujte medzi odvod tepla a ventilator a skontrolujte, Ci je dobre pripevneny
k odvodu tepla.

8) Po vycisteni napajaci zdroj znovu zmontujte a vykonajte skisku podia normy IEC 60974-4.

Postupuijte podla &asti ,Udrzba po oprave, kontrola a testovanie* v servisnej priru¢ke.
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7 RIESENIE PROBLEMOV

Predtym, ako zavolate autorizovaného servisného technika, vykonajte nasledujuce kontroly

a prehliadky.

Pred zagatim akéhokolvek typu opravy skontrolujte, €i je sietové napatie odpojené.

Typ poruchy

Spoésob odstranenia

Nehori obluk

Skontrolujte, &i je zapnuty sietovy vypinac.

Skontrolujte, &i je spravne pripojeny zvaraci a spatny kabel.

Skontrolujte, &i je nastavena spravna hodnota pradu.

Skontrolujte poistky obvodu sietového napajania.

Zvaraci prud sa prerusi
pocas zvarania

Skontrolujte, €i sa aktivovala tepelna ochrana proti pretazeniu
(oznacené LED na indikatore prekroCenia teploty na ovladacom
paneli).

Skontrolujte poistky sietového napajania.

Tepelna ochrana sa €asto
aktivuje.

Presvedcite sa, &i neboli prekroené menovité udaje pre zvaraci zdroj
(t.j. Ci jednotka nie je pretazena).

Skontrolujte, Ci teplota okolia nie je vy$Sia ako pre menovity pracovny
cyklus 40 °C/104 °F.

Neuspokojivy zvaraci vykon

Skontrolujte, €i sa privadza zvaraci prud a €i su spravne pripojené
spatné kable.

Skontrolujte, Ci je nastavena spravna hodnota pradu.

Skontrolujte, €i sa pouzivaju spravne zvaracie droty.

Skontrolujte hlavné poistky sietového napajania.

Vykonajte kompenzaciu TrueArc.

PreruSované drazkovanie sa
zastavi alebo sa strati
kontakt medzi uhlikom

a kovom

Tlak vzduchu je prili§ vysoky. Znizte tlak vzduchu.

Skontrolujte, &i je tlak vzduchu nastaveny na odporu¢anu hodnotu.
Skontrolujte navod pouzitého horaka.

Nanos uhlika na kove
drazkovania

Tlak vzduchu je prili§ nizky. Zapnite vzduch pred zapalenim oblika.
Vzduch by mal prudit medzi elektrédou a obrobkom.

Skontrolujte, &i je tlak vzduchu nastaveny na odporu¢anu hodnotu.
Skontrolujte navod pouzitého horaka.

Ziadny obluk pri tarte ani
nepravidelny obluk po¢as
drazkovania

Skontrolujte, ¢i je napatie nastavené na odporu¢anu hodnotu.

PreruSovany obluk, ktory
vedie k nepravidelnému
povrchu drazky alebo
usadzovaniu medi na
kovovej doske

Skontrolujte, ¢i je napatie nastavené na odporu¢anu hodnotu.
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8 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

UPOZORNENIE!
Opravy a elektrické prace musi vykonavat autorizovany servisny technik ESAB. PouZivajte len
origindlne nahradné diely ESAB.

Zariadenie Warrior Edge 500 je navrhnuté a testované v sulade s medzinarodnymi a eurépskymi
normami EN IEC 60974-1 a EN IEC 60974-10 Class A.

Osoba vykonavajuca servis alebo opravu zariadenia zodpoveda za to, Ze zariadenie bude nadalej
spliat poziadavky uvedenych noriem.

znacky ESAB. Informacie najdete na adrese esab.com. Pri objednavani laskavo uvadzajte typ
vyrobku, vyrobné ¢&islo, oznac€enie a Cislo nahradného dielu podla zoznamu nahradnych dielov. To
ulah¢&i expediciu a zaisti spravnost dodavky.
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OBJEDNAVACIE CiSLA

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0448 500 880 Power source Warrior Edge 500 CXI | Includes Pulse.
380-460 V, optional
cooler, CE

0448 500 881 Power source Warrior Edge 500 CXIl | Includes Pulse,
SPEED. 380- 460V,
optional cooler, CE

0448 500 886 Power source Warrior Edge 500 CXIl | Includes Pulse,
SPEED. 380- 460V,
optional cooler, AUS

0448 500 887 Power source Warrior Edge 500 CXIl | Includes Pulse,
SPEED. 380- 460V,
optional cooler, CCC

0448 517 * Instruction manual

0463 844 001 Service manual

0448 521 001

Spare parts list

Posledné tri Cislice v &isle dokumentu v navode uvadzaju verziu ndvodu. Na tomto mieste ich preto
nahradza symbol *. PouZivajte navod so sériovym Cislom alebo verziou softvéru, ktoré zodpovedaju
vyrobku, pozrite prednu stranu navodu.

Technickt dokumentéaciu najdete na stranke: www.esab.com

0448 517 001
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PRISLUSENSTVO

0446 600 880

RobustFeed Edge BX with EURO connector,
torch cooling system and NFC

0446 600 881

RobustFeed Edge CX with EURO connector,
torch cooling system, NFC, heater and
TrueFlow digital gas control

0349 313 450

Trolley, compatible with RobustFeed Edge and
Warrior Edge 500

For assembly instruction, refer to document
0463 357 102

0465 416 880

Power source wheel kit
For assembly instruction, refer to document
0463 360 101

0447 518 880

Feeder mounting bracket to mount the feeder
over the power source when the power source
is on top of a wheel kit

0448 181 880

Counter balance to provide stepped boom
adjustment to set the wire feeder and welding
torch in the way the welder wants to position it
while welding.

0448 517 001
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0465 427 880

Cooling unit, Cool2

0465 720 002

ESAB ready mixed coolant (10 1/ 2.64 gal)
Use of any other cooling liquid than the
prescribed one might damage the equipment.
In case of such damage, all warranty
undertakings from ESAB cease to apply.

0L

Predmontovany prepajaci kabel vratane poistky proti vytrhnutiu, vzduchom chladeny, 70 mm?

0446 310 880

2,3 m (7 stop)

0446 310 881

5 m (16 stop)

0446 310 882

10 m (33 stdp)

0446 310 883 15 m (49 stép)

0446 310 884 20 m (66 stop)

0446 310 885 25 m (82 stop)

0446 310 886 35 m (115 stép)

0446 310 887 50 m (164 stop)

Predmontovany prepajaci kabel vratane poistky proti vytrhnutiu, kvapalinou chladeny,
70 mm?

0446 310 890 2,3 m (7 stop)

0446 310 891 5 m (16 stép)

0446 310 892 10 m (33 stép)

0446 310 893 15 m (49 stép)

0446 310 894 20 m (66 stop)

0446 310 895 25 m (82 stop)

0446 310 896 35 m (115 stdp)

0448 517 001 -27 - © ESAB AB 2024




PRILOHA

Predmontovany prepajaci kabel vratane poistky proti vytrhnutiu, vzduchom chladeny, 95 mm?

0446 310 980 2,3 m (7 stop)
0446 310 981 5 m (16 stop)
0446 310 982 10 m (33 stop)
0446 310 983 15 m (49 stop)
0446 310 984 20 m (66 stop)
0446 310 985 25 m (82 stop)
0446 310 986 35 m (115 stop)
0446 310 987 50 m (164 stop)

Predmontovany prepajaci kabel vratane poistky proti vytrhnutiu, kvapalinou chladeny,

95 mm?

0446 310 990 2,3 m (7 stop)

0446 310 991 5 m (16 stop)

0446 310 992 10 m (33 stop)

0446 310 993 15 m (49 stop)

0446 310 994 20 m (66 stop)

0446 310 995 25 m (82 stop)

0446 310 996 35 m (115 stdp)
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Kontaktné udaje najdete na webe http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com
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