Rogue

ES 151iP, ES 181iP

Navod na pouzitie

0448 527 001 SK 20241112 Valid for: HA425-, HA426-xXXX-XXXX



Y
ESAB
V4

EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU,;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
ES 151iP from serial number HA425 YY XX XXXX
ES 181iP from serial number HA426 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2022+A11:2022+A12:2023 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC
EN IEC 60974-10:2021 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
ES 151iP, ES 181iP are part of ESAB Rogue family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
» C€
Gothenburg Peter Burchfield

2024-09-04 General Manager, Equipment Solutions
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1 BEZPECNOST

1

BEZPECNOST

1.1 Vyznam symbolov

Ako sa pouzivaju v tomto manuali: Bud'te opatrni! Davajte pozor!

® NEBEZPECENSTVO!

Znamena bezprostredné ohrozenie, ktoré, pokial mu nepredidete, moéze spésobit’
bezprostredny vazny uraz alebo ohrozenie zivota.

VYSTRAHA!
Znamena potencialne riziko, ktoré moéze sposobit’ poranenie alebo ohrozenie zivota.

UPOZORNENIE!
Znamena riziko, ktoré méze spdsobit’ lahky uraz.

> B P

VYSTRAHA!

Pred pouzitim si precitajte a osvojte navod na obsluhu a sledujte
vSetky Stitky, bezpe€nostné predpisy zamestnavatela a karty L J

bezpelnostnych udajov (SDS).

1.2 Bezpecnostné opatrenia

Pouzivatelia zariadeni ESAB nesu konecnu zodpovednost za to, Ze zaistia, aby kazdy, kto pracuje s
takymto zariadenim alebo v jeho blizkosti, dodrziaval vSetky prislusné bezpecnostné opatrenia.
Bezpeé&nostné opatrenia musia spifiat poziadavky vztahujuce sa na tento typ zariadeni. Odporuéame
dodrziavat’ okrem predpisov a noriem platnych pre dané pracovisko aj dalej uvedené odporucania.

VSetky prace musi vykonavat Skoleny personal, ktory je dobre oboznameni s obsluhou zariadenia.
Nespravna obsluha zariadenia méze viest ku vzniku nebezpecénych situacii, nasledkom ktorych méze
dojst k urazu obsluhy alebo k poSkodeniu zariadenia.

1.

Kazdy, kto pouziva toto zariadenie, musi byt dobre oboznameny s:

* s jeho prevadzkou

* umiestnenim nudzovych vypinacov

« principom jeho €innosti

« platnymi bezpe€&nostnymi opatreniami

« zvaranim a rezanim alebo inym prislusnym pouZitim vybavenia

Obsluha musi zabezpecit, aby:

« pri spusteni zariadenia nebola v jeho pracovnom priestore Ziadna neopravnena osoba

* nikto nebol nechraneny pri zapaleni obluka alebo zacati prace so zariadenim

Pracovisko musi byt

* vhodné na dany ucel

* bez prievanov

Osobné ochranné prostriedky:

+ Vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, odev odolny proti ohriu
a ochranné rukavice

* Nenoste volné doplinky &i ozdoby, ako su 8aly, ndramky, prstene atd'., ktoré by sa mohli zachytit
alebo spbsobit’ popaleniny

VSeobecné bezpe&nostné opatrenia:

» Presvedcte sa, €i je spatny vodi¢ bezpecne pripojeny

* Pracu na vysokonapatovom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrikar

« Kdispozicii musi byt vhodny a jasne oznageny hasiaci pristroj

* Mazanie a udrzbu zariadenia nesmiete vykonavat pocas jeho prevadzky.

0448 527 001 -4 - © ESAB AB 2024



1 BEZPECNOST

Ak je vybavené chladicom ESAB

Pouzivajte iba chladiacu kvapalinu schvalenu spolo¢nostou ESAB. Neschvalena chladiaca kvapalina
md&ze poskodit’ zariadenie a ohrozit’ bezpecnost vyrobku. V pripade takéhoto poSkodenia stracaju
vSetky zaruky spolo¢nosti ESAB platnost.

Informéacie o objednavani najdete v kapitole ,PRISLUSENSTVO* v ndvode na obsluhu.

VYSTRAHA!
Zvaranie a rezanie oblukom méze byt nebezpecné pre vas aj pre iné osoby. Pri zvarani alebo
rezani dodrzujte bezpecnostné opatrenia.

e
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ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM - Dokaze usmrtit..

* Vykonajte montaz a uzemnenie zariadenia v sulade s navodom na pouzitie.

* Nedotykajte sa ¢asti alebo elektréd pod napatim holou koZou, vihkymi rukavicami
alebo vlhkym odevom.

* lzolujte sa od pracovnych a uzemfovacich vodicov.

» Pri praci dbajte na bezpeé&ny pracovny postoj.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA — Mézu byt zdraviu $kodlivé

» Zvaradi, ktori pouzivaju kardiostimulator, by sa mali pred zvaranim poradit so svojim
lekarom. Elektromagnetické polia mézu mat na niektoré kardiostimulatory rusivy
vplyv.

* Vystavenie uCinkom elektromagnetického pola méze mat aj dalSie ucinky na
zdravie, ktoré su zatial nezname.

« ZvaraCi by mali dodrziavat tieto postupy, aby ¢o najviac obmedzili vystavenie
ucinkom elektromagnetickych poli:

o Vodice k elektrode a pracovné kéble vedte spolu na rovnakej strane tela. Ak je to
mozné, prichytte ich paskou. Nestojte medzi hordkom a pracovnymi kablami.
Nikdy si neovijajte hordk ani pracovné kable okolo tela. Zvaraci zdroj a kable
drzte €o najdalej od tela.

o Pracovny kabel pripojte k zvarencu €o najbliZie k zvaranej ploche.

DYM A PLYNY — M6zu byt zdraviu skodlivé.

* Nevystavujte tvar i hlavu pésobeniu dymu.
* Pouzivajte vetranie, odsavanie pri obluku, alebo oboje, aby sa vypary a plyny
nedostali do vasej oblasti dychania a okolitého priestoru.

OBLUKOVE ZIARENIE — Méze poranit’ oéi a spalit kozu.
» Chrante si oci aj telo. Pouzivajte spravny ochranny $§tit, okuliare s filtracnymi sklami

a ochranny odev.
» Okoloiducich chrante vhodnymi stitmi alebo zavesmi.

HLUK — Nadmerny hluk moéze poskodit’ sluch.

Chranite si usi. Noste chranice usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.

POHYBLIVE CASTI — Mézu spdsobit’ zranenia.

« Dbaijte na to, aby boli vSetky dvierka, panely, ochranné kryty a kryty zatvorené
a zaistené proti pohybu.

* V pripade potreby na ucely udrZzby a odstrafiovania poruch mézu kryty odmontovat
len kvalifikované osoby.

» Dbaijte na to, aby sa vase ruky, vlasy, volné oble€enie a nastroje nedostali do
kontaktu s pohyblivymi Castami.

* Po skonceni udrzby este pred spustenim zariadenia namontujte spat panely alebo
kryty a zatvorte dvierka.

-5- © ESAB AB 2024



1 BEZPECNOST

NEBEZPECENSTVO POZIARU
AL
—=" « [skry (odstrekujuci kov) mézu sposobit poziar. Uistite sa, i sa v blizkosti
- Isk dstrekujuci k 07 6sobit’ poziar. Uistit Ci blizkosti
nenachadzaju Ziadne horlavé materialy.
* NepouZivajte na zatvorené nadoby.

HORUCI PORVRCH - Diely mozu spésobit’ popalenie

* Nedotykajte sa dielov holymi rukami.

* Pred pracou na zariadeni ho nechajte vychladnut.

» Ak chcete manipulovat' s horucimi dielmi, pouzite vhodné nastroje a/alebo izolované
zvaracie rukavice na ochranu pred popalenim.

A UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je uréeny vyhradne na zvaranie oblukom.

A VYSTRAHA!
Nepouzivajte tento zdroj energie na rozmrazovanie zamrznutého potrubia.

UPOZORNENIE!

Zariadenie triedy A nie je ur€ené na pouZzivanie v obytnych
oblastiach, v ktorych je elektrické napajanie zaistované verejnou,
nizkonapatovou rozvodnou sietou. Kvéli ruseniu Sirenému
vedenim a vyZarovanim sa mézu v takychto oblastiach objavit
pripadné tazkosti so zaru¢enim elektromagnetickej kompatibility
pri zariadeni triedy A.

POZOR!
Elektronické zariadenia likvidujte prostrednictvom
recyklaénych stredisk!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade
z elektrickych a elektronickych zariadeni a v sulade s jej
vykonavacimi predpismi podla vnutrostatneho zakonodarstva
musi byt elektrické alebo elektronické zariadenie po skonceni

Zivotnosti zlikvidované prostrednictvom recyklaénych stredisk. _

Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste zodpovedny za ziskanie
informacii o schvalenych zberniach tohto odpadu.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najbliZSieho predajcu
spolo¢nosti ESAB.

Spoloénost’ ESAB ponuka na predaj sortiment zvaracieho prisluSenstva a osobnych
ochrannych prostriedkov. Pre informéacie o objednavani kontaktuje miestneho predajcu
spoloc¢nosti ESAB alebo navstivte nasu webovu lokalitu.

0448 527 001 -6 - © ESAB AB 2024



2 UvoD

2 uvoD

Rogue ES 151iP, ES 181iP je invertorovy napajaci zdroj ur€eny na zvaranie metédou
MMA/SMAW/elektréda, pulzaéna MMA, TIG/GTAW a pulzaéna TIG.

Prislusenstvo spoloénosti ESAB na tento produkt najdete v kapitole PRISLUSENSTVO v tejto
prirucke.

2.1 Vybavenie

Model Rogue ES 151iP, ES 181iP zahifia:

e Zvaraci zdroj

» Kablové supravy pracovnych svoriek
* Suprava drziakov elektréd

* Ramenny popruh

* Bezpecénostny manudl

» Struc¢na uvodna prirucka

0448 527 001 -7 - © ESAB AB 2024



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Rogue ES 181iP

Rogue ES 151iP

Vystupné napatie

230V 15 %

230V 15 %

1 ~50/60 Hz 1 ~50/60 Hz
Primarny prad
lex MMA/SMAW/elektroda 36 A 30A
l,ax Live TIGIGTAW 24 A 18,5 A
Prikon naprazdno v energeticky
Uspornom rezime 30 W 30 W
Rozsah nastavenia
MMA/SMAW/elektréda 20-180A 20-150A
Live TIG/GTAW 10-180A 10-150 A
Dovolené zat'azenie pri MMA/SMAW/elektréde
Prevadzkovy cyklus 20 % 170A/ 26,8V
25 % zatazovaci cyklus 150A/26 'V
60 % zatazovaci cyklus 97A/239V 97A/239V
Prevadzkovy cyklus 100 % 75A/23V 75A/23V
Dovolené zat'azenie pri Live TIG/GTAW
25 % zataZovaci cyklus 180A/17,2V 150A/16V
60 % zataZovaci cyklus 116 A/ 146V 97 A/139V
Prevadzkovy cyklus 100 % 90A/136V 75A/13V
Zdanlivy vykon L, pri maximalnom
prade 8,7 kVA 6,9 kVA
Aktivny
vykon |,
pri maximalnom prude 5,5 kW 4,35 kW
Uginnik pri maximalnom prade
Live TIG/GTAW 0,63 0,63
MMA/SMAW/elektréda 0,63 0,63
Uginnost’ pri maximalnom prade
MMA/SMAW/elektréda 89 % 89 %
Live TIG/GTAW 89 % 89 %

Napatie na svorkach U; max

VRD 35 V deaktivované

63 V jednosmerné

63 V jednosmerné

VRD 35 V aktivované <30V <30V

Prevadzkova teplota -10az +40 °C -10 az +40 °C
(+14 az 104 °F) (+14 az 104 °F)

Prepravna teplota -20 az +55 °C -20 az +55 °C

(-4 az +131 °F)

(-4 a2 +131 °F)

0448 527 001
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3 TECHNICKE UDAJE

Rogue ES 181iP Rogue ES 151iP
Suvisly akusticky tlak bez <70dB <70dB
zat'azenia
Rozmery d x § x v 403 x 153 x 264 mm 403 x 153 x 264 mm
(15,8 x 6 x 10,4 palca) (15,8 x 6 x 10,4 palca)
Hmotnost’ 6,8 kg 6,8 kg
Trieda izolacie transformatora F F
Trieda krytia IP23S IP23S
Trieda pouzitia

Sietové napajanie, S

sc min

Minimalny skratovy vykon v sieti podfa IEC 61000-3-12.

Prevadzkovy cyklus

Pod prevadzkovym cyklom sa rozumie percentualny podiel Casu z desatminutového intervalu, po¢as
ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri ur€itej zatazi bez toho, aby doslo k pretazeniu. Zatazovaci
cyklus plati pre teplotu 40 °C/104 °F alebo nizSiu.

Trieda krytia

Kod IP oznacuje stupen krytia, tzn. stupen ochrany proti preniknutiu pevnych predmetov alebo vody.
Zariadenie s oznagenim IP23S je uréené na pouZitie v krytom priestore aj vonku, nemalo by sa vSak
pouzivat poCas zrazok.

Trieda pouzitia

Symbol ukazuje, Ze napajaci zdroj je navrhnuty na pouZitie v priestoroch so zvySenym
nebezpelenstvom urazu elektrickym pradom.

0448 527 001 -9- © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

4 INSTALACIA

InStalaciu musi vykonavat’ odbornik.

UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je ur€eny na priemyselné pouZitie. V domacom prostredi méze spdsobit radiové
poruchy. PouZivatel zodpoveda za prijatie vhodnych opatreni.

4.1 Lokalita

Napajaci zdroj umiestnite tak, aby vstupné a vystupné otvory na chladiaci vzduch neboli zablokované.

A. Minimalne 200 mm (8 palcov)

B. Minimalne 200 mm (8 palcov)

VYSTRAHA!
Zariadenie zabezpecte — predovSetkym na nerovnom alebo svahovitom povrchu.

4.2 Pokyny na zdvihanie
Na ucely prepravy su tieto jednotky vybavené rukovatou.

A VYSTRAHA!
Zasiahnutie elektrickym prddom moze byt smrtelné. Nedotykajte sa Zivych elektrickych dielov.
Pred premiestnenim napajacieho zdroja zvarania odpojte privodné napajacie vodice od
vypnutého napajacieho vedenia.

A VYSTRAHA!
V dbésledku padu zariadenia méze déjst k vaZnemu zraneniu oséb a poskodeniu zariadenia.

Zdvihnite jednotku s rukovatou na vrchu puzdra.

0448 527 001 -10 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

4.3 Siet'ové napajanie

POZOR!

Modely RRogue ES 151iP a ES 181iP nespifiaju poZiadavky normy IEC 61000-3-12. Pri
pripojeni k verejnému nizkonapatovému systému instalatér alebo pouzivatel zariadenia
zodpoveda za zarucenie toho, aby (v pripade potreby po dohode s prevadzkovatelom

rozvodnej siete) zabezpecil moznost pripojenia zariadenia.

Napajaci zdroj sa automaticky nastavi na dodavané vstupné napatie. Uistite sa, Ze je chraneny
spravnou hodnotou poistky. V sulade s poziadavkami predpisov sa musi pouzit ochranny uzemrnovaci

vodic.

1. Typovy 8&titok s udajmi o napdjacej pripojke.

Odporucané velkosti poistiek a minimalna plocha kabla pre modely Rogue ES 151iP, ES

181iP

Rogue ES 151iP ES 181iP
Napajacie napatie 230 VAC 230 VAC
Plocha elektrického kabla 2,5 mm? 2,5 mm?
Maximalny menovity prud I__ 30A 36 A
MMA/SMAW/elektréda
1eff MMA/SMAW/elektréda 15A 16 A
0448 527 001 -1 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

Odporucané velkosti poistiek a minimalna plocha kabla pre modely Rogue ES 151iP, ES

181iP
Poistka proti prepatiu typu D 20A 25A
MCB
Maximalna odporuéana dizka 100 m 100 m
predlzovacieho kabla
Minimalny odporucéany rozmer 4 mm? 4 mm?

predizovacieho kabla

POZOR!

Rézne varianty modelov Rogue ES 151iP, ES 181iP su certifikované pre rozne vystupné
napéatia. VZdy si pozrite typovy Stitok so Specifikaciou pouzivaného zdroja napajania.

POZOR!

Zvaraci zdroj pouzivajte v sulade s platnymi vnatroStatnymi predpismi.

Napajanie z elektrickych generatorov
Napajaci zdroj méze byt napajany z réznych typov generatorov. Niektoré generatory vSak nemusia
dodat dostatoény prikon pre spravnu ¢innost’ zvaracieho napajacieho zdroja. Odporucaju sa
generatory s automatickou regulaciou napatia (AVR) alebo ekvivalentnym ¢i lepSim typom regulacie

s menovitym vykonom 8 kW.

0448 527 001
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5 PREVADZKA

5 PREVADZKA

Véeobegné bgzpeénostné nastavenia tykajuce sa manipulacie so zariadenim najdete v kapitole
BEZPECNOST tejto priru¢ky. Dokladne si ju precitajte, kym zaénete zariadenie pouzivat’

POZOR!
Pri presuvani zariadenia pouZivajte na to uréenu rukovat. Za kéble nikdy netahajte.

VYSTRAHA!
Nebezpec€enstvo Urazu elektrickym prudom! Polas prevadzky sa nedotykajte obrobku ani
zvaracej hlavy!

5.1 Pripojenia a ovladacie zariadenia

1. Nastavovaci panel 4. Napajaci kabel
2. Kladna zvaracia svorka 5. Hlavny spina¢ napdjania, 1/0
3. Zaporna zvaracia svorka

5.2 Pripojenie zvaracich a spatnych kablov

Zvaraci zdroj ma dva vystupy, kladnu zvaraciu svorku (+) a zapornu zvaraciu svorku (-). St ur¢ené na

pripojenie zvaracieho a spatného kabla. To, ku ktorému vystupu sa pripoji zvaraci kabel, zavisi od

metddy zvarania a typu pouZitej elektrédy.

» Prizvarani TIG/GTAW sa zaporna zvaracia svorka (-) pouziva na zvaraci horak a kladna zvaracia
svorka (+) sa pouziva na spatny kabel.

* Na zvaranie MMA/SMAW/elektrédou sa zvaraci kabel méze pripojit ku kladnej zvaracej svorke (+)

alebo k zapornej zvaracej svorke (-), v zavislosti od typu pouzitej elektrédy. Polarita pripojenia sa
uvadza na obale elektrod.

1) Spatny kabel pripojte k druhému vystupu na zvaracom zdroji.

0448 527 001 -13 - © ESAB AB 2024



5 PREVADZKA

2) Pripevnite kontaktnu prichytku spatného kabla k obrobku a uistite sa, ze kontakt medzi
obrobkom a vystupom pre spatny kabel na zvaracom zdroji je spolahlivy.

5.3 Zapinanie a vypinanie napajania

UPOZORNENIE!
Nevypinajte zvaraci zdroj po€as zvarania (pri zatazeni).

1) Oto€enim prepinaca do polohy ,ON* (I) zapnite napajanie.

2) Zariadenie sa vypina oto¢enim spinaca do polohy ,OFF* (O) (Vyp.).

Pri kazdom preruseni sietového napajania alebo ruénom vypnuti napajacieho zdroja sa zvaracie
programy ulozia, aby boli k dispozicii znova pri nasledujucom zapnuti jednotky.

5.4 Regulacia ventilatora

Model Rogue ES 151iP, ES 181iP je podla potreby vybaveny ventilatorom. V pripade, Ze to nie je
potrebné, ventilator automaticky vypne chladiaci ventilator. Ma dve hlavné vyhody: (1) minimalizuje
spotrebu energie a (2) minimalizuje mnozstvo znecistujucich latok, ako je prach, ktoré su nasavané do
zdroja napajania.

POZOR!
Ventilator funguje len vtedy, ked je to potrebné na chladenie, a ked nie je potrebny,
automaticky sa vypne.

5.5 Tepelna ochrana

Napajaci zdroj ma tepelnu ochranu proti prehrievaniu. Ked nastane prehrievanie,
zvaranie sa zastavi, indikator prehrievania na paneli sa rozsvieti a na displeji sa
zobrazi chybové hlasenie. Ochrana sa po dostato€nom znizeni teploty automaticky
resetuje.

5.6 Funkcie a symboly

Zvaranie MMA/SMAW/elektréodou

/- Zvaranie MMA/SMAW/elektrodou sa mbze oznacovat aj ako zvaranie s obalenymi

elektrédami. PreskoCenim obluka sa roztavi elektrdda a jej povlak vytvara ochrannu
trosku.

Pri zvarani MMA/SMAW/elektrodou je napajaci zdroj potrebné doplnit’ o:

» zvaraci kabel s elektrédovou svorkou
* spatny kabel so svorkou.

Sila oblika

Arc Force Funkcia sily obluka uréuje, ako sa prud meni v reakcii na zmeny dizky oblika pocas
zvarania. Pomocou nizkej hodnoty sily obluka dosiahnete pokojny obluk s malym
odstrekom a pomocou vysokej hodnoty dosiahnete horuci a ostry obluk.

Sila obluka plati iba pre zvaranie MMA/SMAW!/elektrédou.
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5 PREVADZKA

Hot start (horuci Start)

Hot Start Funkcia horuceho Startu doasne zvysi prad na zaciatku zvaru. Pomocou tejto funkcie
mbzZete zniZit riziko nedostatoéného tavenia a prilepenia a poskriabania elektrody.

Horuci Start plati iba pre zvaranie MMA/SMAW!/elektrédou.

Zvaranie TIG/IGTAW
1 Zvaranie TIG/GTAW roztavi kov obrobku oblukom, ktory presko&i z volframovej
/A clekirddy, ktord sa nespotrebovava. Tavny kupel a elektroda su chranené ochrannym

, plynom.
Pri zvarani TIG/GTAW je zvaraci zdroj potrebné doplnit o nasledovné:

* horakom TIG/GTAW s plynovym ventilom
+ flaSu na plynny argén

* regulator prietoku argénu

+ volframovou elektrodou

Tento zvaraci zdroj vykonava zivy Start TIG

Volframova elektrdéda sa prilozi k zvarencu. Ked sa znova zdvihne nad zvarenec, obluk
sa zapali s obmedzenou urovriou prudu.

Zariadenie na znizenie napdtia (VRD)

VRD Funkcia VRD zaruéuje, Ze napétie naprazdno neprekrodi 35 V, ked sa nevykonava
zvaranie. Indikuje ju svietiaci indikator VRD na paneli. Ak chcete aktivovat tuto funkciu,
obratte sa na technika autorizovaného servisu ESAB.

Pulzné zvaranie

m Pulzné zvaranie je technika pouzivana predovsetkym na zlepSenie kontroly zvarového
kupela a procesu tuhnutia a na minimalizaciu deformacie materialu znizenim prikonu
tepla. Pulzovanie pradu poskytuje zvarovému kupeli as na aspon Ciastoné stuhnutie
medzi jednotlivymi pulzmi. Na nastavenie pulzného zvarania je potrebné definovat
parametre: Spi¢kovy prud, frekvenciu pulzov a zakladny prad. Rozsah frekvencie
pulzov je 0,2 — 100 Hz v reZime MMA a 0,2 — 500 Hz v reZime TIG.
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5 PREVADZKA

5.7 Nastavovaci panel

1. Indikator funkcie VRD (znizené napatie na 4. Tlacidlo na vyber postupu

svorkach)
2. Indikator prehrievania 5. Gombik ovladania — zvaraci prud/horuci Start
(HS)/sila obluka (AF)/ovliadanie pulzu
3. Oznacenie spbsobu zvarania: 6. Displej zobrazuje nastavenie nameranej
MMA/SMAW/elektroda/celulézova hodnoty

elektrodal/Live TIG/GTAW/pulzné.
Tlaéidlo na vyber postupu (4):

*  Pomocou tlacidla (4) mdzete prepinat medzi metédami zvarania.

» Stlacenim tlacidla na 3 sekundy otvorte ponuku rozSirenej funkcie a vyberte pozadovanu funkciu.
Ak bude po poslednom vybere ponechana 5 sekund bez zasahu, ponuka pokrocilych funkcii sa
ukonéi. V pokrocilych funkciach su urcité parametre tykajuce sa pulzného rezimu, ktoré su
pristupné alebo nastavitelné len po zapnuti pulznej funkcie v ponuke pokrogilych funkcii.

Gombik ovladania (5):

* horuci start (HS)/sila obluka (AF)/pulz/frekvencia/ovladanie zvaracieho prudu.
* Pomocou regulatora zvaracieho prudu (5) zmerite hodnoty.
* Vrezime TIG/GTAW Live:
o Zalohovy prud (BGR 10 — 100 %)
* Vrezime zvarania MMA/SMAW/elektrédou:
o Spustenie tepla (HS -10 — +10)
o Sila obluka (AF -10 — +10)
o Zalohovy prud (BGR 60 — 80 %)
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6 UDRZBA

VYSTRAHA!

Pocas Cistenia a vykonavania udrzby musi byt odpojené sietové napdjanie.

UPOZORNENIE!

Iba osoby so zodpovedajucimi elektrotechnickymi znalostami (autorizovani pracovnici) mézu
odstrafiovat bezpe&nostné Stitky.

A UPOZORNENIE!

Na tento produkt sa vztahuje zaruka vyrobcu. Akykolfvek pokus o vykonanie opravy
vV neautorizovanom servisnom centre znamena ukonc&enie platnosti zaruky.

POZOR!

Pravidelna udrzba je dolezita pre bezpecnu a spolahlivu prevadzku.

POZOR!

V silne prasnych prostrediach vykonavajte udrzbu CastejSie.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i:

» vyrobok a kable nie su poskodeng,
* horék je Cisty a neposkodeny.

6.1 Rutinna adrzba

Harmonogram udrzby pocas beznych podmienok. Pred kazdym pouzitim zariadenie skontrolujte.

Interval

Predmet udrzby

Kazdych 3 mesiacov

Vycistite alebo vymerite
necitatefné Stitky.

Vydistite zvaracie
svorky.

Skon;[rolujte alebo
vymerite zvaracie
kable.

Kazdych 6 mesiacov

Vycistite vnatro
zariadenia. Pouzite
suchy stlaéeny vzduch
SO zniZzenym tlakom.

6.2 Cistenie zvaracieho zdroja

Na udrzanie vykonu a zvySenie zZivotnosti zvaracieho zdroja sa vyzaduje pravidelné Cistenie. Interval

Gistenia zavisi od:

» Zvaracieho postupu

0448 527 001
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6 UDRZBA

« Casu horenia obluka
* Pracovného prostredia

A UPOZORNENIE!
Uistite sa, ze Cistenie prebehne vo vhodne pripravenom prostredi.

A UPOZORNENIE!
Pocas Cistenia vzdy pouzivajte odporu¢ané osobné ochranné pomécky, napriklad chranice
sluchu, ochranné okuliare, masky, rukavice a ochranna obuv.

1) Odpojte zvaraci zdroj od sietového napajania.

2) Otvorte kryt a pomocou vysavaca odstrante vSetky nahromadené necistoty, kovové piliny,
usadeniny a uvolneny material. Povrchy bo&nej a vodiacej skrutky udrziavajte Cisté,
pretoZe nahromadeny cudzi material méze poc€as zvarania zniZit' vystupny prud zvaracky.
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7 RIESENIE PROBLEMOV

Predtym, ako zavolate autorizovaného servisného technika, vykonajte nasledujuce kontroly
a prehliadky.

* Pred zacatim akéhokolvek typu opravy skontrolujte, &i je sietové napatie odpojené.

Typ poruchy Sposob odstranenia
Problémy pri zvarani Skontrolujte, Ci je proces zvarania nastaveny na moznost
MMA/SMAW/elektrédou MMA/SMAW/elektréda.

Skontrolujte, Ci je k zvaraciemu zdroju spravne pripojeny zvaraci
a spatny kabel.

Skontrolujte, ¢i ma spatna svorka spravny kontakt s obrobkom.

Skontrolujte, €i sa pouzivaju spravne elekirédy a polarita. Polaritu
skontrolujte na baleni elektréd.

Skontrolujte, &i je nastavena spravna hodnota zvaracieho prudu.

Nastavte silu obluka a horuci Start.

Problémy pri zvarani Skontrolujte, &i je proces zvarania v pripade potreby nastaveny na
TIG/GTAW Live TIG/GTAW.

Skontrolujte, &i je k zvaraciemu zdroju spravne pripojeny horak
TIG/GTAW a spatny kabel.

Skontrolujte, &i ma spatna svorka spravny kontakt s obrobkom.

Skontrolujte, ¢i je kabel horaka TIG/GTAW pripojeny k zapornej
zvaracej svorke.

Skontrolujte, ¢i je pouzity spravny ochranny plyn, prietok plynu,
zvaraci prud, umiestnenie zvaracej tyCinky, priemer elektrody a rezim
zvarania na napajacom zdroji.

Skontrolujte, &i plynovy ventil na horaku TIG je zapnuty.

Nehori obluk Skontrolujte, &i je spinac elektrického napajania zapnuty.

Skontrolujte, &i je zapnuty displej, aby ste zistili, & ma zvaraci zdroj
napdjanie.

Skontrolujte, & sa na nastavovacom paneli zobrazuju spravne
hodnoty.

Skontrolujte, ¢i je spravne pripojeny zvaraci a spatny kabel.

Skontrolujte hlavné poistky elektrického napajania.

Zvaraci prud sa pocas Skontrolujte, €i na nastavovacom paneli nesvieti indikator
zvarania prerusuje prehrievania (tepelna ochrana).

Pokracujte na &ast’ odstrariovanie problémov ,Nehori obluk®.

Tepelna ochrana sa Casto Skontrolujte, &i nie je prekroCeny odporucany prevadzkovy cyklus pre
aktivuje. zvaraci prud.

Pozrite si ast ,Pracovny cyklus* napéjacieho zdroja v Cast 3
"Technické udaje", str. 9.

Skontrolujte, ¢i privody vzduchu nie su zablokované.

Vycistite vnatro zariadenia pomocou beznych postupov udrzby.
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8 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

UPOZORNENIE!
Opravy a elektrické prace musi vykonavat autorizovany servisny technik ESAB. PouZivajte len
origindlne nahradné diely ESAB.

Model Rogue ES 151iP, ES 181iP bol navrhnuty a odskusany podla medzinarodnych a eurépskych
noriem EN60974-1 a EN60974-10. Qsoba vykonavajuca servis alebo opravu zariadenia zodpoveda
za to, Ze zariadenie bude nadalej splnat poziadavky uvedenych noriem.

Nahradné diely a diely podliehajuce opotrebovaniu mozno objednat’ u najblizSieho predajcu vyrobkov
znacky ESAB. Informacie najdete na adrese esab.com. Pri objednavani laskavo uvadzajte typ
vyrobku, vyrobné Cislo, oznacenie a €islo nahradného dielu podla zoznamu nahradnych dielov. To
ulah&i expediciu a zaisti spravnost dodavky.
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PRILOHA

PRILOHA

SCHEMA

Pre sériové cislo HA425-xxxx-xxxx, HA426-xXXX-XXXX

OUTPUT

~

&

xs1
(=
&

R4/R5/R6 f_

DTIG200PFC-CTRL

AT

RL1

D201

INPUT 230Vac
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PRILOHA

OBJEDNAVACIE CiSLA

Ordering number Denomination Type Notes
0705 002 006 Power source ES 151iP

0705 002 008 Power source ES 181iP

0448 527 * Instruction manual

Posledné tri Cislice v &isle dokumentu v navode uvadzaju verziu navodu. Na tomto mieste ich preto
nahradza symbol *. Pouzivajte navod so sériovym Cislom alebo verziou softvéru, ktoré zodpovedaju
vyrobku, pozrite prednu stranu navodu.

Technicku dokumentaciu najdete na stranke: www.esab.com
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PRILOHA

PRISLUSENSTVO

TIG /| GTAW torches

0700 025 514
0700 025 522

SR-B 17V, OKC 50,4 m
SR-B 26V, OKC 50,4 m

Return cable kits

0700 006 889 Return cable kit, OKC 50, 5 m
0700 006 903 Return cable kit, OKC 50, 3 m
0160 360 881 OKC 50 male cable connector, 1/0-4/0 cable

(50 mm?) EU :[]
0700 006 900 Electrode holder Handy 200A with 25 mm?,

3 m, OKC 50
0700 500 085 Rogue plastic case (Toolbox) —

= (JF =

0700 500 086 Shoulder strap
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