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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Rogue EM 180 from serial number HA438 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2016/1784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

Gothenburg Peter Burchfield c €
2024-08-29 General Manager, Equipment Solutions
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1 BEZPECNOST

1

BEZPECNOST

1.1 Vyznam symbolov

Ako sa pouzivaju v tomto manuali: Bud'te opatrni! Davajte pozor!

® NEBEZPECENSTVO!

Znamena bezprostredné ohrozenie, ktoré, pokial mu nepredidete, moéze spésobit’
bezprostredny vazny uraz alebo ohrozenie zivota.

VYSTRAHA!
Znamena potencialne riziko, ktoré moéze sposobit’ poranenie alebo ohrozenie zivota.

UPOZORNENIE!
Znamena riziko, ktoré méze spdsobit’ lahky uraz.

> B P

VYSTRAHA!

Pred pouzitim si precitajte a osvojte navod na obsluhu a sledujte
vSetky Stitky, bezpe€nostné predpisy zamestnavatela a karty L J

bezpelnostnych udajov (SDS).

1.2 Bezpecnostné opatrenia

Pouzivatelia zariadeni ESAB nesu konecnu zodpovednost za to, Ze zaistia, aby kazdy, kto pracuje s
takymto zariadenim alebo v jeho blizkosti, dodrziaval vSetky prislusné bezpecnostné opatrenia.
Bezpeé&nostné opatrenia musia spifiat poziadavky vztahujuce sa na tento typ zariadeni. Odporuéame
dodrziavat’ okrem predpisov a noriem platnych pre dané pracovisko aj dalej uvedené odporucania.

VSetky prace musi vykonavat Skoleny personal, ktory je dobre oboznameni s obsluhou zariadenia.
Nespravna obsluha zariadenia méze viest ku vzniku nebezpecénych situacii, nasledkom ktorych méze
dojst k urazu obsluhy alebo k poSkodeniu zariadenia.

1.

Kazdy, kto pouziva toto zariadenie, musi byt dobre oboznameny s:

* s jeho prevadzkou

* umiestnenim nudzovych vypinacov

« principom jeho €innosti

« platnymi bezpe€&nostnymi opatreniami

« zvaranim a rezanim alebo inym prislusnym pouZitim vybavenia

Obsluha musi zabezpecit, aby:

« pri spusteni zariadenia nebola v jeho pracovnom priestore Ziadna neopravnena osoba

* nikto nebol nechraneny pri zapaleni obluka alebo zacati prace so zariadenim

Pracovisko musi byt

* vhodné na dany ucel

* bez prievanov

Osobné ochranné prostriedky:

+ Vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, odev odolny proti ohriu
a ochranné rukavice

* Nenoste volné doplinky &i ozdoby, ako su 8aly, ndramky, prstene atd'., ktoré by sa mohli zachytit
alebo spbsobit’ popaleniny

VSeobecné bezpe&nostné opatrenia:

» Presvedcte sa, €i je spatny vodi¢ bezpecne pripojeny

* Pracu na vysokonapatovom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrikar

« Kdispozicii musi byt vhodny a jasne oznageny hasiaci pristroj

* Mazanie a udrzbu zariadenia nesmiete vykonavat pocas jeho prevadzky.

0447 979 101 -4 - © ESAB AB 2024



1 BEZPECNOST

Ak je vybavené chladicom ESAB

Pouzivajte iba chladiacu kvapalinu schvalenu spolo¢nostou ESAB. Neschvalena chladiaca kvapalina
md&ze poskodit’ zariadenie a ohrozit’ bezpecnost vyrobku. V pripade takéhoto poSkodenia stracaju
vSetky zaruky spolo¢nosti ESAB platnost.

Informéacie o objednavani najdete v kapitole ,PRISLUSENSTVO* v ndvode na obsluhu.

VYSTRAHA!
Zvaranie a rezanie oblukom méze byt nebezpecné pre vas aj pre iné osoby. Pri zvarani alebo
rezani dodrzujte bezpecnostné opatrenia.
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ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM - Dokaze usmrtit..

* Vykonajte montaz a uzemnenie zariadenia v sulade s navodom na pouzitie.

* Nedotykajte sa ¢asti alebo elektréd pod napatim holou koZou, vihkymi rukavicami
alebo vlhkym odevom.

* lzolujte sa od pracovnych a uzemfovacich vodicov.

» Pri praci dbajte na bezpeé&ny pracovny postoj.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA — Mézu byt zdraviu $kodlivé

» Zvaradi, ktori pouzivaju kardiostimulator, by sa mali pred zvaranim poradit so svojim
lekarom. Elektromagnetické polia mézu mat na niektoré kardiostimulatory rusivy
vplyv.

* Vystavenie uCinkom elektromagnetického pola méze mat aj dalSie ucinky na
zdravie, ktoré su zatial nezname.

« ZvaraCi by mali dodrziavat tieto postupy, aby ¢o najviac obmedzili vystavenie
ucinkom elektromagnetickych poli:

o Vodice k elektrode a pracovné kéble vedte spolu na rovnakej strane tela. Ak je to
mozné, prichytte ich paskou. Nestojte medzi hordkom a pracovnymi kablami.
Nikdy si neovijajte hordk ani pracovné kable okolo tela. Zvaraci zdroj a kable
drzte €o najdalej od tela.

o Pracovny kabel pripojte k zvarencu €o najbliZie k zvaranej ploche.

DYM A PLYNY — M6zu byt zdraviu skodlivé.

* Nevystavujte tvar i hlavu pésobeniu dymu.
* Pouzivajte vetranie, odsavanie pri obluku, alebo oboje, aby sa vypary a plyny
nedostali do vasej oblasti dychania a okolitého priestoru.

OBLUKOVE ZIARENIE — Méze poranit’ oéi a spalit kozu.
» Chrante si oci aj telo. Pouzivajte spravny ochranny $§tit, okuliare s filtracnymi sklami

a ochranny odev.
» Okoloiducich chrante vhodnymi stitmi alebo zavesmi.

HLUK — Nadmerny hluk moéze poskodit’ sluch.

Chranite si usi. Noste chranice usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.

POHYBLIVE CASTI — Mézu spdsobit’ zranenia.

« Dbaijte na to, aby boli vSetky dvierka, panely, ochranné kryty a kryty zatvorené
a zaistené proti pohybu.

* V pripade potreby na ucely udrZzby a odstrafiovania poruch mézu kryty odmontovat
len kvalifikované osoby.

» Dbaijte na to, aby sa vase ruky, vlasy, volné oble€enie a nastroje nedostali do
kontaktu s pohyblivymi Castami.

* Po skonceni udrzby este pred spustenim zariadenia namontujte spat panely alebo
kryty a zatvorte dvierka.

-5- © ESAB AB 2024



1 BEZPECNOST

NEBEZPECENSTVO POZIARU
AL
—=" « [skry (odstrekujuci kov) mézu sposobit poziar. Uistite sa, i sa v blizkosti
- Isk dstrekujuci k 07 6sobit’ poziar. Uistit Ci blizkosti
nenachadzaju Ziadne horlavé materialy.
* NepouZivajte na zatvorené nadoby.

HORUCI PORVRCH - Diely mozu spésobit’ popalenie

* Nedotykajte sa dielov holymi rukami.

* Pred pracou na zariadeni ho nechajte vychladnut.

» Ak chcete manipulovat' s horucimi dielmi, pouzite vhodné nastroje a/alebo izolované
zvaracie rukavice na ochranu pred popalenim.

A UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je uréeny vyhradne na zvaranie oblukom.

A VYSTRAHA!
Nepouzivajte tento zdroj energie na rozmrazovanie zamrznutého potrubia.

UPOZORNENIE!

Zariadenie triedy A nie je ur€ené na pouZzivanie v obytnych
oblastiach, v ktorych je elektrické napajanie zaistované verejnou,
nizkonapatovou rozvodnou sietou. Kvéli ruseniu Sirenému
vedenim a vyZarovanim sa mézu v takychto oblastiach objavit
pripadné tazkosti so zaru¢enim elektromagnetickej kompatibility
pri zariadeni triedy A.

POZOR!
Elektronické zariadenia likvidujte prostrednictvom
recyklaénych stredisk!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade
z elektrickych a elektronickych zariadeni a v sulade s jej
vykonavacimi predpismi podla vnutrostatneho zakonodarstva
musi byt elektrické alebo elektronické zariadenie po skonceni

Zivotnosti zlikvidované prostrednictvom recyklaénych stredisk. _

Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste zodpovedny za ziskanie
informacii o schvalenych zberniach tohto odpadu.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najbliZSieho predajcu
spolo¢nosti ESAB.

Spoloénost’ ESAB ponuka na predaj sortiment zvaracieho prisluSenstva a osobnych
ochrannych prostriedkov. Pre informéacie o objednavani kontaktuje miestneho predajcu
spoloc¢nosti ESAB alebo navstivte nasu webovu lokalitu.

0447 979 101 -6 - © ESAB AB 2024



2 UvoD

2 uvoD

Model Rogue EM 180 PRO je samostatny jednofazovy zvaraci systém, ktory dokaze zvarat metédou
GMAW (MIG) a MMA/SMAW)/zvéranie elektrodou.

2.1 Vybavenie

Sucast dodavky Rogue EM 180 PRO:

» Zvaraci zdroj

* MXL 201, Euro, 3 m

* Plynova hadica, 4 m

» Kablové supravy pracovnych svoriek, 3 m, 16 mm?2, 35-50 OKC
» Drziak elektréd, Handy 200 A, pre naro¢né podmienky, 50 mm OKC, 3 m
* OK Aristo Rod 12.50 0,8 mm, 1 kg

* Vyplniovy kov, Goldrox, 1 kg, 2,5%350 mm

¢ Podavaci valéek, 0,6/0,8 mm V

¢ Podavaci valéek, 0,8/1,0 mm V

» Podavaci valcek, 1,0/1,2 mm VK

* Navod na pouZitie

* Bezpectnostné pokyny

0447 979 101 -7 - © ESAB AB 2024



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Rogue EM 180

Vystupné napatie 120V, 1~ 50/60 Hz 230 V 1~50/60 Hz
Primarny prud

... GMAW — MIG 20A 23 A

2. SMAW — MMA 19A 21A

l.« GMAW - MIG 10A 11,5A

l.« SMAW — MMA 95A 11,0A
I”rikon napré}_zdno v energeticky 20 W

Uspornom rezime

Rozsah nastavenia

GMAW 30A/15,5V — 100 A/19V 30A/15,5V — 180 A/23 V
SMAW 10 A/20,4 V — 80 A/23,2V 10 A/20,4 V — 150 A/26 V
Dovolené zat'azenie pri GMAW

25 % zatazovaci cyklus 100A/19V 180 A/23V
60 % zatazovaci cyklus 64,5A/17,2V 116 A/19,8 V
Prevadzkovy cyklus 100 % 50A/16,5V 90A/18,5V
Dovolené zat'azenie pri SMAW

25 % zatazovaci cyklus 80A/23,2V 150A/26V
60 % zatazovaci cyklus 52A 1221V 97A/239V
Prevadzkovy cyklus 100 % 40A/216 V 75A/23V
Uginnik pri maximalnom prade

GMAW 0,8

SMAW 0,8

Uginnost’ pri maximalnom prade

GMAW 82,7 %

SMAW 82,7 %

Napatie na svorkach U, max 78V

Prevadzkova teplota

-10 aZ +40 °C (+14 az 104 °F)

Prepravna teplota

-20 aZ +55 °C (-4 az +161 °F)

Konstantny akusticky tlak
naprazdno

<66 db

Rozsah rychlosti postvania drétu

2 — 16,5 m/min (75 ~ 650 palcov/min)

Rozmer cievky

100 mm (4 pal.)
200 mm (8 palcov)

Priemer drotu

GMAW

0,6 — 0,8 mm (0,023 — 0,030 palca)

FCAW

0,8 -0,9 mm (0,030 — 0,035 palca)

Maximalna hrubka materialu

0447 979 101
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3 TECHNICKE UDAJE

Rogue EM 180
Makka ocefl 24 ga—0,5—- 10 mm (3/8 palca)
Hlinik 16 ga—1,5- 10 mm (3/8 palca)
Rozmery d x § x v 590 x 220 x 385 mm (23,2 x 8,7 x 15,2 in)
Hmotnost’ 16,2 kg (35,6 libry)
Trieda krytia IP23S
Trieda pouzitia

Prevadzkovy cyklus

Pod prevadzkovym cyklom sa rozumie percentualny podiel ¢asu z desatminutového intervalu, po€as
ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri ur€itej zatazi bez toho, aby doslo k pretazeniu. Zatazovaci
cyklus plati pre teplotu 40 °C/104 °F alebo nizSiu.

Trieda krytia

Kod IP oznacluje stupen krytia, tzn. stupen ochrany proti preniknutiu pevnych predmetov alebo vody.
Zariadenie s oznacenim IP23S je urcené na pouzitie v krytom priestore aj vonku, nemalo by sa vSak
pouzivat pocas zrazok.

Trieda pouzitia

Symbol ukazuje, Ze napajaci zdroj je navrhnuty na pouZitie v priestoroch so zvySenym
nebezpedenstvom urazu elektrickym pruadom.

0447 979 101 -9- © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

4 INSTALACIA

InStalaciu musi vykonavat’ odbornik.
A UPOZORNENIE!

Tento vyrobok je ur€eny na priemyselné pouZitie. V domacom prostredi méze spdsobit radiové
poruchy. PouZivatel zodpoveda za prijatie vhodnych opatreni.

A UPOZORNENIE!
Pred pouzitim odstrarite v8etok obalovy material. Neblokujte vetracie otvory v prednej ani
zadnej asti zvaracieho zdroja.

4.1 Lokalita

Napajaci zdroj umiestnite tak, aby vstupné a vystupné otvory na chladiaci vzduch neboli zablokované.

A. Minimalne 8 pal. (200 mm)
B. Minimalne 8 pal. (200 mm)

4.2 Pokyny na zdvihanie

Napajaci zdroj je mozné zdvihat pomocou ktorejkolvek z rukovati.

0447 979 101 -10 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

A VYSTRAHA!
Zariadenie zabezpedte — predovSetkym
na nerovnhom alebo svahovitom o
povrchu. >10

4.3 Siet'ové napajanie

Napajacie napatie musi byt 230 V AC £15 % alebo 120 V +£15 %. Prili§ nizke napéjacie napatie mbdze
spbsobit nedostatoény zvaraci vykon. Prili§ vysoké napajacie napatie spdsobi prehrievanie
komponentov a moznu poruchu. Obréatte sa na lokalneho dodavatela elektrickej energie a poZiadajte
o informécie o type dostupnych sluzieb, aké musia byt spravne pripojenia a aké revizie su potrebné.

Zvaraci napajaci zdroj musi byt
* Spravne namontovany, v pripade potreby to musi vykonat kvalifikovany elektrikar.

* Spravne uzemneny (elektricky) podla miestnych predpisov.
» Pripojeny k spravne dimenzovanej zasuvke a poistke podla niz8ie uvedenej tabulky.

UPOZORNENIE!

Odpoijte vstupné napajanie a zaistite uplatnenie postupov pri vyluke s ozna¢enim pracoviska.
Uistite sa, Ze PRED odstranenim poistiek vstupného napajania je vypina¢ prikonu uzamknuty
vo vypnutej polohe (vyluka s oznadenim pracoviska). Pripajanie/odpajanie by mali vykonavat
iba kompetentné osoby.

POZOR!
Zvaraci zdroj pouzivajte v sulade s platnymi miestnymi a vnutrodtatnymi predpismi.

1. Typovy §titok

0447 979 101 -1 - © ESAB AB 2024



4 INSTALACIA

4.4 Odporuéané rozmery poistiek a kablov

VYSTRAHA!

V pripade nedodrzania nasledujucich odporuéani elektrickej servisnej priru¢ky méze vzniknat
nebezpeclenstvo zdsahu elektrickym prudom alebo poZiaru. Tieto odporucania su uréené pre
vyhradenu pradovu odbocku dimenzovanu na menovity vykon a prevadzkovy cyklus

zvaracieho napéjacieho zdroja

Napajacie napatie

120 V striedavé 230 V striedavé

Vstupny prud pri maximalnom vystupe

20A

23A

Maximalna odporu¢ana menovita hodnota poistky*®

alebo isti¢a

alebo isti¢a 25A
* Poistka s oneskorenim
Maximalna odporu€ana menovitd hodnota poistky 32,0A

Minimalny odporugany rozmer kabla

2,5 mm2 (14 AWG)

Maximalna odporugana dizka prediZzovacieho kabla

100 m (325 stép)

Minimalny odporucany rozmer uzemnovacieho vodi¢a

2,5 mm2 (14 AWG)

Napajanie z elektrickych generatorov

Zvaraci zdroj mbze byt napajany z réznych typov generatorov. Niektoré generatory vSak nemusia
dodat dostatoény prikon pre spravnu ¢innost’ zvaracieho napajacieho zdroja. Odporucaju sa
generatory s automatickou regulaciou napatia (AVR) alebo ekvivalentnym ¢i lepSim typom regulacie

s menovitym vykonom 7 kW.

0447 979 101
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5 PREVADZKA

5 PREVADZKA

Véeobegné bgzpeénostné nastavenia tykajuce sa manipulacie so zariadenim najdete v kapitole
BEZPECNOST tejto priru¢ky. Dokladne si ju precitajte, kym zaénete zariadenie pouzivat’

VYSTRAHA!
Rotujuce diely mézu spbsobit’ Uraz, budte preto velmi opatrny.

‘@r
2

A VYSTRAHA!

Nebezpec€enstvo urazu elektrickym prudom! Pogas prevadzky sa nedotykajte obrobku ani
zvaracej hlavy!

A VYSTRAHA!
Uistite sa, Ze postranné panely su pri prevadzke zatvorené.

A VYSTRAHA! )
Utiahnite poistnu maticu cievky, aby ste predisli jej skiznutiu z naboja.

POZOR!
Pri presuvani zariadenia pouZivajte na to uréenu rukovat. Za kable nikdy netahaijte.

0447 979 101 -13 - © ESAB AB 2024



5 PREVADZKA

5.1 Pripojenia

—_

Tladidlo — dynamika obluka, spustaci ovlada¢ 7. Spust horaka a ovladanie zasuvky na zvaraci
horak s podavacom

2. Regulator — nastavuje rychlost podavania 8. Kabel na prepinanie polarity
drotu a vybera premenné pri zvarani
3. Regulator — nastavuje regulaciu napatia 9. Zaporna svorka elektrody [-]
a vybera premenné pri zvarani
4. Prepina€ — premenné pri zvarani 10. Kabel na pripojenie k elektrickej sieti
5. Pripojenie horaka GMAW a zvaracieho horaka 11. Hlavny spina¢ napajania, vyp/zap

s podavacom
6. Kladna svorka elektrody (+) 12. Vstup plynu

5.2 Kablové pripojenie: zvaracie, spatné a na
prepinanie polarity

Napajaci zdroj ma dva vyc¢nievajuce vystupy na pripojenie zvaracieho a spatného kabla: zapornu [-]
svorku (9) a kladnu [+] svorku (6) elektrody, pozrite si Cast’ "Pripojenia”, str. 14.

Kabel na prepinanie polarity sa pouZiva na vyber spravnej polarity pre zvaraci vystup. Spravna
polarita je ur€ena drétom, ktory bol vybrany na dokoncenie zvaru. Ak chcete nakonfigurovat’ stroj, aby
pracoval s pozitivnou elektrodou, zasurite a zaistite kabel na prepinanie polarity do kladnej svorky [+]
a spatny vodi¢ do zapornej svorky [-]. Uistite sa, Ze su pripojenia utiahnuté. Zaistite pracovnu svorku
k zvarencu na mieste zbavenom nedistét.

POZOR!
Pre niektoré dréty sa odporuca pouzit zapornu polaritu. Takym je plnena elektréda s vlastnou
ochrannou atmosférou. Pozri odporu&anie vyrobcov drotov.
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5 PREVADZKA

5.3 Schéma systému posunu droétu

1. Zavedenie drotu/prefukovanie plynom 3. Cievka drétu
2. Mechanizmus podavania drotu

54 Pripojenie MXL 201 s centralnym adaptérom

1) Skontrolujte, ¢i je vlozka vedenia drotu nasadena spravne.

2) Zasunite strednu vidlicu do zasuvky sietového napajania a pevne utiahnite maticu
adaptéra, aby ste ho zaistili.

3) Uistite sa, Ze centralny adaptér a zasuvka su spravne pripojené potiahnutim koaxialneho
kabla horaka. Pohyb by nemal byt mozny.
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5 PREVADZKA

1. Dvierka priestoru pre podavanie drbtu 3. Zasuvka na dialkové ovladanie
2. Zasuvka horaka

VYSTRAHA!
Sietové napajanie musi byt odpojené.

1. Zasuvka horaka
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5 PREVADZKA

5.5 Vkladanie a vymena droétu

Rogue EM 180 dokaze pouzivat rozmery cievky 100 mm (4 palce) a 200 mm (8 palcov). Pozrite si
kapitolu ,TECHNICKE UDAJE", kde su uvedené vhodné rozmery drétov pre jednotlivé typy drétu.

A VYSTRAHA!
Neumiestriujte ani nesmerujte horak do blizkosti tvare, ruky alebo tela, inak moze dojst
k osobnému poraneniu.

A VYSTRAHA!
Pri vymene cievky drotu hrozi riziko pomliazdenia! Pri vkladani zvaracieho drotu medzi
podavacie kladky nepouzivajte ochranné rukavice.

1) Otvorte bocné dvierka cievky.
2) Uvolnite rameno pritlatného valCeka zatlacenim napinacej skrutky smerom k sebe (1).
3) Nadvihnite rameno pritlaéného valéeka (2).

4) Pri podavani zvaracieho drotu GMAW zo spodnej strany cievky prevlecte drot elektrody
cez vstupnu vodiacu vliozku (3), medzi valeky, cez vystupnu vodiacu vlozku a do horaka
GMAW. Uistite sa, ze drét je zarovnany so spravnou drazkou v hnacom valceku.

5) Znova zaistite rameno pritlaéného val€eka a napinaciu skrutku vedenia drotu a v pripade
potreby nastavte pritlak.

6) Ked je kabel hordka GMAW dostatoéne rovny, prestréte drot cez horak GMAW tak, ze
zatlagite na tlacidlo zavedenia drbtu alebo spinac spustaca.

7) Zatvorte bocné dvierka cievky.
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5 PREVADZKA

5.5.1 Zvaranie hlinikovym drétom

Pre najlepsie vysledky zvarania hlinika pomocou MXL 210 pouzite teflénovu viozku a hnaci valéek
s draZzkou v tvare U a drzZte vedenie horaka ¢o najpriamejSie.

5.5.2 Instalacia 5 kg (200 mm cievka)

Ak chcete namontovat cievku s hmotnostou 5 kg (priemer 200 mm), zostavte diely v poradi
znazornenom na obrazku nizSie. Pri inStalacii cievky drétu postupujte podla nizSie uvedenych krokov.

Flat Washer
Flat Washersma” Hole r<

Small Hole

Spring \
Small Hole  Plastic

Spool Hub Retaining Nut
Retaining Nut

1) Odstrarite plastovu pridrziavaciu maticu.

2) Umiestnite cievku drétu na naboj takym spésobom, aby sa drét pri otacani cievky proti
smeru hodinovych ruci€iek odvijal zo spodnej Casti cievky. Uistite sa, Ze zarovnavaci kolik
naboja cievky je zarovnany s dosadacim otvorom v cievke drotu.

3) Nasadte plastovu pridrziavaciu maticu naspat a pevne ju dotiahnite k cievke drétu.
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5.5.3 Instalacia 1 kg (100 mm cievka)

Ak chcete namontovat cievku s hmotnostou 1 kg (priemer 100 mm), zostavte diely v poradi
znazornenom na obrazku niZ8ie. Pri inStalacii cievky drotu postupujte podla nizSie uvedenych krokov.

Spring
S
Spool Hub mall Hole

Retaining Nut

Flat Washer

Flat Washer
Small Hole

1) Odstrarite plastovu pridrz

Fiber Washer

10 mm Spacer
Large Hole
Small Hole

iavaciu maticu.

2) Umiestnite cievku drétu na naboj takym spdsobom, aby sa drét pri otacani cievky proti
smeru hodinovych ruciCiek odvijal zo spodnej Casti cievky. Uistite sa, ze zarovnavaci kolik

naboja cievky je zarovnany s dosadacim otvorom v cievke drotu.

3) Nasadte plastovu pridrziavaciu maticu naspat a pevne ju dotiahnite k cievke drétu.

5.6 Nastavenie tlaku podavaca droétu

%‘y______-__
3

Obrazok A

Najprv skontrolujte, ¢i sa drét hladko pohybuje vo vodiacej viozke. Potom nastavte pritlak

pritlaénych kladiek podavaca drotu. Je dblezité, aby tlak nebol prilis velky.

Ak chcete skontrolovat, €i je zavadzaci tlak spravne nastaveny, mézZete vytiahnut' drét oprety o
izolovany predmet, napr. kus dreva.

Ked budete drzat’ zvaraci horak pribl. 5 mm (0,2 palca) od kusu dreva (obr. A), podavacie valCeky

musia kizat.

Ked budete drzat zvaraci horak priblizne 50 mm (2 pal.) od kusu dreva, dr6t by mal byt vysunuty

a ohnuty (obr. B).

Naboj cievky drétu zahffia treciu brzdu, ktora sa pri vyrobe nastavuje pre optimalne brzdenie.
V pripade potreby je mozné vykonat doladenie ota€anim ryhovanej skrutky vo vnutri otvoreného
konca naboja v smere hodinovych ruciciek, ¢im sa brzda utahuje. Spravne nastavenie vyzera tak, ze
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5 PREVADZKA

obvod vysunutej cievky drétu nepresahuje viac ako 3 mm az 5 mm (1/8 az 3/16 palca) po uvolneni
spuste. Elektrédovy drét by mal mat’ vélu bez toho, aby sa uvolnil z cievky drétu.

UPOZORNENIE!
Prepatie brzdy spbsobi rychle opotrebenie ¢asti mechanického podavaca drétu, prehriatie
elektrickych komponentov a pripadne CastejSi vyskyt dohorenia po kontaktny hrot.

5.7 Vymena podavacich/pritlacnych valéekov

Standardne sa dodava jeden podavaci valéek s dvojitou drazkou. Vymerite podavaci valéek tak, aby
vyhovoval priemeru drétu vyplfiového kovu.

1) Otvorte bo¢né dvierka cievky.
2) Uvolnite rameno pritlatného valCeka zatlaenim napinacej skrutky.
3) Zdvihnite rameno pritlaéného valceka.

4) Odstranite pridrziavaciu skrutku podavacieho val&eka jej otaCanim proti smeru hodinovych
ruciciek.

5) Vymernite podavaci valCek.

6) Utiahnite pridrziavaciu skrutku podavacieho valceka jej otacanim v smere hodinovych
ruciCiek.

7) Zaistite rameno pritlacného valCeka a napinaciu skrutku vedenia drétu.

8) Zatvorte bo¢né dvierka cievky.

POZOR!

Vizualna pombcka na Celnej strane hnacieho val¢eka oznacuje priemer drazky na
vnutornej strane hnacieho valCeka a drazky, ktora sa pouziva pre zvoleny priemer
drétu.

POZOR!

Davaijte pozor, aby ste neuvolnili kfug, ktory sa nachadza na hriadeli hnacieho
motora. Aby zariadenie fungovalo spravne, tento kfu¢ musi byt na svojom mieste
a zarovnany so $trbinou hnacieho valCeka.
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5.8  Ochranny plyn

Vyber vhodného ochranného plynu zavisi od materialu. Makka ocel sa spravidla zvara zmesou plynov
(Ar + CO,) alebo 100 % oxidom uhli¢itym (CO,). Nehrdzavejucu ocefl je mozné zvarat zmesou plynov

(Ar + CO,) alebo Trimixom (He + Ar + CO,). Hlinik je mozné zvarat argénovym plynom (Ar)
a kremikovy bronz je mozné zvarat pouzitim €istého argénového plynu (Ar) alebo (Ar + O,).

5.9 Prevadzkovy cyklus

Pri 25 % pracovnom cykle ma systém Rogue EM 180 zvaraci prad 100 A (120 V) a 180 A (230 V). Pri
prekroCeni prevadzkového cyklu je napajaci zdroj chraneny samocinnym termostatom.

Priklad: Ak zvaraci zdroj pracuje v 25 % prevadzkovom cykle, zabezpec&i menoviti hodnotu pradu na
maximalne 2,5 minuty z kazdého 10-minutového intervalu. Zostéavajuci ¢as, 7,5 minut, sa musi
napajaci zdroj nechat vychladnut.

1 25% 1l 1
I @ i 1
3 min.

Je mozné zvolit’ ini kombinaciu prevadzkového cyklu a zvaracieho pradu.
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6 POUZIVATELSKE ROZHRANIE

Véeobegné bgzpeénostné nastavenia tykajuce sa manipulacie so zariadenim najdete v kapitole
BEZPECNOST tejto priru¢ky. Dokladne si ju precitajte, kym zaénete zariadenie pouzivat’

Vseobecné informacie o prevadzke najdete v kapitole ,,PREVADZKA* tejto prirucky. Skér ako
zacnete zariadenie pouzivat, dokladne si ju precitajte!

6.1 Vonkajsi ovladaci panel

EM 180

1. Regulator 1 — nastavuje napatie a vybera 8. Kontrolka zvaracej pistole s podavacom —
premenné pri zvarani svieti, ked' su pripojené vodiCe spuste zvaracej
pistole s podavacom
2. Regulator 2 — nastavuje rychlost podavania 9. Kontrolka MIG — svieti, ked bol zvoleny proces
drbétu a vybera premenné pri zvarani
3. Tlacidlo 2 — vybera dynamiku obluka a rezim 10. Kontrolka MIG Synergic — svieti, ked bol
spuste zvoleny proces. Pouziva sa spolu s ovladacim
panelom Synergic
4. Pravy displej — zobrazuje hrubku materialu 11. Kontrolka MMA — svieti, ked bol zvoleny
alebo prednastavenu rychlost podavania proces
drétu, rezim spuste, hodnotu dynamiky obluka
a hodnoty premennych pri zvarani

5. Kontrolka dynamiky obluka — svieti, ked' je 12. Lavy displej — zobrazuje prednastavené
zvolena funkcia napatie a rOzne premenné pri zvarani

6. Kontrolka rezimu spuste — svieti, ked je 13. Tlacidlo 1 — vybera rézne premenné pri
zvolena funkcia zvarani

7. Ukazovatel prekroCenia teploty

6.2 Premenné pri zvarani

Pristup k premennym pri zvarani:
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Stlacte a 2 sekundy podrzte tlacidlo 1 (13).
Pomocou regulatora 1 (1) vyberte premennu pri zvarani, ktoru chcete nastavit.
Pomocou regulatora 2 (2) nastavte hodnotu.

Uvodné pridenie (PRE)
Uvodné prudenie je €as, poc€as ktorého prudi ochranny plyn pred zapalenim obluka. Rozsah
nastavenia je 0,0 — 5,0 s.

Plazivé spust’anie (RIN)

Plazivé spustanie — podavanie drotu prebieha nizSou rychlostou drétu, nez je predvolena rychlost
podavania drétu, az kym sa nedostane do elektrického kontaktu s obrobkom, kedy sa prejde na
predvolenu rychlost podavania. Nastavené ako percento predvolenej rychlosti podavania drétu.

Dohorenie (B-B)
Cas dohorievania je oneskorenie medzi momentom, ked sa drét zacina pribrzdovat, do ¢asu, ked
zvaraci zdroj vypina zvaraci vykon.

Prili§ kratky ¢as dohorievania ma za nasledok vysunutie dlhSieho kusu drétu po dokon&eni zvarania
s rizikom, Ze sa drdt zachyti v tuhndcom tavnom kupeli.

Prilis dlhy ¢as dohorievania ma za nasledok vysunutie kratSieho kusa drotu so zvySenym rizikom, ze
drbt zhori az po kontaktny hrot.

r:lésledné pradenie
Cas nasledného prudenia, ktory udava, ako dlho po zhasnuti obluka prudi ochranny plyn. Rozsah
nastavenia je 0,0 az 10,0 s.

6.3  Vyber dynamiky obluka a spuste

Pristup k premennym pri zvarani:

« Stlatte a 2 sekundy podrzte tlacidlo 2 (3).
* Pomocou regulatora 1 (1) vyberte spust alebo dynamiku obluka.
*  Pomocou regulatora 2 (2) nastavte hodnotu.

2 takty

Pri 2-taktnej prevadzke sa uvodné prudenie plynu za&ina stlaCenim spuste zvaracieho horaka, ak je
funkcia aktivna. Vtedy zacina zvaraci postup. Uvolnenim spuste horaka sa zvaranie Uplne zastavi
a spusti sa nasledné prudenie plynu (ak je funkcia aktivna).

4 takty

So 4 zdvihmi za¢ne prudit plyn pri stlaceni spuste zvaracieho horaku a po jeho uvolneni zacina
podavanie drétu. Zvaraci proces pokraCuje az do opatovného stlaéenia spuste hordka, potom sa
posuv drétu zastavi a po uvolneni spuste horaka sa spusti nasledné pradenie plynu (ak je tato funkcia
aktivna).

Dynamika oblika

Dynamika obluka sa pouZiva na uUpravu intenzity zvaracieho obluka. NiZSie nastavenia regulacie
obluka spbsobuju, Ze obluk je jemnejsi s nizSou mierou rozstreku a lepSim topenim zvarovej kaluze.
VySSie nastavenie regulacie obluka poskytuje silnejSi obluk, €o mdze zvysit prienik zvarania. Rozsah
nastavenia je -9 az +9.
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6.4  Ovladaci panel Synergic

@ Fe

@ CrNi

® AlMg

@ AlSi

@ FCW-Rutile
@ CuSi

@ Self-shielded

Ar <5% CO2

Ar 25% CO2

Ar <2%02

[}
[}
[}
@ Ar18%CO2
[}
[ )
o

-No gas-

©zzza |

©

1. Tlacidlo na vyber materialu 3. Tlagidlo na vyber plynu
2. Tlagidlo na vyber priemeru drétu

Tlacidlo na vyber materialu
Pouziva sa na vyber typu drétu, s ktorym sa ma zvarat, pre optimalne vlastnosti zvaru.

Tlacidlo na vyber priemeru drétu
Pouziva sa na vyber priemeru inStalovaného drétu.

Tlacidlo na vyber plynu
Pouziva sa na vyber spravneho typu plynu, ktory je pripojeny k zariadeniu, na ovladacom paneli
Synergic.

6.5 Tlacidlo zavedenia drétu a prefukovania
plynom

J

1. Tlacidlo zavedenia drotu a prefukovania
plynom

Zavedenie drbtu sa pouziva na podavanie drétu bez privedenia zvaracieho napatia. Drot sa posuva,
kym je stlacené tlaCidlo. Tato funkcia je aktivna iba pre aplikacie Synergic MIG a MIG. Funkcia
prefukovania plynom sa pouziva pri merani prietoku plynu alebo na vyfuknutie akéhokolvek vzduchu
alebo vlhkosti z plynovych hadic pred spustenim zvarania. K prefukovaniu plynom dochadza pocas

15 sekund po stlaceni tlaCidla prefukovania plynom alebo do jeho opatovného stlacenia. Prefukovanie
plynom prebieha bez napatia alebo podavanie drétu. Tato funkcia je aktivna iba pre aplikacie Synergic
MIG a MIG.
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6.6 PrehlPad vyznamu ikon

&

MIG Manual

MIG Synergic

MMA

Ukazovatel
prekro€enia teploty

,.
1

2T, spust’ zap/vyp

4T, spust’
pozastavit/uzamknut’

Zvaracia pistol' s
podavaéom

Rychlost’ podavania
drotu

Dynamika obluka

Hrubka materialu

Napatie

Intenzita pruadu

Prefukovanie plynom

Zavedenie drotu

- b > W

Ulohy Frasa s plynom
Material Priemer drétu
+ / - Polarita
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VYSTRAHA!

Pocas Cistenia a vykonavania udrzby musi byt odpojené sietové napdjanie.

UPOZORNENIE!

Bezpelnostné Stitky smu odstrafiovat a servis, udrzbu a opravy vykonavat iba osoby so
zodpovedajucimi elektrotechnickymi znalostami (autorizovani pracovnici).

A UPOZORNENIE!

Na tento produkt sa vztahuje zaruka vyrobcu. Akykolfvek pokus o vykonanie opravy
vV neautorizovanom servisnom centre znamena ukonc&enie platnosti zaruky.

POZOR!

Pravidelna udrzba je dolezita pre bezpecnu a spolahlivu prevadzku.

POZOR!

V silne prasnych prostrediach vykonavajte udrzbu CastejSie.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i:

» vyrobok a kable nie su poskodeng,

* horék je Cisty a neposkodeny.

71 Rutinna adrzba

Harmonogram udrzby pocas beznych podmienok. Pred kazdym pouzitim zariadenie skontrolujte.

Interval

Predmet udrzby

Kazdé pouzitie

¢

Vizualna kontrola regulatora a
tlaku

)

Vizualna kontrola spotrebného
materialu horaka

Tyzdenne

DR

Vizualne skontrolujte telo
a spotrebny material horaka

7.8

Zrakom skontrolujte kable a
vodice. Podla potreby vymerite
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Interval Predmet udrzby

Kazdych 3 mesiacov

Vymernte vSetky poSkodené
suciastky

Kazdych 6 mesiacov

Prineste jednotku autorizovanému poskytovatelovi servisnych
sluzieb, ktory odstrani nahromadené nedistoty a prach z jej vnutra.
Mbze to byt potrebné robit’ CastejSie pri praci vo vynimocne
znecistenych podmienkach.
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7.2 Udrzba napajacieho zdroja a podavaéa drétu
VSeobecnym postupom je Cistenie zvaracieho zdroja pri kazdej vymene cievky na drét.

VYSTRAHA!
Pocas €istenia vZdy pouzivajte bezpe&nostné rukavice a ochranné okuliare.

Postup Cistenia zvaracieho zdroja a podavaca drétu:

1) Odpojte zvaraci zdroj z elektrickej zasuvky.

2) Otvorte bo&né dvierka cievky a uvolnite pnutie na pritlaénom valCeku ota¢anim napinacej
skrutky (1) proti smeru hodinovych rugic¢iek a naslednym potiahnutim dovonka.

3) Odnimte horak, drbt a cievku na drbt.

4) Pouzite nizkotlakovy prud suchého vzduchu na &istenie Strbin pre vstup a vystup vzduchu
a vnutra zvaracieho zdroja.

5) Skontrolujte vodiacu drazku drdtu (4), hnaci valCek (3) a privod horaka (2), €i nejavia
znamky opotrebenia. Ak je nejaka Cast opotrebovana, okamzite ju vymerite. Pri
objednavani nahradnych dielov si pozrite prilohu ,SUCASTI PODLIEHAJUCE
OPOTREBOVANIU®.

6) Demontujte a pomocou makkej kefky vycistite podavaci val€ek (3). Pomocou makkej kefky
vycistite pritlaCny valCek pripevneny k mechanizmu podavaca drotu.
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7.3 Udrzba horaka a vliozky
Postup pri Cisteni horaka a viozky:
1) Odpojte zvaraci zdroj z elektrickej zasuvky.

2) Otvorte bo&né dvierka cievky a uvolnite pnutie na pritlaénom val&eku otacanim napinacej
skrutky (1) proti smeru hodinovych rugic¢iek a naslednym potiahnutim dovonka.

3) Odstrarite drot a cievku na drét.
4) Demontujte horak zo zvaracieho zdroja a odnimte kontaktny hrot a dyzu.

5) Vydistite vlozku fukanim nizkotlakového stlaceného suchého vzduchu cez koniec vlozky,
ktora bola namontovana najblizSie k zvaraciemu zdroju.

6) Znovu namontujte kontaktny hrot a dyzu.
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8 CHYBOVE KODY

Chybovy kod sluzi na indikaciu vzniku poruchy zariadenia. Chyby su oznadené textom ,Err*, po ktorom
na displeji nasleduje &islo chybového kédu.

8.1

Popisy chybovych kédov

Chybové kédy, ktoré mdze opravit' pouzivatel, su uvedené niZsie. V pripade zobrazenia akéhokolvek
iného chybového kédu kontaktujte technika autorizovaného servisu ESAB.

Chybové Titul Informacia na | Popis Ukon
kédy displeji
002 Skratovana Err 002 DoSlo k poruche horaka, |Uvolnite spust.
spust dialkového ovladania
alebo 8-kolikového
pripojenia.
205 Napajanie zo Err 205 Zariadenie zistilo, Ze Uistite sa, Ze je sietové
siete napajanie zo sietového | napajanie v sulade
s nedostatoCny zdroja nie je v sulade s technickymi
m napatim s technickymi parametrami vyrobku.
parametrami vyrobku.
205 Napajanie zo Err 205 Zariadenie zistilo, Ze Uistite sa, Ze je sietové
siete s prili§ napajanie zo sietového | napajanie v sulade
vysokym zdroja nie je v sulade s technickymi
napatim s technickymi parametrami vyrobku.
parametrami vyrobku.
206 Nadmerna Err 206 Jednotka sa prehrieva Pockajte, kym sa teplota
teplota a vypne, aby ju ventilator | neznizi.
mohol ochladit. Po
vychladnuti jednotky
mdze zvaranie
pokracovat.
215 Kontrola Err 215 Elektréda sa prilepila Prelomte uviaznutu
uviaznutia k zvarencu. Ak chcete elektrédu.
(elektréda) pokracovat vo zvarani,
odstrante skrat a vypnite
a zapnite napajanie.
216 PrekroCeny Err 216 Vystupny pruad prekro€il | Znizte nastavenia
prud maximalnu dimenzovanu | a pokracuje vo zvarani.
hodnotu.
216 Skrat na Err 216 Pocas aktivacie vystupu | Odstrarite podmienky
vystupe doslo ku skratu. veduce ku skratu.
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9 RIESENIE PROBLEMOV

Predtym, ako zavolate autorizovaného servisného technika, vykonajte nasledujuce kontroly

a prehliadky.

Typ poruchy

Spoésob odstranenia

Pérovitost vo zvarenom kove

Skontrolujte, i plynova ffasa nie je prazdna.

Skontrolujte, i regulator plynu nie je zatvoreny.

Skontrolujte, ¢i privodna hadica plynu nema netesnost alebo nie je
upchata.

Skontrolujte, &i je pripojeny spravny plyn a pouziva sa spravny prietok
plynu.

Udrziavajte vzdialenost medzi dyzou horaka GMAW a zvarencom na
minime.

Nepracujte na miestach, kde je prievan bezny, pretoze by rozptylil
ochranny plyn.

Pred zvaranim skontrolujte, Ci je zverenec Cisty, bez oleja a maziva na
povrchu.

Problémy s podavanim drétu

Skontrolujte, &i je spravne nastavena brzda cievky na drot.

Skontrolujte, ¢i ma podavaci valéek spravnu velkost a nie je
opotrebovany.

Skontrolujte, &i je na podavacich val€ekoch nastaveny spravny tlak.

Skontrolujte, €i je pouzity spravny kontaktny hrot a ¢i nie je
opotrebovany.

Skontrolujte, ¢ ma vlozka spravnu velkost a typ pre dany drét.

Skontrolujte, &i vloZzka nie je ohnuta, aby nedochadzalo k treniu medzi
vloZkou a drétom.

Problémy so zvaranim
GMAW (MIG)

Skontrolujte, &i je horak pripojeny ku spravnej polarite.

Vymerite kontaktny hrot, ak ma vo vyvrte oblukové znacky, ¢o
spbsobuje nadmerny tah drotu.

Skontrolujte, &i je pouzity spravny ochranny plyn, prietok plynu,
napatie, zvaraci prud, rychlost posunu a uhol horaka.

Skontrolujte, &i ma uzemnovaci vodi¢ spravny kontakt so zvarencom.

Zakladné problémy so
zvaranim SMAW (MMA)

Skontrolujte, €i pouzivate spravnu polaritu. Drziak elektrédy sa
zvyCajne pripaja s kladnou polaritou a uzempovaci vodi¢ so zapornou
polaritou.

Nie je napdjanie/nie je obluk

Skontrolujte, &i je zapnuty sietovy vypinac.

Skontrolujte, €i na displeji nie je zobrazena porucha teploty.

Skontrolujte, &i nie je aktivovany systémovy istic.

Skontrolujte, &i je spravne pripojeny napajaci zdroj, zvaraci a spatny
kabel.

Skontrolujte, ¢i je nastavena spravna hodnota pradu.

Skontrolujte hlavné poistky sietového napajania.
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Typ poruchy Spoésob odstranenia

Ochrana proti prehrievaniu | Skontrolujte, ¢i neprekraCujete odporucany prevadzkovy cyklus pre
sa Casto aktivuje zvaraci prud, ktory pouzivate. Pozrite Cast ,Prevadzkovy cyklus®
v kapitole ,PREVADZKA".

Skontrolujte, ¢i privody vzduchu nie su zablokované.
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10 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

UPOZORNENIE!
Opravy a elektrické prace musi vykonavat autorizovany servisny technik ESAB. PouZivajte len
origindlne nahradné diely ESAB.

Rogue EM 180 je navrhnuty a testovany v sulade s medzinarodnymi normami IEC/EN 60974-1 a
IEC/EN 60974-1 triedy A. Qsoba vykonavajuca servis alebo opravu zariadenia zodpoveda za to, ze
zariadenie bude nadalej spinat poziadavky uvedenych noriem.

Nahradné diely a diely podliehajuce opotrebovaniu mozno objednat’ u najblizSieho predajcu vyrobkov
znacky ESAB. Informacie najdete na adrese esab.com. Pri objednavani laskavo uvadzajte typ
vyrobku, vyrobné Cislo, oznacenie a €islo nahradného dielu podla zoznamu nahradnych dielov. To
ulah&i expediciu a zaisti spravnost dodavky.

Zoznam nahradnych dielov najdete v samostatnom dokumente, ktory je mozné stiahnut’ z internetu:
www.esab.com.
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SCHEMA ZAPOJENIA
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OBJEDNAVACIE CiSLA

Ordering number Denomination Type Notes
0700 301 091 Power source with wire feeder Rogue EM 180 EU
Technickd dokumentaciu najdete na stranke: www.esab.com
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SUCASTI PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

Objednavacie €islo

Nazov

Rozmery drotu

Hnacie val¢eky

0367 556 001 Valéek podavaca drétu 0,6 20,8 mm
s drazkou V

0367 556 002 ValCek podavaca drotu 0,8/1,0 mm
s drazkou V

0367 556 003 ValCek podavaca drotu 1,0a1,2
s drazkou V

0367 556 004 ValCek podavaca drétu 1,0/1,2mm
s drazkou U

0349 312 497 Val€ek podavaca drétu 0,9/1,2 mm

s ryhovanou drazkou VK

0558 102 928

Vodca, vstup, drét

0558 102 929

Vodca, vystup, drot

0558 102 930

Krug, hriadel, motor, pohon

0447 979 101
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PRISLUSENSTVO

0460 330 880 Vozik, 2-kolieskovy s cylindrickou podporou

0700 025 220 MXL 201, pripojenie Euro, 3 m (10 stép)

0700 025 221 MXL 201, pripojenie Euro, 4 m (13 st6p)

0349 312 105 Plynova hadica, 4,5 m (15 stop)

0700 006 901 Kablové supravy pracovnych svoriek, 3 m (10 stép), 16 mm?,
35-50 OKC

0700 006 900 Suprava drziaka elektréd, 3 m (10 stop), 16 mm?, 35-50 OKC

0700 500 084 MMA 4, dialkové ovladanie, 10 m (33 stop)

W4014450 Nozné ovladanie TIG, 4,5 m (15 stdp), 8-kolikovy konektor

0700 026 630 SR-17V, 4 m, plynovy chladeny, OKC 50, RMT.8, plynova hadica
3,8 m, 5/8-18

0700 026 631 SR-17V, 8 m, plynovy chladeny, OKC 50, RMT.8, plynova hadica
3,8 m, 5/8-18

0447 979 101 -38 - © ESAB AB 2024



PRILOHA

0447 979 101 -39 - © ESAB AB 2024



A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Kontaktné udaje najdete na webe http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com
(=]t [m]
[=1:e
o
[=]



esab.com
manuals.esab.com

	Obsah
	1  BEZPEČNOSŤ
	1.1  Význam symbolov
	1.2  Bezpečnostné opatrenia

	2  ÚVOD
	2.1  Vybavenie

	3  TECHNICKÉ ÚDAJE
	4  INŠTALÁCIA
	4.1  Lokalita
	4.2  Pokyny na zdvíhanie
	4.3  Sieťové napájanie
	4.4  Odporúčané rozmery poistiek a káblov

	5  PREVÁDZKA
	5.1  Pripojenia
	5.2  Káblové pripojenie: zváracie, spätné a na prepínanie polarity
	5.3  Schéma systému posunu drôtu
	5.4  Pripojenie MXL 201 s centrálnym adaptérom
	5.5  Vkladanie a výmena drôtu
	5.5.1  Zváranie hliníkovým drôtom
	5.5.2  Inštalácia 5 kg (200 mm cievka)
	5.5.3  Inštalácia 1 kg (100 mm cievka)

	5.6  Nastavenie tlaku podávača drôtu
	5.7  Výmena podávacích/prítlačných valčekov
	5.8  Ochranný plyn
	5.9  Prevádzkový cyklus

	6  POUŽÍVATEĽSKÉ ROZHRANIE
	6.1  Vonkajší ovládací panel
	6.2  Premenné pri zváraní
	6.3  Výber dynamiky oblúka a spúšte
	6.4  Ovládací panel Synergic
	6.5  Tlačidlo zavedenia drôtu a prefukovania plynom
	6.6  Prehľad významu ikon

	7  ÚDRŽBA
	7.1  Rutinná údržba
	7.2  Údržba napájacieho zdroja a podávača drôtu
	7.3  Údržba horáka a vložky

	8  CHYBOVÉ KÓDY
	8.1  Popisy chybových kódov

	9  RIEŠENIE PROBLÉMOV
	10  OBJEDNÁVANIE NÁHRADNÝCH DIELOV
	SCHÉMA ZAPOJENIA
	OBJEDNÁVACIE ČÍSLA
	SÚČASTI PODLIEHAJÚCE OPOTREBOVANIU
	PRÍSLUŠENSTVO

