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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment

Arc welding wire feeder

Type designation From serial number

Robust Feed, Pulse, 014 xxx xxxx (2020 w14)
Robust Feed, U6, 014 xxx xxxx (2020 w14)
Robust Feed, U8, 1171 xxx xxxx (2021 w11)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-5:2019  Arc Welding Equipment — Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential.
Robust Feed Pulse, Robust Feed U6 and Robust Feed U82 are part of ESAB Aristo” product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

N

G
edro Myniz

Standard E quipment Director c €

Gothenburg, 2021-03-10
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Robust Feed, U6, from serial number 014 XXX XXXX (2020 w14)
Robust Feed, Pulse, from serial number 014 XXX XXXX (2020 w14)
Robust Feed, U8 » from serial number 111 XXX XXXX (2021 w11)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Robust Feed Pulse, Robust Feed U6 and Robust Feed U8 2 are part of ESAB Aristo® product family

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signature

Gary Kisby U K
Sales & Marketing Director,
ESAB Group UK & Ireland Cn

London, 2022-12-13
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vyznam symbolov

Ako sa pouzivaju v tomto manuali: Bud'te opatrni! Davajte pozor!

® NEBEZPECENSTVO!

Znamena bezprostredné ohrozenie, ktoré, pokiall mu nepredidete, moze
sposobit’ bezprostredny vazny uraz alebo ohrozenie zivota.

VYSTRAHA!

Znamena potencialne riziko, ktoré moze spdsobit’ poranenie alebo
ohrozenie zivota.

Znamena riziko, ktoré moéze sposobit’ l'ahky uraz.

A
A UPOZORNENIE!
A

VYSTRAHA!
Pred pouzitim si precitajte a osvojte navod na obsluhu A |L.’JJ
a sledujte vsetky S&titky, bezpeé&nostné predpisy

zamestnavatela a karty bezpe¢nostnych udajov (SDS).

1.2 Bezpecénostné opatrenia

Pouzivatelia zariadeni ESAB nesu kone¢nu zodpovednost za to, ze zaistia, aby kazdy, kto
pracuje s takymto zariadenim alebo v jeho blizkosti, dodrziaval vSetky prislusné
bezpeénostné opatrenia. Bezpe&nostné opatrenia musia spinat poziadavky vztahujice sa na
tento typ zariadeni. Odpori¢ame dodrziavat okrem predpisov a noriem platnych pre dané
pracovisko aj dalej uvedené odporucania.

Vsetky prace musi vykonavat Skoleny personal, ktory je dobre oboznameni s obsluhou
zariadenia. Nespravna obsluha zariadenia mdze viest ku vzniku nebezpeénych situacii,
nasledkom ktorych méze dojst k urazu obsluhy alebo k posSkodeniu zariadenia.

1. Kazdy, kto pouziva toto zariadenie, musi byt dobre oboznameny s:
o s jeho prevadzkou
umiestnenim nudzovych vypinacov
principom jeho Cinnosti
platnymi bezpe€nostnymi opatreniami
zvaranim a rezanim alebo inym prislusnym pouzitim vybavenia
2. Obsluha musi zabezpedit, aby:
o pri spusteni zariadenia nebola v jeho pracovnom priestore ziadna neopravnena
osoba
o nikto nebol nechraneny pri zapaleni oblika alebo zacati prace so zariadenim
3. Pracovisko musi byt:
o vhodné na dany ucel
o bez prievanov

O O O O
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1 BEZPECNOST

4. Osobné ochranné prostriedky:
o Vzdy pouZzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, odev
odolny proti ohfu a ochranné rukavice
o Nenoste volné doplinky ¢i ozdoby, ako su $aly, naramky, prstene atd., ktoré by sa
mohli zachytit’ alebo spbsobit’ popaleniny
5. VSeobecné bezpecnostné opatrenia:
o Presvedcte sa, Ci je spatny vodi¢ bezpelne pripojeny
o Pracu na vysokonapatovom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany
elektrikar
o Kdispozicii musi byt vhodny a jasne oznaceny hasiaci pristroj
o Mazanie a udrZbu zariadenia nesmiete vykonavat pocas jeho prevadzky.

Ak je vybavené chladicom ESAB

Pouzivajte iba chladiacu kvapalinu schvalenu spoloénostou ESAB. Neschvalena chladiaca
kvapalina méze poskodit zariadenie a ohrozit bezpeénost vyrobku. V pripade takéhoto
poskodenia stracaju vSetky zaruky spolo¢nosti ESAB platnost.

Informécie o objednavani najdete v kapitole ,PRISLUSENSTVO* v navode na obsluhu.

VYSTRAHA!

Zvaranie a rezanie oblukom mé&Zze byt nebezpeéné pre vas aj pre iné osoby. Pri
zvarani alebo rezani dodrzujte bezpeénostné opatrenia.

:‘? ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM - Dokaze usmrtit..
- e

* Nedotykajte sa elektrickych dielov pod napatim alebo elektrod
nechranenym povrchom tela, vihkymi rukavicami alebo vihkym odevom.

* lIzolujte sa od pracovnych a uzemnovacich vodiCov.

* Pri praci dbajte na bezpe&ny pracovny postoj.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA — Mézu byt zdraviu $kodlivé.

ﬁ% » Zvaradi, ktori pouzivaju kardiostimulator, by sa mali pred zvaranim poradit
:3.'._: \ so svojim lekarom. Elektromagnetické polia mézu mat' na niektoré
— kardiostimulatory rusivy vplyv.
* Vystavenie u¢inkom elektromagnetického pofa méze mat aj dalSie ucinky
na zdravie, ktoré su zatial nezname.
» Zvaraci by mali dodrziavat tieto postupy, aby ¢o najviac obmedzili
vystavenie ucinkom elektromagnetickych poli:
o Vodice k elektrode a pracovné kable vedte spolu na rovnakej strane
tela. Ak je to mozné, prichytte ich paskou. Nestojte medzi horakom
a pracovnymi kablami. Nikdy si neovijajte horak ani pracovné kable
okolo tela. Zvaraci zdroj a kable drzte ¢o najdalej od tela.

DYM A PLYNY — Mézu byt’ zdraviu Skodlivé.

* Dbajte na to, aby ste hlavu nemali v dyme.
* Dym a plyny z priestoru, v ktorom dychate a kde sa pohybujete, odvadzaijte
vetranim, odsavanim od obluka alebo pouzitim oboch tychto moznosti.

OBLUKOVE ZIARENIE — Mbze poranit oéi a spalit kozu.

/,Q + Chrante si o€i aj telo. PouZivajte spravny ochranny §tit, okuliare s
e filtraCnymi sklami a ochranny odev.
* Osoby, ktoré sa nachadzaju v blizkosti, chrante vhodnymi zastenami alebo
zavesmi.
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1 BEZPECNOST

HLUK — Nadmerny hluk méze poskodit’ sluch.

Chrante si usi. Noste chranie usdi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.

POHYBLIVE CASTI — M62zu spdsobit zranenia.

» Dbaijte na to, aby boli vSetky dvierka, panely a kryty zatvorené a zaistené
proti pohybu. V pripade potreby na ucely udrzby a odstrafiovania poruch
moézu kryty odmontovat len kvalifikované osoby. Po skonceni udrzby este
pred nastartovanim motora namontujte spat panely alebo kryty a zatvorte
dvierka.

Pred montazou alebo pripojenim jednotky vypnite motor.

Dbaijte na to, aby sa va$e ruky, vilasy, volné oble€enie a nastroje nedostali
do kontaktu s pohyblivymi Castami.

NEBEZPECENSTVO POZIARU

= . Iskry (odstrekujuci kov) mézu spbsobit’ poziar. Preto vZdy dbajte, aby v
blizkosti neboli ziadne horfavé materialy.
* NepouZivajte na zatvorené nadoby.

HORUCI PORVRCH - Diely mdzu spésobit’ popalenie.

* Nedotykajte sa dielov holymi rukami.

* Pred pracou na zariadeni ho nechajte vychladnut.

* Ak chcete manipulovat s horucimi dielmi, pouzite vhodné nastroje a/alebo
izolované zvaracie rukavice na ochranu pred popalenim.

§@
3

D),
)

&

PORUCHA -V pripade poruchy poziadajte o odborni pomoc.
CHRANTE SEBA AJ OSTATNYCH!

UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je ur€eny vyhradne na zvaranie oblukom.

UPOZORNENIE!

Zariadenie triedy A nie je ur€ené na pouZivanie v
obytnych oblastiach, v ktorych je elektrické napajanie
zaistované verejnou, nizkonapatovou rozvodnou
sietou. Kvéli ruSeniu Sirenému vedenim a vyzarovanim
sa mdzu v takychto oblastiach objavit' pripadné tazkosti
so zaruCenim elektromagnetickej kompatibility pri
zariadeni triedy A.
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BEZPECNOST

POZOR!

Elektronické zariadenia likvidujte prostrednictvom
recyklaénych stredisk!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade
z elektrickych a elektronickych zariadeni a v sulade s jej
vykonavacimi predpismi podla vnutroStatneho
zakonodarstva musi byt elektrické alebo elektronické
zariadenie po skonceni zivotnosti zlikvidované
prostrednictvom recyklaénych stredisk.

Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste zodpovedny
za ziskanie informacii o schvalenych zberniach tohto
odpadu.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najblizSieho
predajcu spoloCnosti ESAB.

Spoloénost’ ESAB ponuka na predaj sortiment zvaracieho prislusenstva a osobnych
ochrannych prostriedkov. Pre informacie o objednavani kontaktuje miestneho

predajcu spoloc¢nosti ESAB alebo navstivte nasu webovu lokalitu.

0446 253 201 -9-
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2 UvoD

2 uvoD

Zariadenie Robust Feed vybavené ovladacim panelom U6 alebo Pulse je uréené na zvaranie
MIG/MAG spolu so zvaracimi napajacimi zdrojmi 400 A, 500 A a 600 A CAN.

Podavaé drotu sa dodava v réznych variantoch (pozrite si prilohu ,OBJEDNAVACIE CIiSLA®).

POZOR!

Jednotka podavania drétu vybavena Cerpadlom ESAB Logic (ELP) je uréena na
pouzivanie v kombinacii so zvaracimi napajacimi zdrojmi vybavenymi ELP.
Podrobnejsie informacie o ELP najdete v €asti ,Pripojenie chladiacej kvapaliny®.

Zariadenia na podavanie drétu su uzavreté a skladaju sa z pohanacieho mechanizmu
podavania drétu so Styrmi kolesami a z riadiacej elektroniky.

Méze sa pouzivat spolu so Standardnou cievkou s drétom s @ 200 mm a & 300 mm alebo so
zariadenim Marathon Pac™ od spolo¢nosti ESAB s adaptérom na podavanie drétu.

Podavac drétu je mozné instalovat na vozik, zavesit nad pracovisko alebo instalovat na
podlahu (v stojatej alebo lezatej polohe a s kolesovou supravou alebo bez nej).

Prislusenstvo spoloénosti ESAB na tento produkt najdete v kapitole PRISLUSENSTVO
v tejto prirucke.

21 Vybavenie

Jednotka posuvu drotu sa dodava s:

* Navod na pouzitie — Jednotka posuvu drétu

* Navod na pouzitie — Ovladaci panel

» Struéna uvodna prirucka

* hnacimi val¢ekmi: 0,9/1,0 mm (0,040 palca)/1,2 mm (0,045 palca.)
* Vedenia drétu: 0,6 — 1,6 mm (0,023 — 1/16 palca)

Navody na pouzitie v inych jazykoch si mézete prebrat z Internetu: www.esab.com

o http://manuals.esab.com ]F:] ]p [:]

0446 253 201 -10 - © ESAB AB 2022



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

RobustFeed U6, RobustFeed U82 a RobustFeed Pulse

Napajacie napitie

42V AC, 50 — 60 Hz

Prikon

181 VA

Menovity napajaci prud |4

43A

Nastavovacie udaje:

Rychlost podavania drotu’

0,8 — 25,0 m/min (32 — 984 palcov/min)

Pripojka horaka

EURO, Tweco 4

Max. priemer cievky s drotom

300 mm (12 palcov)

Rozmer drétu:

Fe 0,6 — 2,0 mm (0,023 — 5/64 palcov)
Nerez 0,6 -1,6 mm (0,023 — 1/16 palcov)
Al 0,8 —1,6 mm (0,031 — 1/16 palca)

Dr6t s jadrom

0,9 -2,4 mm (0,035 — 3/32 palcov)

Hmotnost’

16,7 — 18,5 kg (36,8 — 40,8 libry)

Maximalna hmotnost’ cievky drotu

20,0 kg (44,1 libry)

Rozmery (d x § x v)

595 x 250 x 430 mm (23,4 x 9,8 x 16,9 in)

Prevadzkova teplota

-20 az +55 °C (-4 az +131 °F)

Teplota pri preprave a skladovani

-40 a2 +80 °C (-40 az +176 °F)

Ochranny plyn

Vsetky typy uréené na zvaranie MIG/MAG

Maximainy tlak plynu

5 barov (72,5 psi)

Chladiaca kvapalina 1)

NamieSana chladiaca kvapalina ESAB

Maximalny tlak chladiacej kvapaliny

5 barov (72,5 psi)

Dovolené zat’azenie pri +40 °C:

35 % zatazovaci cyklus 630 A
60 % zatazovaci cyklus 500 A
Prevadzkovy cyklus 100 % 400 A
Dovolené zat’azenie pri +55 °C:

35 % zatazovaci cyklus 600 A
60 % zatazovaci cyklus 450 A
Prevadzkovy cyklus 100 % 350 A
Trieda krytia P44

1) Pre "RobustFeed U6, Offshore, Water", "RobustFeed U6, Offshore, Water, Push Pull",

"RobustFeed Pulse, Offshore, Water", "RobustFeed U82, Offshore, Water",

"RobustFeed U82, Offshore, Water, Push Pull" a "RobustFeed Pulse, Offshore, Water,

Push Pull'")

Prevadzkovy cyklus

Pod prevadzkovym cyklom sa rozumie percentualny podiel ¢asu z desatminutového

intervalu, pocas ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri urCitej zatazi bez toho, aby doslo k

pretazeniu.

0446 253 201
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3 TECHNICKE UDAJE

Trieda krytia

Kdd IP oznacuje stupen krytia, tzn. stuperi ochrany proti preniknutiu pevnych predmetov
alebo vody.

Zariadenie s oznacenim IP44 je ur€ené na pouZitie vo vnutornom a vonkajSom pracovnom
prostredi a odola dazdu zo v8etkych smerov.
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4 INSTALACIA

4 INSTALACIA

Instalaciu musi vykonavat’ odbornik.

ﬁ VYSTRAHA!

Pri zvarani v prostredi so zvySenym rizikom Urazu elektrickym prudom je mozné
pouzivat len napajacie zdroje urCené pre toto prostredie. Tieto napajacie zdroje su

oznacené symbolom .

n UPOZORNENIE!

Tento vyrobok je uréeny na priemyselné pouzitie. V domacom prostredi méze
spdsobit radiové poruchy. Pouzivatel zodpoveda za prijatie vhodnych opatreni.

q #Q U \
A\ ¥ [

4.1 Pokyny na zdvihanie

UPOZORNENIE!

Pri zdvihani podavaca drotu hrozi riziko pomliazdenia. Chrarite seba a varujte pred
nebezpeCenstvom osoby nachadzajuce sa v blizkosti.

n UPOZORNENIE!

Aby nedoslo k urazu a poskodeniu zariadenia, zdvihajte ho pomocou metdd a
upevhovacich bodov uvedenych niZSie.
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4 INSTALACIA

UPOZORNENIE!

Pri zdvihani neumiestiujte ani nepripeviujte na podavac drotu tazké predmety.
Zdvihacie body su dimenzované na maximalnu celkovi hmotnost’ 44 kg/97 Ib. pri
zdvihani v dvoch vonkajSich hornych zdvihacich rukovéatiach podla vy3Sie uvedeného
obrazka!

Schvalenu hmotnost 44 kg/97 Ib. predstavuje podavac drotu plus prislusenstvo
(8tandardna hmotnost podavaca je 18,5 kg/40,8 Ib., vSetky hmotnosti su uvedené v
kapitole TECHNICKE UDAJE).
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5 PREVADZKA

5 PREVADZKA

Vseobecné bezpveénosvtné nastavenia tykajluce sa manipulacie so zariadenim najdete v
kapitole BEZPECNOST tejto prirucky. Dokladne si ju precitajte, kym za¢nete zariadenie
pouzivat’

VYSTRAHA!

Nedotykajte sa drétu elektrédy ani dielov, ktoré su v kontakte s nim, ani neizolovanych
kablov a spojok, aby nedo$lo k urazu elektrickym prudom.

POZOR!

Pri premiestiiovani zariadenia pouzivajte drzadlo uréené na tento ucel. Nikdy
zariadenie netahajte za zvaraci horak.

VYSTRAHA!

Podavace drbétu sa maju pouzivat len s napajacimi zdrojmi v rezime MIG/MAG a
MMA. Pri pouziti v rezime MIG/MAG musi byt drziak MMA odpojeny od podavaca
drétu a OKC musi byt zakryté. Pri pouziti v rezime MMA musi byt horak MIG/MAG
izolovany alebo uchovavany v drziaku horaka, ak je k dispozicii, inak bude
horak/drziak pod napatim alebo elektrickym pradom.

VYSTRAHA!
Uistite sa, Ze postranné panely su pri prevadzke zatvorené.
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5 PREVADZKA

ﬁ VYSTRAHA!
Aby ste predisli skiznutiu cievky z

naboja, zaistite cievku utiahnutim
matice! " (&

”

n UPOZORNENIE!
Pred vloZzenim zvaracieho drétu dbajte na to, aby na jeho konci neostali ostré hrany a
hroty, mohli by spésobit’ vzprie€enie drétu vo viozke horaka.

ﬁ VYSTRAHA!
Rotujuce diely mbézu spdsobit uraz, budte preto velmi
opatrny.

‘@r
P70

ﬁ VYSTRAHA!
Zaistite zariadenie, predovSetkym ak sa pouziva na nerovhom alebo Sikmom povrchu.

5.1 Odporucéané maximalne hodnoty elektrického prudu pre
supravu spojovacich kablov

Pri teplote okolitého vzduchu +25 °C a beznom 10-minitovom cykle:

Prierez kabla Prevadzkovy cyklus Strata napéatia na 10 m
100 % 60 % 35 %

70 mm? 350 A 400 A 480 A 0,28 V/100 A

95 mm? 400 A 500 A 600 A 0,21 V/100 A

Pri teplote okolitého vzduchu +40 °C a beznom 10-mintitovom cykle:

Prierez kabla Prevadzkovy cyklus Strata napatiana 10 m
100 % 60 % 35%

70 mm? 310 A 350 A 420 A 0,30 V/100 A

95 mm? 375 A 430 A 525 A 0,23 V/100 A

Prevadzkovy cyklus

Pod prevadzkovym cyklom sa rozumie percentualny podiel ¢asu z desatminutového
intervalu, pocas ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri urCitej zatazi bez toho, aby doslo k

pretazeniu.
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5.2 Pripojenia a ovladacie zariadenia
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1. Externy ovlédgci panel (pozrite si 9. Pripojka pre zvaraci horak MMA (OKC) 3)
kapitolu ,OVLADACI PANEL") (iba pri variantoch vyrobku s MMA)
2. Pripojka pre chladiacu kvapalinu na 10. Vstup na drét na pouzitie so zariadenim
pripojenie k zvaraciemu horaku s ELP Marathon Pac™ (doplnkové vybavenie)
1) (iba pri variantoch vyrobku s ELP)
3. Pripojka chladiacej kvapaliny zo 11. Poistka proti vytrhnutiu kablov zo zdroja
zvaracieho horaka napajania
4. Pripojka pre kabel spuste Tweco (iba 12. Pripojka na privod zvaracieho prudu z
v kombinacii s hordkom Tweco) napajacieho zdroja (OKC)
5. Pripojka pre jednotku dialkového 13. Pripojka na chladiacu kvapalinu do zdroja
ovladania (doplnkové vybavenie) napajania (chladiace zariadenie)
6. Pripojka pre zvaraci horak MIG/IMAG 14. Pripojka na chladiacu kvapalinu zo zdroja
(typ Euro alebo Tweco)?2) napajania (chladiace zariadenie)
7. Interny ovlédapi pan’el (pozrite si 15. Pripojenie pre ochranny plyn
kapitolu ,OVLADACI PANEL")
8. Spinac€ ohrevu (varianty Offshore) 16. Pripojka na ovladaci kabel zo zdroja

napajania
1 ELP = ¢erpadlo ESAB Logic (pozrite si ¢ast ,Pripojenie chladiacej kvapaliny®)

VYSTRAHA!

Pri zvarani alebo posune drétu musia byt pravé a lavé dvierka zariadenia na
podavanie drotu zatvorené. Nikdy nezvarajte a neposuvajte drét bez zatvorenia
oboch dvierok!

2)Elektrické nebezpeéenstvo! Pogas zvarania MIG/MAG sa elektréda MMA musi
odstranit z drziaka elektrody a musi sa uchovavat mimo obrobku a ostatnych
materialov, ktoré vedu prud. Ak je to mozné, drziak elektrody by sa mal odstranit z
konektora OKC zvaracej jednotky a konektor by sa mal zakryt izolanym krytom.

3)Elektrické nebezpeéenstvo! Potas zvarania MMA by sa mal drét odrezat, aby sa
minimalizovala moznost neimyselného kontaktu s horakom na zvaranie
MIG/MAG. Horak sa musi uchovavat mimo obrobku a ostatnych materialov, ktoré
vedu prad!
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5.3 Pripojenie chladiacej kvapaliny

Pri pripajani zvaracieho horaka chladeného kvapalinou sa musi hlavny vypina¢ zdroja
napajania nachadzat v polohe OFF (Vyp.) a vypina€ chladiacej jednotky v polohe 0.

Niektoré varianty jednotky podavania drotu s pripojkami chladiacej kvapaliny su vybavené
detekénym systémom nazvanym Cerpadlo ESAB Logic (ELP), ktory kontroluje, €i su
pripojené vodné hadice. Pri pripojeni vodou chladeného zvaracieho horaka sa automaticky
spusti vodné Cerpadlo. Detekcia funguje iba s napajacimi zdrojmi vybavenymi ELP
(napriklad Aristo 4004i spolu s Cool 1). Pri napajacich zdrojoch bez funkcie ELP (napriklad
Aristo 500ix spolu s Cool 2) sa musi chladiaca jednotka zapinat’ a vypinat manualne.

n UPOZORNENIE!

Varianty podavaca bez ELP by sa nemali pouzivat spolu s napajacimi zdrojmi
vybavenymi ELP! Ak sa podavace bez ELP pouzivaju spolu s napajacimi zdrojmi s
ELP, vodou chladeny horak sa méze poskodit' kvoli nedostatku chladiacej kvapaliny!

Supravu na chladenie kvapalinou je mozné objednat’ ako prisludenstvo (pozrite si prilohu
,PRISLUSENSTVO*).
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54 Pridanie poistky proti vytrhnutiu kabla

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib £15.9 in. Ib
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Na obrazku vysSie je uvedené nasadenie poistky proti vytrhnutiu kabla (objednavacie €islo
0446 050 881), kde cez poistku proti vytrhnutiu kabla prechadzaju kable zvaracieho pradu
a kable ovladania a podla okolnosti aj hadice chladiacej kvapaliny a ochranného plynu.

Je tu tiez moznost pouzit predmpntovvanu supravu prepajacich kablov, vratane poistky proti
vytrhnutiu (pozrite si prilohu ,PRISLUSENSTVO®).

POZOR!
» Poistka proti vytrhnutiu sa musi prichytit’ na Cisté kable.
» Kabel zvaracieho prudu umiestnite do vaésieho z dvoch otvorov v svorke
poistky proti vytrhnutiu!
» Kablové spony okolo izolacnej rurky musia byt dobre pritiahnuté!
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5.5 Spina¢ ohrevu (len varianty Offshore)

o) Zvaranie VYPNUTE 1)

[ Zvaranie ZAP. Nl |

822 Ohrev zapnuty a zvaranie vypnuté ‘ \
Priestor cievky sa ohrieva, aby bol

zvaraci drét trvale suchy. Ohrievanie
priestoru cievky je velmi vyhodné pri
vysokej vlhkosti alebo ked sa poCas
dria meni teplota. !

1 Pri vybere ktoréhokolvek z tychto nastaveni bude vonkajs$i ovladaci panel vypnuty.

5.6 Postup spust’ania

Ked zacne podavanie drétu, napajaci zdroj generuje zvaracie napatie. Ak sa do troch sekund
nedosiahne zvaracieho prudu, napajaci zdroj vypne zvaracie napatie.

Podavanie drotu pokracuje az do vypnutia spinaca zvaracieho horaka.

POZOR!

Ked je systém zapnuty, je dolezité, aby ste zdroj napdajania pouzivany spolu s
podavacom nastavili na rezim GMA (MIG/MAG)! Takymto spésobom zabezpedite, ze
sa pred akymkolvek zvaranim vykona kalibracia medzi podava¢om a zdrojom
napajania. Ak zdroj napajania nastavite pri zapnutom napajani na iny spésob
zvarania, nastavenia napatia na paneli podavaca nie je mozné zarucit! Ak k tomuto
dojde, vypnite zdroj napajania, nastavte prepina¢ rezimu na GMA (MIG/MAG) a
opatovne restartujte zdroj napajania.

5.7 Osvetlenie vo vnutri podavaca drotu

Podavacg drétu je vybaveny svetlami vo vnutri skrinky.

Svetlo na cievke s drétom sa rozsvieti automaticky pri za¢ati zvarania alebo otvoreni dvierok
na lavej strane. Svetlo automaticky zhasne po 4 minutach po ukon&eni zvarania alebo
zatvoreni bo¢nych dvierok.

Svetlo na mechanizme podavaca sa automaticky zapne po otvoreni dvierok na lavej strane a
zhasne po opatovnom zatvoreni dvierok.

Svetla sa zapnu automaticky pri spusteni podavaca, pri zmene niektorého z parametrov na
internom ovladacom paneli, pri pomalom podavani drétu a po zvarani. Svetla sa automaticky
vypnu po niekolkych minutach.

5.8 Brzda cievky

Sila brzdy cievky by sa mala zvysit tesne nad hodnotu, pri ktorej dochadza k prekracovaniu
posunu drétu. Skuto¢na brzdna sila, ktora je potrebna, zavisi od rychlosti podavania drétu a
velkosti a hmotnosti cievky.

Brzdu cievky nepretazuijte! Prili§ vysoka brzdna sila méze pretazovat motor a obmedzovat
vysledok zvarania.

Sila brzdy cievky sa nastavuje pomocou 6 mm skrutky s vnatornym Sesthranom v strede
matice cievky.
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5.9 Vymena a zakladanie drétu

1. Otvorte lavé dvierka podavaca drbtu.

. Povolte a odstrarite maticu cievky a odstrante staru cievku drétu.

3. Do podavaca vlozte novu cievku drétu a vytiahnite 10 — 20 cm nového zvaracieho
drbtu. Pred vioZzenim drétu do mechanizmu podavaca z konca drétu odstrante
pilnikom drsny okraj a ostré hrany.

4. Zaistite cievku drotu na naboj pritiahnutim matice cievky.

5. Prevlecte drot cez mechanizmus podavaca (podla obrazka vo vnutri podavaca drétu).

6. Zatvorte a zablokujte lavé dvierka podavaca drétu.

5.10 Vymena podavacich valéekov

Ked prechadzate na iny typ drétu, valéeky podavaca drétu sa musia vymenit, aby
zodpovedali novému typu drétu. Informacie o spravnom valCeku podavaca drétu v zavislosti
od priemeru a typu drétu najdete v prilohe DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU. (V
gasti ,Ulozny priestor na diely podliehajtice opotrebovaniu® v tomto navode najdete tip pre
jednoduchy pristup k potrebnym dielom podliehajucim opotrebovaniu.)

1. Otvorte lavé dvierka podavaca drbtu.

2. Odistite valCeky podavaca drétu, ktoré sa maju vymenit, otoCenim rychlouzaveru (A)
jednotlivych valCekov.

3. Uvolnite tlak pdsobiaci na val€eky podavaca sklopenim napinacov (B), &im sa uvolnia
vykyvné ramena (C).

4. COdstrante val¢eky podavaca a nasadte spravne valéeky (podla prilohy DIELY
PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU).

5. Znovu pritlacte val€eky podavaca zatlacenim vykyvnych ramien (C) nadol a zaistite
ich pomocou napinacov (B).
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6.
7.

5.1

Vymena vedeni drétu

Zaistite valCeky otocenim rychlouzaverov (A).
Zatvorte a zablokujte lavé dvierka podavaca drétu.

Ked prechadzate na iny typ drétu, je mozné, Ze vedenia drétu sa budu musiet vymenit, aby
zodpovedali novému typu drétu. Informacie o spravnych vedeniach drétu v zavislosti od
priemeru a typu drétu najdete v prilohe DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU. (V &asti
,Ulozny priestor na diely podliehajice opotrebovaniu“ v tomto navode najdete tip pre
jednoduchy pristup k potrebnym dielom podliehajucim opotrebovaniu.)

5.11.1  Vstupné vedenie drétu

1.

2.

Vyklopenim odistite rychlouzaver
vstupného vedenia drétu (A).
Odstrante vstupné vedenie

drétu (B).

Nasadte spravne vstupné vedenie
drétu (podfa prilohy DIELY
PODLIEHAJUCE
OPOTREBOVANIU).

Zaistite nové vstupné vedenie drétu
pomocou rychlouzaveru vedenia
drétu (A).

5.11.2 Stredné vedenie drétu

1.

Mierne stlacte prichytku stredného
vedenia drbétu a vytiahnite stredné
vedenie drétu (A).

Zatlacte spravny typ vedenia drotu
(podra prilohy DIELY
PODLIEHAJUCE
OPOTREBOVANIU). Prichytka
automaticky zaisti vedenie drotu,
ked bude v spravnej polohe.
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5.11.3  Vystupné vedenie drotu

1. Odstrante podavaci val€ek vpravo
dole (pozrite si ¢ast ,Vymena
podavacich valCekov®).

2. Odstrarite stredné vedenie drétu
(pozrite si Cast’ ,Stredné vedenie
drotu®).

3. Vyklopenim odistite rychlouzaver
vystupného vedenia drbtu (A).

4. Odstrante vystupné vedenie
drétu (B).

5. Nasadte spravne vystupné vedenie
drétu (podfa prilohy DIELY
PODLIEHAJUCE
OPOTREBOVANIU).

6. Zaistite nové vystupné vedenie
drétu pomocou rychlouzaveru
vedenia drétu (A).

7. Znovu pripojte druhy par podavacich
valCekov a pritlacte valeky (pozrite
si Cast' ,Vymena podavacich
valCekov®).

512 Tlak valcekov

Tlak valCekov je potrebné nastavovat osobitne na kazdom napinadi, v zavislosti od materialu
a priemeru pouzitého drétu.

Najprv skontrolujte, i sa drét hladko pohybuje vo vodiacej viozke. Potom nastavte pritlak
pritlacnych kladiek podavaca drbtu. Je ddlezité, aby tlak nebol prili§ velky.

Viceoosasas

(3]
3
3

Obr. A Obr. B

Ak chcete skontrolovat, Ci je zavadzaci tlak spravne nastaveny, mozZete vytiahnut drét oprety
o izolovany predmet, napr. kus dreva.

Ked budete drzat’ zvaraci horak pribl. 5 mm (0,2 palca) od kusu dreva (obr. A), zavadzacie
valéeky musia kizat'.

Ked budete drzat’ zvaraci horak pribl. 50 mm (2 palce) od kusu dreva, mal by sa drét vysunat
a ohnut (obr. B).

NizSie uvedena tabulka sluzZi ako pomécka s pribliznymi nastaveniami tlaku val&ekov pri
Standardnych podmienkach so spravnou silou brzdy cievky. Je mozné, ze v pripade dlhych,
znecistenych alebo opotrebovanych kablov horaka bude potrebné nastavenie tlaku zvysit. V
kazdom konkrétnom pripade vzdy skontrolujte nastavenie tlaku valceka vysunutim drétu
opretého o izolovany predmet podla popisu vySSie. Na lavej strane vnutri podavaca drétu
najdete aj tabulku s pribliznymi nastaveniami.
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Priemer drétu (palce)| 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 1/16 | 0,07 | 5/64 | 3/32
(mm)| 3 0 0 5 2 16| 0 |20 24
0608 10 12 14 1,8
Nastavenie tlaku
Material Fe, Ss |Napina¢ 1 2,5
drotu Napinag 2 3-35
S Napinaé 1 2
jadro INapinag 2 2,5-3
m
Al Napinac 1 1
Napinac 2 2-3
/\’
\‘"/
s"‘/"‘
VT
4”"
\\"‘ )
N
1. Napina¢ 1 2. Napinac 2

5.13 Ulozny priestor na diely podliehajtice opotrebovaniu

Na vnutornej strane dvierok podavaca drbtu sa nachadza ulozny priestor na diely
podliehajuce opotrebovaniu na jednoduchy pristup k dodato€nej suprave val¢ekov a vedeni
drétu.
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CONTACT
TIPS

RN

m
A4

ard

-
1. Vstupné vedenie drbtu 4. Podavacie valCeky (4 ks)
2. Stredné vedenie drétu 5. Kontaktné hroty pre zvaraci horak (4 ks)

3. Vystupné vedenie drbtu

5.14  Pripojenie kolesovej supravy

5.14.1 Pripojenie kolies k ramu kolesovej supravy

Pred pripojenim podavaca drotu ku kolesovej suprave kolesa pripevnite k ramu pomocou
skrutiek M12, podloziek a matic s pouzitim utahovacieho momentu 40 4 Nm (354 +35,4 |b
na palec ). Pevné kolesa na zadnom konci musia byt rovhobezne s ramom.
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Podava¢ drotu vo vertikalnej polohe

5.14.2

M8x30

x4

S -

M8

%j/
1/2"

Podavac drotu v horizontalnej polohe

5.14.3

POZOR!

tu v horizontalnej polohe na supravu kolies, je

¢ drb

Aby bolo mozné pripevnit podava

potrebné odstranit’ dva timi€e narazu na podavaci drotu!

© ESAB AB 2022
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10 Nm 1 Nm/
88.5in.1b #8.5in. Ib

13mm/
1/2”

5.15 Pripevnenie supravy kolies a doplnkovej poistky proti
vytrhnutiu horaka

Ak sa ma doplnkova poistka proti vytrhnutiu horaka pouZzit’ v spojeni supravou kolies
pripojenou vo vertikalnej polohe, montaz je potrebné vykonat' v nasledovnhom poradi:
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1. Pripevnite poistku proti vytrhnutiu horaka k podavacu drétu dvoma skrutkami Torx 5.
Pripevnite supravu kolies k podavacu drétu pomocou dvoch skrutkovych spojov v
blizkosti zadného konca podavaca drétu. Dbajte na to, aby sa medzi supravu kolies a
podavac drétu vlozZili dve rozperné podlozky!

3. Pripevnite supravu kolies a poistku proti vytrhnutiu horaka k podavacu drétu pomocou
dvoch skrutkovych spojov nachadzajucich sa blizSie k prednému koncu podavac

drétu.

13 mm7/1/2”
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5.16 Instalacia zariadenia Marathon Pac™

TX-20
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3 Nm 0.3 Nm/
26.6 in. Ib 2.7 in. |
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6 OVLADACI PANEL

6 OVLADACI PANEL

6.1 U6

6.1.1 Vonkajsi ovladaci panel

1. Displej 4. Softvérové tlacidla (funkéné klavesy),
dalSie vysvetlenie najdete v navode na
obsluhu ovladacieho panela U6

Gombik na nastavenie napatia 5. Tlacgidlo ponuky

Ovladac na nastavenie rychlosti posuvu

drétu a prudu.

wn
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6.1.2 Vnutorny ovladaci panel

0446132002

A

L/min ft3/min

1. Prepinac prefukovania plynom alebo 3. Regulator na nastavenie prietoku plynu
pomalého podavania zvaracieho drétu (iba pri variantoch vyrobku obsahuijucich
merac prietoku plynu)
2. Prepinac dialkového alebo lokalneho
rezimu (iba pre varianty Push Pull)

6.1.3 Vysvetlenie funkcie

Prefukovanie plynom

Funkcia prefukovania plynom sa pouZziva pri merani prietoku plynu alebo na

// vyfuknutie akéhokolvek vzduchu alebo vihkosti z plynovych hadic pred
spustenim zvarania. Trva tak dlho, kym je stlatené tlacidlo, a prebieha bez
napatia alebo podavania drétu.

Zavedenie drotu

Pomalé podavanie drétu sa pouziva, ked je potrebné podavat drét bez
privedenia zvaracieho napatia. Drét sa podava tak dlho, kym je stlacené tlacidlo.

Dialkové ovladanie

Funkcia dialkového ovladania aktivuje dialkové ovladanie pre horak Push Pull alebo
moznosti Miggytrac/Railtrac a deaktivuje vonkajsi ovladaci panel na podavaci drétu.
Lokalne ovladanie

Funkcia lokalneho ovladania aktivuje vonkajsi ovladaci panel na podavadi drotu a deaktivuje
dialkové ovladanie pre horak Push Pull alebo moznosti Miggytrac/Railtrac.
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6.2 Impulz

6.2.1 Vonkajsi ovladaci panel

0

o~ | @ = ockr || @]

® as

o7 o | o~ | @}

ROBUST
FEED
1. FunkEné klavesy, dalSie vysvetlenie 4. Indikacia toho, ktoré premenné
najdete v navode na obsluhu a jednotky sa zobrazuju na displeji
ovladacieho panela Pulse
2. Zobrazenie 5. Ovladac¢ na nastavenie rychlosti posuvu

drétu a prudu.
3. Gombik na nastavenie napatia/QSet™ 6. Indikacia aktivovaného VRD (Zariadenie
na znizenie napatia)
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6.2.2 Vnutorny ovladaci panel

1. Gombik na nastavenie prietoku plynu

6.3 Nastavenie prietoku plynu

Aeles, Prietok plynu sa nastavuje pomocou gombika na vnutornom ovladacom paneli.

Prednastaveny prietok plynu sa zobrazuje na meradi prietoku plynu nad

gombikom.
POZOR!
LA T Odc¢itana hodnota na stupnici meraca prietoku bude spravna iba v
‘ tom pripade, ak bude podava¢ drétu vo zvislej polohe!
6.4 Otacanie vonkajsieho ovladacieho panela

Pri pouzivani podavaca drbtu v horizontalnej polohe existuje moznost otoCenia vonkajsieho
ovladacieho panela o 90 °.

1. Odstrante dve skrutky ovladacieho panela a odstrarte panel.
2. Otocte ovladaci panel o 90 ° proti smeru hodinovych rugiciek.

3. Pripevnite ovladaci panel a dbajte pri tom na to, aby boli malé zapadky v spravnej
polohe.

4. Pripevnite skrutky.
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7 UDRZBA

POZOR!
Pravidelna udrzba je dblezita pre bezpecnu a spolahlivu prevadzku.

UPOZORNENIE!

VSetky zaruky dodavatela stracaju platnost, ak sa zakaznik v priebehu zarucnej
lehoty pokusi sdm opravit akékolvek chyby produktu.

71 Kontrola a Cistenie

Mechanizmus podavania drétu
Pravidelne kontrolujte, i podavac zvaracieho drétu nie je zaneseny necistotami.

* Opotrebované diely podavaca zvaracieho drétu sa musia Cistit' a vymienat’
v pravidelnych intervaloch, aby sa zabezpedcilo bezproblémové podavanie drotu. Majte
na zreteli, Ze sa nesmie nastavit prili$ silné predpatie, pretoZze to mdze spdsobit
abnormalne opotrebenie pritlacnej kladky, podavacej kladky a vedenia drétu.

* VlozZky a iné mechanické ¢asti mechanizmu podavania drétu Cistite stlacenym
vzduchom v pravidelnych intervaloch alebo ak sa podavanie drotu zda pomalé.

* Vymena dyz

* Kontrola hnacieho kolesa

* Vymena supravy ozubeného kolesa

Zvaraci horak

* Na zaistenie bezproblémového podavania drbtu sa musia opotrebované diely
zvaracieho horaku pravidelne Cistit' a menit. Vedenie drétu pravidelne Cistite tlakovym
vzduchom a vycistite kontaktny hrot.
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8 RIESENIE PROBLEMOV

8 RIESENIE PROBLEMOV

Vysvetlenie ku chybam, ktoré mozu nastat na vonkajSom ovladacom paneli najdete v navode
na obsluhu daného ovladacieho panela.

Predtym, ako zavolate autorizovaného servisného technika, vykonajte nasledujice kontroly
a prehliadky.

Priznak poruchy Spoésob odstranenia

Podavanie drotu v * VloZky a iné mechanické ¢asti mechanizmu podavania
mechanizme podavania drbtu vycistite stlacenym vzduchom.

drbtu je pomalé alebo sa

nehybe.
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9 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

9 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

UPOZORNENIE!
Opravy a elektrické prace musi vykonavat autorizovany servisny technik ESAB.

Pouzivajte len originalne nahradné diely ESAB.

Zariadenia RobustFeed U6 a RobustFeed Pulse su navrhnuté a testované v sulade s
medzinarodnymi a eurépskymi normami EN IEC 60974-5, EN IEC 60974-10 Class A,
kanadskou normou CAN/CSA-E60974-5 a americkou normou ANSI/IEC 60974-5.
Povinnostou servisnej jednotky, ktora vykonala servisné prace alebo opravy, je presvedcit

sa, Ze vyrobok aj nadalej zodpoveda vy3Sie uvedenym normam.

Nahradné diely a diely podliehajuce opotrebovaniu mozno objednat’ u najblizsieho predajcu
vyrobkov znacky ESAB. Informacie najdete na adrese esab.com. Pri objednavani laskavo
uvadzaijte typ vyrobku, vyrobné ¢€islo, oznacenie a Cislo nahradného dielu podla zoznamu
nahradnych dielov. To ufahcCi expediciu a zaisti spravnost dodavky.
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SCHEMA

SCHEMA

RobustFeed U6/Pulse
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SCHEMA

RobustFeed U6/Pulse EURO Push Pull
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SCHEMA

RobustFeed U6/Pulse Tweco Push Pull
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OBJEDNAVACIE CISLA

Ordering no. | Denomination

Note

0445 800 897 |RobustFeed U6, Water

With EURO connector, torch
cooling system

0445 800 887 |RobustFeed U6, Offshore, Water

With EURO connector, torch
cooling system, heater, gas flow
meter and MMA

0445 800 888 |RobustFeed U6, Offshore, Water, ELP,
Push Pull, Mechanized MIG

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA

0445 800 894 |RobustFeed Pulse, Water

With EURO connector, torch
cooling system

0445 800 891 |RobustFeed Pulse, Offshore, Water

With EURO connector, torch
cooling system, heater, gas flow
meter and MMA

0446 253 201
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OBJEDNAVACIE CISLA

Ordering no.

Denomination

Note

0445 800 892

RobustFeed Pulse, Offshore, Water,
ELP, Push Pull, Mechanized MIG

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA

0445 800 890

RobustFeed U6, Offshore, Push Pull,
Mechanized MIG

With Tweco 4 connector, heater,
gas flow meter and MMA

0445 800 893

RobustFeed Pulse, Offshore, Push Pull

With Tweco 4 connector, heater,
gas flow meter and MMA

0445 800 902

RobustFeed U6, Offshore, Water, ELP,
Push Pull, Mechanized MIG
(VRD activated)

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA (for AU
region)

0463 708 001

Spare parts list

RobustFeed U6, RobustFeed Pulse

0463 707 001 |Service manual RobustFeed U6, RobustFeed Pulse
0459 287 * |Instruction manual Aristo® U6
0463 459 * |Instruction manual MAZ25 Pulse

Posledné tri Cislice v Cisle dokumentu v navode uvadzaju verziu navodu. Na tomto mieste ich
preto nahradza symbol *. Pouzivajte navod so sériovym Cislom alebo verziou softvéru, ktoré
zodpovedaju vyrobku, pozrite prednu stranu navodu.

Technicku dokumentaciu najdete na stranke: www.esab.com
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DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.)|.023 | .030| .040 |.045 .052|1/16|.070 5/64 O
(mm)| 0.6 | 0.8 091.0 1.2 | 14 1.6 18| 2.0
Feed roller
V-groove X X 0445 850 001
rh/ﬂ X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X | X 0445 850 006
X 0445 850 007
Inlet wire guide Middle wire guide Outlet wire guide
T I — e
0445 822 001 0446 080 882 0445 830 883 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.), .040 | .045 | .052 | 1/16 | .070 | 5/64 | 3/32
(mm)|0.9/1.0| 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.4
Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036
Inlet wire guide | Middle wire guide Outlet wire guide
M= EZjit:] cﬂ]ﬂ::m
i i _ i 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in.| 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)
ire di _ i 0445 830 884 (Tweco
Wire diameter 0.070-3/32 in.| 0445 822 002 0446 080 883 ( )
1.8-2.4 mm (3 mm) 0445 830 882 (Euro)

0446 253 201

- 46 -

© ESAB AB 2022




DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

Al wire
Wire diameter (in.)|.023|.030 | .040 |.045.0521/16|.070
(mm) 0.6 0.8 0910 1.2 | 14 | 1.6 138
Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

= = <=
0445 830 886 (T
0445 822 001 0446 080 881 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)
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PRISLUSENSTVO

PRISLUSENSTVO

0446 081 880

Wheel kit

0349 313 450

Trolley

0349 313 700

Wire feeder trolley for 400 mm coils

0446 123 880

Liquid cooling kit

0446 082 880

Torch strain relief

F102 440 880

Quick connector Marathon Pac™

0465 508 880

Guide pin extension kit
For the feeder assembled with the wheel kit

0446 253 201
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PRISLUSENSTVO

0446 956 880

Boom adaptor kit including a stopper for
RobustFeed door

For assembly instructions, refer to the Boom
adaptor assembly instruction manual

0446 958 880

Torch holder
For assembly on the RobustFeed

For assembly instructions, refer to the Torch
holder assembly instruction manual

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN

+  MIG/MAG: wire feed speed and voltage

*  MMA: current and arc force

* TIG: current, pulse and background
current

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN

* Choice of one of 10 programs
+  MIG/MAG: voltage deviation
* TIG: and MMA current deviation

0459 554 880 |Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 16 ft 5
in. (5.0 m)
0459 554 980 |Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 16 ft 5

in. (5.0 m) HD

Interconnection

cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm2:

0446 255 880

2m (7 ft.)

0446 255 881

5m (16 ft.)

0446 255 882

10 m (33 ft.)

0446 255 883

15 m (49 ft)

0446 255 884

20 m (66 ft)

0446 255 885

25 m (82 ft)

0446 255 886

35 m (115 ft)

0446 253 201
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PRISLUSENSTVO

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?2:

0446 255 890

2m (7 ft.)

0446 255 891

5m (16 ft.)

0446 255 892

10 m (33 ft.)

0446 255 893

15 m (49 ft)

0446 255 894

20 m (66 ft)

0446 255 895

25 m (82 ft)

0446 255 896

35 m (115 ft)

Interconnection cable without strain relief, Air cooled, 95 mm2:

0459 528 960

1.7 m (7 ft.)

0459 528 961

5m (16 ft.)

0459 528 962

10 m (33 ft.)

0460 528 963

15 m (49 ft)

0460 528 964

25 m (82 ft)

0460 528 965

35 m (115 ft)

Interconnection cable without strain relief, Liquid cooled, 95 mm?2:

0459 528 970

1.7 m (7 ft.)

0459 528 971

5m (16 ft.)

0459 528 972

10 m (33 ft.)

0459 528 973

15 m (49 ft)

0459 528 974

25 m (82 ft)

0459 528 975

35 m (115 ft)

0446 050 881

Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)

MIG/MAG weldi

ng torches:

More informa-
tion at the
nearest ESAB
agency

EURO, Tweco and Push Pull torches

0446 253 201
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PRISLUSENSTVO

0457 357 882 |Miggytrac™ B501
Equipment for mechanized welding
0459 990 645 |Miggytrac™ B5001

Equipment for mechanized welding

0398 146 016

Railtrac™ B42V
Equipment for mechanized welding

0459 990 644

Railtrac™ BV2000
Equipment for mechanized welding

Railtrac

0446 253 201
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