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Rogue EHP 45 /

1. €AsT: BEZPECNOST

1.01 Bezpecnostné opatrenia - Slovak

tivnych opatreniach z referencii uvedenych v sekcii Doplnujuice informacie o bezpecnosti. Pred vykonanim

akejkolvek instalacie alebo prevadzkovych postupov si precitajte a dodrziavajte bezpecnostné opatrenia
uvedené nizsie, ako aj vietky ostatné prirucky, karty bezpe¢nostnych idajov materialu, stitky atd. Nedodrzanie bez-
pec¢nostnych opatreni méze mat za nésledok zranenie alebo smrt.

ii UPOZORNENIE: Tieto bezpecnostné opatrenia slizia pre vasu ochranu. Obsahuju suhrn informacii o preven-

/t‘-‘. OCHRANA SEBA A INYCH -- Niektoré procesy zvarania, rezania a frézovania su hluéné a vyzaduju si
— = ochranu sluchu. Obluk podobne ako slnko vyzaruje ultrafialové (UV) a iné Ziarenie a mbze poranit pokoz-
e ku a o¢i. Horuci kov méze spdsobit popéleniny. Skolenie o sprdvnom pouzivani procesov a zariadeni je

nevyhnutné na predchadzanie nehoddm. Preto:

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare s bo¢nymi stitmi v akomkolvek pracovnom priestore, aj ked st potrebné aj
zvéracie prilby, tvérové stity a okuliare.

Pri prevadzke alebo pozorovani pouzivajte tvarovy stit vybaveny spravnym filtrom a krycimi doskami na ochranu
odi, tvare, krku a usi pred iskrami a lu¢mi obludka. Upozornite okoloiduce osoby, aby sa nepozerali do obluka a
aby sa nevystavovali pdsobeniu licov elektrického obluka alebo hortuceho kovu.

Noste ohfiovzdorné rukavice typu rukavice, tazka koselu s dlhym rukdvom, nohavice bez rukavov, topanky s
vysokym podpdtkom a zvaracsku prilbu alebo Ciapku na ochranu vlasov, aby ste sa chranili pred elektrickym
oblukom a hortcimi iskrami alebo horticim kovom. Ako ochrana pred vyzarovanym teplom a iskrami moze byt
potrebna aj nehorlava zastera.

Horuce iskry alebo kov sa mézu usadzovat vo zvinutych rukdvoch, manzetach nohavic alebo vo vreckach. Rukéavy
a goliere by mali byt udrziavané za gombiky, a otvorené vreckd odstrdnené z prednej casti oblecenia.

Ostatny personal ochrante pred lu¢mi z obludka a horidcimi iskrami vhodnou nehorfavou prepazkou alebo za-
clonami.

Pri odstiepovani trosky alebo bruseni pouZivajte ochranu o¢i nad ochrannymi okuliarmi. tiepana kvéra mée byt
horuca a odlietat daleko. Okoloiduce osoby by mali tiez nosit ochranu o¢i nad ochrannymi okuliarmi.

POZIARE A VYBUCHY -- Teplo z plamenov a oblukov méze spdsobit poziare. Hortca troska alebo iskry
mozZu tiez spdsobit poziare a explozie. Preto:

Odstrante vetky horlavé materidly do bezpecnej vzdialenosti od pracovnej oblasti alebo ich zakryte ochrannym
nehorlavym krytom. Horlavé materidly zahffaju drevo, handricku, pilina, kvapalné a plynové paliva, rozpustadls,
natery a natery, papier atd.

Horuce iskry alebo horuci kov moézu prepadat cez praskliny alebo skary v podlahach alebo otvoroch na stenach
a moézu spdsobit skryty tlejuci poziar alebo poziare na poschodi nizsie. Uistite sa, ze takéto otvory su chranené
pred horucimi iskrami a kovom."

Nezvarajte, nerezte ani nevykondvajte iné prace pri nadmernych teplotach, kym nie je obrobok Uplne vycisteny
tak, aby sa na nom nenachddzali Ziadne latky, ktoré by mohli vytvarat horlavé alebo toxické vypary. Na zatvore-
nych nddobéch nevykondvajte prace pri nadmernych teplotach. Mézu explodovat.

Majte pripraveny na okamzité pouzitie nejaky hasiaci prostriedok, napriklad zdhradnu hadicu, vedro s vodou,
kyblik piesku alebo prenosny hasiaci pristroj. Uistite sa, Ze mate vyskolenie na jeho pouzivanie.

Nepouzivajte zariadenie nad ramec jeho dimenzovania. Pretazeny zvaraci kdbel sa méze napriklad prehriat a
vyvolat nebezpecenstvo poziaru.

Po skon¢eni prace prekontrolujte pracovny priestor a uistite sa, Ze v iom nie su horuce iskry alebo horuci kov,
ktoré by mohli neskér spdsobit poziar. Podla potreby pouzivajte hlasice poziaru.

Dal3ie informacie najdete v norme NFPA 51B, ,Prevencia poziaru pri pouzivani procesov rezania a zvarania“ ktora
je k dispozicii od Narodnej asociacie pre protipoziarnu ochranu, Battery march Park, Quincy, MA 02269.
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‘ HLUK -- hluk méze sposobit trvalu stratu sluchu. Procesy plazmového obluka mézu sposobit, Ze hladina
hluku prekroci bezpecné limity. Musite chranit svoje usi pred silnym hlukom, aby ste zabranili trvalej strate
sluchu.

Na ochranu sluchu pred velkym hlukom noste ochranné zatky do usi a / alebo chrénice sluchu. Chrarite ostat-
nych na pracovisku.

Hladiny hluku by sa mali merat, aby sa zabezpecilo, Ze decibely (zvuk) neprekracuju bezpecné hladiny.

Informacie o tom, ako testovat hluk, ndjdete v casti,OSHA, SAFETY AND HEALTH STANDARDS, 29CFR 1910, je
mozné ziskat od nadriadeného uradu pre dokumenty, U.S. Government Printing Office, Washington, D.C. 20402."

2~ ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM -- Kontakt s elektrickymi ¢astami pod napétim a uzemnenim méze
sposobit vazne zranenie alebo smrt. NEPOUZIVAJTE striedavy zvéraci prud vo vlhkych oblastiach, ak je
pohyb obmedzeny alebo ak hrozi nebezpecenstvo padu.

Uistite sa, Ze ram zdroja (3asi) je pripojeny k uzemrovacej sustave prikonu.
Pripojte pracovny kus k dobrému elektrickému terénu.

Pracovny kéabel pripojte k opracovnej siprave. Slabé alebo chybajlce spojenie mdze vas alebo iné osoby vystavit
smrtelnému zdsahu.

Pouzivajte dobre udrzZiavané zariadenie. Vymente opotrebované alebo poskodené kable.
Udrzujte vietko v suchu, vratane oblecenia, pracovnej plochy, kdblov, drziaka pochodne/elektrédy a zdroja energie.
Uistite sa, Ze v3etky Casti vasho tela su odizolované od pracovného priestoru a od zeme.

Pocas prace na stiesnenych miestach alebo vo vlhkom priestore nestupajte priamo na kov alebo zem. Postavte sa
na suché dosky alebo izola¢nu plosinu a noste obuv s gumenou podrazkou.

Pred zapnutim napajania si nasadte suché rukavice bez otvorov.
Pred vybratim rukavic vypnite napajanie.

Specifické odporucania tykajlce sa uzemnenia najdete v norme ANSI/ASC Z49.1 (uvedenej na nasledujlcej strane).
Nemylte si pracovny kabel s uzemrovacim kablom.

‘ ELEKTRICKE A MAGNETICKE POLA -- M6zu byt nebezpecné. Elektricky prud prechadzajuci akymkolvek
< 5 vodi¢om spdsobuje lokalizované elektrické a magnetické polia (EMF). Prad pri zvarani a rezani vytvara EMF
- okolo zvéracich kdblov a zvaracich strojov. Preto:

Zvaraci, ktori pouzivaju kardiostimulator, by sa mali pred zvaranim poradit so svojim Elektromagnetické polia mo6zu
mat na niektoré kardiostimuldtory rusivy vplyv.

Vystavenie U¢inkom elektromagnetického pola moze mat aj dalSie Gcinky na zdravie, ktoré su zatial nezndme.

Zvaraci by mali dodrziavat tieto postupy, aby ¢o najviac obmedzili vystavenie ic¢inkom elektromagnetickych poli:
A. Elektrédu a pracovné kéable vedte spolu. Ak je to mozné, prichytte ich paskou.

Baterku ani pracovny kéabel nikdy neovijajte okolo tela.

Nevkladajte si telo medzi baterku a pracovné kable. Vedte kable po rovnakej strane svojho tela.

Pripojte pracovny kébel k obrobku ¢o najblizsie k zvaranej oblasti.

m O N w

Zdroj zvaracieho prudu a kable udrziavajte ¢o najdalej od tela.

@) VYPARY A PLYNY - Viypary a plyny mozu spdsobit nepohodlie alebo poskodenie, najméa v stiesnenych
— w priestoroch. Nedychajte vypary a plyny. Ochranné atmosféry mozu sposobit zadusenie.

Preto:

V pracovnej oblasti zabezpecte vzdy vetranie prirodzenymi alebo mechanickymi prostriedkami. Nezvarajte, ne-
rezte ani nepochadajte na materialoch, ako je pozinkovana ocel, nehrdzavejuca ocel, med; zinok, olovo, berylium
alebo kadmium, pokial nie je k dispozicii pozitivha mechanickd ventilacia. Nevdychujte vypary z tychto materidlov.
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Rogue EHP 45 /

Neprevadzkujte v blizkosti ¢innosti odmastovania a rozprasovania. Teplo alebo oblukové Ii¢e mozu reagovat s
chlérovanymi uhlovodikovymi vyparmi a vytvarat fosgén, vysoko toxicky plyn a iné drazdivé plyny.

Ak sa pocas prevadzky vyvinie chvilkové podrazdenie oci, nosa alebo hrdla, naznacuje to, ze vetranie nie je dosta-
to¢né. Preruste pracu a vykonajte potrebné kroky na zlep3enie vetrania v pracovnom priestore. Pri pretrvévajicom
fyzickom nepohodli nepokracujte v préci.

=
(Y]
o
P
O
[WH]
[a
N
[N E]
m

Specifické odporuéania tykajuce sa vetrania najdete v norme ANSI/ASC Z49.1 (pozri zoznam niZsie).

VYSTRAHA: Tento produkt obsahuje chemikalie, vratane olova, zname 3tatu Kalifornia sposobit vrodené chyby a
iné reprodukené poskodenie. Po manipuldcii si umyte ruky.

MANIPULACIA S FEASAMI -- Flase, s ktorymi sa nespravne manipuluje, mézu prasknut a prudko uvolhit
plyn. Nahle prasknutie valca, ventilu alebo odlah¢ovacie zariadenie méze zranit alebo zabit. Preto:

Pouzite spravny plyn pre proces a pouzivajte vhodny regulator znizujuci tlak navrhnuty na prevadzku z flase so
stla¢cenym plynom. Nepouzivajte adaptéry. Hadice a armatury udrzujte v dobrom stave. Pri montazi reguldtora na
tlakovu plynovu flasu postupujte podla pokynov vyrobcu.

Vzdy zaistite valce vo vzpriamenej polohe retazou alebo popruhom na vhodné ru¢né voziky, podnajmy, lavicky,
steny, stipiky alebo regaly. Flase nikdy neupeviujte k pracovnym stolom alebo armatdram, kde sa mézu stat su-
castou elektrického obvodu.

Ked sa zariadenie nepouziva, uchovavajte ventily flae uzavreté. Majte poruke ochranny kryt ventilu, ak nie je pri-
pojeny reguldtor. Flase zaistite a presuvajte pomocou vhodnych ru¢nych vozikov. Vyhnite sa hrubej manipuldcii
s valcami.

Najdi valce daleko od tepla, iskier a plameriov. Obluk nikdy nezapalujte na flasi.

Dal3ie informacie najdete v norme CGA P-1,Preventive measures for safe handling of Compressed Gases in Cylin-
ders", ktoru ziskate od spolo¢nosti Compressed Gas Association, 1235 Jefferson Davis Highway, Arlington, VA 22202.

ii UDRZBA ZARIADENIA -- Chybné alebo nespravne udrziavané zariadenie moze sposobit zranenie alebo smrt.
Preto:

Vzdy mat kvalifikovany persondl vykondvat instalaciu, rieSenie problémov, a udrzbarske prace. Nevykonavajte
akékolvek elektrické prace, ak nemate opravnenie na ich vykondvanie.

Pred vykonavanim akychkolvek prac udrzby vnutri zdroja odpojte zdroj od privodu elektrickej energie.

Udrzujte kdble, uzemnovaci drot, pripojenie, napajaci kdbel a napajanie v bezpe¢nom prevadzkyschole. Nepre-
vadzkujtezariadenie v chybnom stave.

Akékolvek zariadenia ¢i prislusenstvo pouzivajte iba uréenym spésobom. Chrénte zariadenie pred zdrojmi tepla,
ako su pece, vlhkymi podmienkami, ako su vodné luze, olej alebo mazivo, korozivnou atmosférou a nepriaznivym
pocasim.

Vsetky bezpecnostné zariadenia a kryty skriniek udrziavajte na ich mieste a v dobrom stave.

Zariadenie pouzivajte iba na jeho urceny ucel. Nijako ho neupravuijte.

oblukovom zvérani a rezani ziskate od svojho dodévatela v képii dokumentu ,Preventivne opatrenia a bez-

é DOPLNKOVE BEZPECNOSTNE INFORMACIE -- Dalsie informécie o bezpe¢nych postupoch pri elektrickom
pecné postupy pri oblikovom zvérani, rezani a drazkovani”, formuldar 52-529.

Odporucame vadm nasledujuce publikacie, ktoré su k dispozicii od American Welding Society, 550 N.W. LeJuene Road,
Miami, FL 33126:

ANSI/ASC Z49.1 -, Bezpecnost pri zvarani a rezani”.
AWS C5.1 -,0dporucané postupy pri plazmovom oblikovom zvarani®.
AWS (5.2 - ,0dporuicané postupy pre rezanie plazmovym oblikom®.

AWS (5.3 -,0dporucané postupy pre drazkovanie a rezanie vzduchovym uhlikovym oblikom?”.

6 BEZPECNOSTNE POKYNY 0448 801 001
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AWS (5.5 -,0dporicané postupy pre zvaranie volframovym oblikom”.
AWS (5.6 -,0dporuicané postupy pre zvaranie elektrickym oblukom®,
AWS SP -, Bezpecné postupy” - Dotla¢, Prirucka zvarania.

ANSI/AWS F4.1,,0dporacané bezpecné postupy pre zvaranie a rezanie nadob, v ktorych sa nachddzaju nebezpecné
latky.”

CSA Standardna - W117.2 = Bezpeénost v zvaracich, reznych a spojeneckych procesoch.

Vyznam symbolov — ako sa pouZivaju v tejto priru¢ke: Budte opatrni! Davajte pozor! Vasa bezpecnost je
v tom zapletena.

Znamena bezprostredné ohrozenie, ktoré, pokial mu nepredidete, moze spo-
sobit bezprostredny vazny Uraz alebo ohrozenie Zivota.

Oznacuje potencialne nebezpecenstvi, ktoré mozu viest k zraneniu alebo usmr-

UPOZORNENIE RS

Znamena riziko, ktoré moze sposobit lahky uraz.

VAROVANIE

Stupen krytia

Kéd IP oznacuje triedu krytia, t. j. stupen ochrany proti vniknutiu pevnych predmetov alebo vody. Ochrana je poskyto-
vana proti dotyku s prstom, penetracia pevnych predmetov vaésich ako 12 mm a proti striekaniu vody az o 60 stuprnov

od vertikaly. Zariadenia oznacené IP23S sa mo6zu skladovat, ale nie su urcené na pouzitie vonku pocas zrazok, pokial

nie su chranené.

Tento produkt je ur¢eny vyhradne na plazmové rezanie. Akékolvek iné pouzitie
U POZORN ENIE mébze mat za nasledok zranenie oséb a/alebo poskodenie zariadenia.

UPOZORNENIE

Ak je zariadenie umiestnené na povrchu, ktory
svahy viac ako 15°, moze dojst k zvrhnutiu. Zrane-
nie 0séb a / alebo zna¢né poskodenie zariadenia
je mozné.

15°

T Art# A-12726

UPOZORNENIE

Aby ste sa vyhli poskodeniu oséb a/alebo vyba-
venia, zdvihnite pomocou metédy a upeviovacie
body uvedené tu.

Pouzivajte obe rukovate, nepouzivajte jednu
rukovat.

0448 801 001 BEZPECNOSTNE POKYNY / 7
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2.01 Ako pouzivat tuto prirucku

Na zaistenie bezpecnej prevadzky si precitajte cely ndvod vratane kapitoly o bezpecnostnych pokynoch a varovaniach.

V celom tomto navode sa mézu vyskytnut slova VAROVANIE, UPOZORNENIE A POZNAMKA. Venovat osobitnt pozornost
informaciam uvedenym pod tymito nadpismi. Tieto osobitné vysvetlivky sa lahko rozpoznaju takto:

POZOR!

Operdcia, postup alebo podporné informdacie, ktoré si vyzaduju
osobitnu pozornost alebo st napomocné pri dosahovani efektiv-
nej prevadzky systému.

UPOZORNENIE
Ak sa tento postup spravne nedodrzi, méze dojst k poskodeniu
zariadenia.

VAROVANIE
Ak sa tento postup spravne nedodrzi, moze dojst k porane-
niu obsluhy a inych oséb v priestore obsluhy.

° VAROVANIE
Poskytuje informacie o moznom elektrickom Soku
poranenie Varovania budu vlozené do takého ramceka, ako je
tento.

Ak si chcete zakupit dalSie kdpie tohto navodu, obratte sa na spolo¢nost ESAB na adrese a telefénnom cisle pre vasu oblast,
ktoré su uvedené na jeho zadnej strane. Zahrnte Cislo prevadzkovej prirucky a identifikacné ¢isla zariadenia.

Elektronické kopie tohto ndvodu su k dispozicii na bezplatné prevzatie vo formate Acrobat PDF na webovych strankach
spolo¢nosti ESAB uvedenych nizsie

http://www.esab.com

2.02 Identifikacia zariadenia

Identifikacné islo jednotky (Specifikacia alebo ¢islo dielu), model a sériové Cislo sa zvycajne nachadzaju na stitku s udajmi
identifika¢na stitok/stitok s hodnotenim pripevneny na zadnej strane napajacieho zdroja. Zariadenie, ktoré nema datovu
znacku, ako napriklad hordk a kablové zostavy, je identifikované iba podla Specifikacie alebo cisla dielu vytlaceného na
volne pripevnenej karte alebo na prepravnom kontajneri. Zaznamenajte si tieto ¢isla na spodnu ¢ast strany na buduce
pouZzitie.

2.03 Prijatie zariadenia

Ked obdrzite zariadenie, skontrolujte ho podla faktury, aby ste sa uistili, ze je kompletné, a prezrite zariadenie na mozné
poskodenie spdsobené prepravou. Ak dojde k akémukolvek poskodeniu, bezodkladne to oznamte prepravcovi, aby ste
mohli podat reklamaciu. Poskytnite kompletné informécie o moznostiach poskodenia alebo o chybach pri preprave na
mieste vo vasej oblasti, ktoré je uvedené na zadnej strane tohto navodu.

Zahrnuté polozky CETL:

« Zdroj napajania (Rogue EHP 45)

+ Pracovny kabel s pracovnou svorkou, 3 metre

+ Manudlna hordk EASB 60A plazmovy hordk, 5 metrov

« Opotrebovana rezna Spicka, otvor 0,9 mm a drazkovacia Spicka
+ Manudl s rychlym sprievodcom a ndvodom na pouzitie

- Kluc

+ Vzduchové pripojka, 1/4" NPT Milton typ D

8 \ uvoD 0448 801 001
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« adaptér zastrcky z 50A na 15A
+ zaru¢nd karta CTA

Zahrnuté polozky CE:

« Zdroj napajania (Rogue EHP 45)

« Pracovné vedenie s pracovnou svorkou, 3 metre

« Manualna horak EASB 60A plazmovy horak, 5 metrov

« Opotrebovana rezna Spicka, 0,9 mm otvor a drazkovacia $picka

- Klue

+ Vzduchova pripojka, 1/4" NPT typ EU

« Navod s rychlym Startovacim sprievodcom a bezpecnostnymi pokynmi

Pred rozbalenim zariadenia premiestnite zariadenie na miesto instaldcie. Pri otvérani krabice dbajte na to, aby
poskodeniu zariadenia.

2.04 Specifikacie napajacieho zdroja-CETL

Rogue EHP 45 Technické udaje jednofazového napajacieho zdroja
Vstupné napatie 120/230V AC jednofazové, 50/60 Hz

Napajaci zdroj obsahuje 3 m jednofazovy vstupny kéabel

Vstupny napéjaci kabel 14AWG 3/C s vidlicou 6-50P NEMA

Vystupny prud 15 - 45 ampérov, plynule nastavitelné

Schopnost napajacieho zdroja

, Castice do velkosti 5 mikrénov.
filtrovat plyn

Maximalny vstupny tlak 125 PSI (8,6 baru)

Jednofazovy napajaci zdroj Pracovny cyklus *

Prevadzkovy cyklus pri 40° C (104° F)
Prevadzkovy rozsah -10° az +50° C

Teplota okolitého vzduchu

Menovité udaje

Prevadzkovy cyklus| 40% 60% 100%
120VAC | Elektricky prud 25A 20A 16A
Napatie o0V 88V 87V

Menovité udaje

Prevadzkovy cyklus| 35% 60% 100%
230VAC Elektricky prud 45A 35A 27A
Napatie 98V 94V 21V

* NOTE: Prevadzkovy cyklus bude znizeny, ak je primarny vstupny vykon (striedavy prad)
nizky alebo ak je vystupné napatie (jednosmerny prud) vyssie, nez je uvedené v tomto
grafe.

0448 801 001 UvoD / 9




Rogue EHP 45

/

05 Specifikacie napajacieho zdroja-CE

Rogue Specifikacie napajacieho zdroja EHP 45- 1 faza

Vstupné napatie

230V AC +£15 %, 1 faza, 50/60 Hz

Vstupny napajaci kabel

Napdjanie zahfria 3m jednofazovy vstupny kabel 3x2,5mm: s 16A Schuko

zastrckou

Vystupny prud

15 - 45 ampérov, plynule nastavitelné

chopnost napajacieho zdroja
filtrovat plyn

Castice do velkosti 5 mikrénov.

Maximalny vstupny tlak

125 PSI (8,6 baru)

Jednofazovy napajaci zdroj pracovny cyklus*

Teplota okolitého vzduchu

Prevadzkovy cyklus pri 40° C (104° F)
Prevadzkovy rozsah -10° az +50° C

Menovité udaje

Prevadzkovy cyklus 35% 60% 100%
230VAC Elektricky prud 45A 35A 27A
Napatie 98V 94V 91V

* NOTE: Prevadzkovy cyklus bude znizeny, ak je primarny vstupny vykon (striedavy prad) nizky alebo ak je
vystupné napatie (jednosmerny prud) vyssie, nez je uvedené v tomto grafe.

Rogue EHP 45

Prepichnut a odrezat Maximalne

1/2" (12 mm) 1"(25 mm)

enerator odporucania

| pouzivani generatorov na napajanie systému Rogue EHP 45 na plazmové rezanie su nasledujuce hodnoty minimalne a
aju sa pouzivat spolu s hodnotami uvedenymi nizsie.

Specifikacie generatora Rogue EHP 45

Generator vystupny vykon Vystupny prad

45A

POZOR!

Kvoli obvodov, veku a stavu dva generdtory s rovnakym ratin-
gom mozu vratit odlisné vysledky. Zodpovedajucim sposobom
upravit prad.

10
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300 mm

11.5kg 15"
381 mm

Rozmery a hmotnost napdjacieho zdroja PoZiadavky na vetranie

2.06 Specifikacie vstupného zapojenia

Poziadavky na zapojenie vstupného kabla napajania Rogue EHP 45 (CETL)

Vstupné napatie| Frekv. Prikon Odporucané velkosti
Pojistka  |Pruzny kabel (min.)
Voltov Hz kVA |,max | eff (@mpéry) AWG)
14 AWG
, 120 50/60 2,7 22,8 14,4 30 (2,5mm2)/3C
! faza 14 AWG
230 50/60 53 23 13,6 30 (2,5mm2)/3C

Napatia na vedeni s navrhovanou ochranou obvodu a velkostami vodic¢ov
Na zaklade Narodného elektrického kédexu a Kanadského elektrického kdédexu

Poziadavky na zapojenie vstupného kabla napajania Rogue EHP 45 (CE)

Vstupné napatie | Frekv. Prikon Odporucané velkosti
Pojistka Flexibilny kabel
Voltov Hz kVA |,max | eff (@ampéry) (min. AWG)
1faza 230 50/60 53 23 13,6 32 3x2,5 mm2/3C
POZOR!

Odkazte sa na miestne a narodné normy alebo na miestny trad s prislusnou pravomo-
cou pre spravne poziadavky na zapojenie.
Velkost kabla je znizena na zéklade pracovnych cyklov zariadenia.

0448 801 001 uvoD 11
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07 Vlastnosti napajacieho zdroja

1. Vstupny napajaci kabel

2. Vypina¢ napajania ZAP/VYP
3. Vstupny port plynu

4. Rukovat

12 \ uvoD 0448 801 001
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CAST 2: UVOD - HORAK

2.01 Rozsah prirucky

Této prirucka obsahuje popisy, pokyny na obsluhu a postupy udrzby pre plazmové rezacky ESAB 60A. Udrzba tohto zaria-
denia je obmedzend na riadne vyskoleny persondl; neopravneny persondl je prisne varovany pred pokusmi o opravy alebo
nastavenia, ktoré nie su uvedené v tomto ndvode, na vlastné riziko zrusenia zaruky.

Pozorne si preéitajte tento navod. UpIné pochopenie charakteristik a schopnosti tohto zariadenia poskytne
zabezpedit spolahlivi prevadzku, na ktord bol navrhnuty.

2.02 Vseobecny popis

Plazmové horaky sa vzhfadom podobajui na automobilové zapalovacie sviecky. Pozostavaju zo zadpornych a kladnych casti
oddelenych stredovym izoldtorom. Vo vnutri hordka sa pilotny obluk zapali v medzere. Hned' ako pilotny obluk ionizoval
plazmovy plyn, prehriaty stlpec plynu pretecie cez maly otvor v $picke horaka, ktory je zamerany na kov urceny na rezanie.

Jedno vedenie hordka dodéva plyn z jedného zdroja, ktory sa pouzije zaroven ako plazma aj ako druhotny plyn. Prud vzdu-
chu sa rozdeli vnutri hlavy hordka. Pri prevadzke s jednoduchym plynom sa da pouzit mensi horak a prevadzka je lacnejsia.

UPOZORNENIE

Vedenia hordka su flexibilng, ale vnutorné vodi¢e mézu byt poskodené. Neprekra-
Cujte ohyb s polomerom 2' a vyhybajte sa opakovanym ostrym ohybom, pokial je to
mozné.

POZOR!
Odkazte sa na Introduction to Plasma, pre podrobnejsi popis prevadzky plazmového
horaka.

Dal3ie technické Udaje tykajlce sa pouzitého napéjacieho zdroja najdete na stranach prilohy.

2.03 Specifikacie
A. Nastavenia horaka

Hlava ru¢ného hordka sa nachadza v 75° uhle k rukovati hordka. Ru¢né horaky disponuju
rukovatou hordka a zostavou spuste horaka.

232.55 mm ‘

82.7 mm

Trigger

Trigger Guard

24.89 mm

B. Dizky vedeni horaka
Kabel pochodne je dlhy 5 m.
C. Spotrebny material pre horak
Pochoden sa sklada z tychto spotrebnych casti:

Elektréda, tryska, kryt, rozptylovac plynu a vodi¢ vzdialenosti.

0448 801 001 uvoD 13
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D. Typ chladenia

Spojenie okolitého vzduchu a pradu plynu cez hordk.

E. Hodnotenia horaka

Menovité udaje rucného horaka
Okolita 104° F
teplota 40°C
Pracovny cyklus 60 % pri 60 ampéroch
Maximalny prud 60 A
Napatie (V) 500vVDC

F. Poziadavky na plyn

Technické Specifikacie manualnej horaka na plyn
Plyn (plazmovy a sekundarny) | Stlaceny vzduch
Prevadzkovy tlak 52_6825?
Pozri POZNAMKU 400-600 kPa
. . 8,6 baru/125 psi
Maximalny vstupny tlak 840 kPa
. . 3,9-53SCFM
Ptk remies | 353 Stasch
110-150 Ipm

G. Priame nebezpecenstvo kontaktu

Odporucany odstup pre standoff je 3/16 palca alebo 4,7 mm.

2.04 Uvod do plazmy

A. Prud plazmového plynu

Plazma je plyn, ktory sa zahrial na velmi vysoku teplotu a ionizoval sa tak, Ze sa stal elektricky vodivy. Postupy rezania
a drazkovania plazmovym oblukom vyuZivaju tuto plazmu na prenos elektrického oblika k obrobku. Kov, ktory sa ma
rezat alebo odstranit, sa roztavi teplom obluika a potom sa odfukne.

Zatial ¢o cielom rezania plazmovym oblukom je delenie materidlu, drdzkovanie plazmovym oblukom sluZzi na odstra-
nenie kovov do riadenej hlbky a Sirky.

Do drziacej 3alky plazmového rezacieho hordka vstupuje chladny plyn, kde pilotny oblik medzi elektrédou a tryskou
ionizuje plyn. Hlavny rezaci oblik sa potom prenéasa na obrobok cez stipec plazmového plynu vychadzajiceho z reznych
$piciek. Aby doslo k prenosu, elektréda musi vytvorit uzavrety obvod cez zemny kabel pripojeny k obrobku. Typické

rozdelenie prenosu je medzi 3/14 a 1/2" na material.
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—0 )m Workpiece

Typické udaje o hordkovej hlave

Tym, Ze nati plazmovy plyn a elektricky obluk prechadzat cez ochranny kryt CAP, horak dodava vysoku koncentraciu
tepla na malu plochu.

B. Distribtcia plynu

Pouzity jednoduchy plyn sa vnutorne rozdeli na plazmu a druhotné plyny. Plazmovy plyn pridi do horéka cez zaporny
vodi¢, okolo elektrédy a von cez otvor na 3picke. Druhy plyn pradi okolo vonkajsej strany Spicky hordka a von medzi
ochrannou miskou okolo plazmového obluka.

C. Pilotny obluk

Pri spusteni horadka sa medzi elektrédou a reznou Spickou vytvori pilotny obluk. Tento pilotny obluk vytvara cestu pre
hlavny obluk na jeho prenos k obrobku.

D. Hlavny rezaci obluk

Zdroj jednosmerného prudu sa pouziva aj pre hlavny rezaci obluk. Zaporny vystup je pripojeny k elektrode hordka cez
vedenie hordka. Kladny vystup je pripojeny k obrobku cez pracovny kdbel a k hordku cez pilotny vodic.

E. Casti- na mieste (PIP)

Horak obsahuje obvod,PIP" (Parts - In-Place). Ked'je stitova miska nainstalovana, uzavrie spina¢. Horak nebude fungovat,
ak bude tento spinac v otvorenej polohe.

~— O
Torch Switch }~ Torch Trigger

To Control
Cable Wiring
~— O
PIP Switch }— Shield Cup
A-02997 ¢ O

Schéma zapojenia suciastok na mieste pre rucnu horak
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CAST 3 : INSTALACIA

3.01 Vybalenie

1. Naidentifikdciu a vyuctovanie kazdej polozky pouzite baliace listy.

2. Skontrolujte kazdu polozkuy, ¢i nie je poskodena pri preprave. Ak je poskodenie zrejmé, pred pokra¢ovanim v in-
Staldcii sa obratte na svojho predajcu a/alebo prepravnu spoloc¢nost.

3. Vinformacnom bloku na prednej strane tejto prirucky zaznamenajte model a sériové Cisla zdroja napajania a baterky,
datum zakupenia a nazov predajcu.
3.02 Moznosti zdvihania

Napajaci zdroj obsahuje rukovate len na ruéné zdvihanie. Pristroj sa musi dvihat a prepravovat bezpe¢nym a spolahlivym
spdsobom.

® VAROVANIE
Nedotykaijte sa zZivych elektrickych dielov.

Pred presunom zariadenia odpojte vstupny napajaci kabel.

\
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V désledku PADU ZARIADENIA méze dojst k vaznemu zraneniu 0s6b
a poskodeniu zariadenia.

RUKOVATE nie su pre zdvihanie.

A WARNING!

Secure the eqgipment - particularly 150 100
if the ground is uneven or sloping.
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3.03 Pripojenie primarneho vstupného napajania - telefén

Poznamka

Zdroj napajania je viacnapatovy systém schopny prevadzky pri vstupnom
napati 120V a 230V, ako je Specifikované v technickych Specifikaciach. Uistite
sa, ze vstupné napajacie kable spifiaju $pecifikacie uvedené v tabulke v ¢asti
2,06, pretoze sa mézu lisit v zavislosti od regiénu.

POZOR!

Pokial je napajanie pripojené k vstupnému napajaniu
120V alebo 230V, systém to automaticky zisti a spusti
podla potreby.

=
%
>
—
D
0
>

UPOZORNENIE
Nastavte maximalny vystupny prud, ktory nesmie prekrocit 21 A, ked je pripojend
zastrcka adaptéra 50 A na 15 A a zapojte ju do 120V zasuvky.

3.04 Plynové pripojenia
Pripojenie privodu plynu k zariadeniu

Pripojenie je rovnaké pre stlaceny vzduch alebo vysokotlakové flase. V pripade, ze sa ma nainstalovat volitelny vzduchovy
filter, pozrite si dalSie dva pododseky.

1. Pripojte vzduchové vedenie k vstupnému portu. Na obrazku su ako priklad zndzornené charakteristické nastavenia.

POZOR!

Pre bezpecné tesnenie naneste zavitové tmely na montazne zavity podla pokynov
vyrobcu. Nepouzivajte teflénovi pasku ako tesniaci prostriedok na zavity, pretoze
malé castice pasky sa mézu odlomit a zablokovat malé vzduchové priechody v
horaku.
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3.05 Pripojenie primarneho vstupného napajania - CE

16A Schuko Plug

<
(@)
<L
-
<
s}
z

1/4 NPT”

Gas Supply Hose

with Quick Disconnect
<~ Gas Supply Hose

Pripojka vzduchu k privodnému portu

POZOR!

Systém obsahuje standardnu vzduchovu armaturu specificku pre vas region. Mézete
ho nahradit armatuirou podla vlastného vyberu podla pripojenia plynu

pokyny v tejto Casti.

POZOR!
Cisla nahradnych dielov filtra a podrobnosti o variantoch najdete v ¢asti 6 tohto navo-

du.
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Instalacia volitelného jednofazového vzduchového filtra

Na zlepsenie filtrovania pri pouziti stlaceného vzduchu sa odporuca volitelnd suprava filtrov (7-7507), aby sa zabranilo
vniknutiu vlhkosti a necistot do hordka.

1. Pripojte hadicu jednostupriového filtra k vstupnému portu filtra systému.

2. Pripojte zostavu filtra k hadici filtra.

3. Pripojte vzduchové vedenie k filtru pomocou 1/4" NPT. Na obrazku su ako priklad zndzornené charakteristické

nastavenia.

POZOR!

Pre bezpecné tesnenie naneste zavitové tmely na montazne zavity podla pokynov
vyrobcu. NEPOUZIVAJTE teflénovu pasku ako tesniaci prostriedok na zavity, ked-
Ze malé ciastocky pasky sa mozu odlomit a zablokovat malé priechody na vzduch
v horaku.

& —— Hose Clamp

s— Gas Supply Hose

Instaldcia volitelného jednofazového filtra

POZOR!
Filtra nahradna cast cisla najdete v Casti 6 tejto prirucky.

Pouzitie vysokotlakovych vzduchovych flias

Pri pouzivani vysokotlakovych vzduchovych flia$ ako privodu vzduchu:

1. Postupy instalacie a udrzby vysokotlakovych regulatorov najdete v Specifikaciach vyrobcu.

2. Skontrolujte ventily flase a uistite sa, Ze su ¢isté a bez oleja, maziva alebo akychkolvek cudzich latok. Nakratko
otvorte kazdy ventil flase, aby sa sfukol vsetok mozny vyskytujuci sa prach.

3. Valec musi byt vybaveny nastavitelnym reguldtorom vysokého tlaku, ktory je schopny vystupnych tlakov do 125
psi (8,7 bar) a prietokov minimalne 300 - 500 scfh/5 - 8,3 CFM (142 - 235 I/min).

4. Pripojte privodnu hadicu k valcu.

0448 801 001
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Rogue EHP 45 /

POZOR!
Nastavte tlak v rozmedzi 6,5 — 8,7 bar (90 — 125 psi). Neprekracujte hodnotu 125

psi (8,7 baru) na regulatore vysokotlakovej flase.

3.06 Pripojeniapracovného kabla

Pripojte prace viest k napajaniu a obrobkom.

1. Pripojte konektor typu Dinse pracovného kabla k prednému panelu napdjacieho zdroja, ako je znazornené niZsie.
Zatlacte a otocte v smere hodinovych ruciciek doprava az na doraz.

2. Pripojte pracovnu svorku k obrobku alebo reznému stolu. Na ploche sa nesmie nachadzat olej, farby ani hrdza.
Pripojte len k hlavnej casti obrobku; nepripajajte k casti, ktora sa ma odrezat.
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3.07 Instalacia horaka

V pripade potreby pripojte horak k napéajaciemu zdroju. K tomuto napajaciemu zdroju pripajajte len plazmovu lampu
ESAB 60A.

1. Zarovnajte zastrékovy konektor ATC (na kébli baterky) so zasuvkou. Zatlacte konektor do zasuvky. Konektory by
mali byt spolu s miernym tlakom.

2. Zaistite pripojenie oto¢enim poistnej matice v smere hodinovych ruéiciek. NEPOUZIVAJTE poistnd maticu na stiah-
nutie pripojenia. Nepouzivajte nastroje na zaistenie pripojenia.
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A VAROVANIE
Pred pripojenim baterky odpojte primarne napajanie na zdroji.

Kontrola kvality vzduchu

Na otestovanie kvality vzduchu:
1. Zapnite zdroj napdjania.
2. Dlho stlacte tlacidlo enkodéra na prednom paneli.
3. Umiestnite $o3ovku zvéragského filtra pred horak a zapnite privod vzduchu. NESPUSTAJTE ELEKTRICKY OBLUK!.

Akykolvek olej alebo vlhkost vo vzduchu bude viditelny na Sosovkach.

POZOR!

Ak vlhkost alebo necistoty unikaju z hrotu do obluika, nainstalujte dodato¢ny
vzduchovy filter.

Uistite sa, Ze filter ma spravnu velkost, aby poskytoval pozadovany tlak a prietok
pre systém.

4. Dbajte na to, aby sa piny konektora a konektor dodany zakaznikom zhodovali.
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CAST 4: PREVADZKA

4.01 Ovladacie prvky/funkcie predného panela

Oznacenie Cislovania je znazornené na obrazku.
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Vedenie horaka je pripustné

Pripojte kable baterky zarovnanim konektorov, zatlatenim a otocenim poistného krizku v smere hodinovych
ruciciek na zaistenie. Uistite sa, Ze spojenie je pevné bez pouZitia akéhokolvek néstroja.

Konektor pracovného kabla

Zarovnajte konektor typu Dinse na pracovnom kabli so zasuvkou, zatlacte ho a otacajte v smere hodinovych ruciciek,
kym nebude pevne utiahnuty.

Stla¢te gombik enkodéra

@=

Tlacidlo enkodéra sa pouziva na navigaciu v ponuke, nastavenie jednotky pradu a tlaku a na vyber poZzadovanej

funkcie a vlastnosti.
« Otacanim v smere hodinovych ruciciek sa pohybujete smerom dopredu.

« Otadcanim proti smeru hodinovych ruciciek sa pohybuje v opa¢nom smere.
Displej HMmI

Displej poskytuje informdcie o stave systému v redlnom ¢ase, ¢o umoznuje obsluhe vidiet délezité tdaje, ako je prud,
tlak, uloha a dalsie relevantné funkcie.

Vstupny napajaci kabel

Urcené na prevadzku v ramci Specifikovaného rozsahu vstupného napatia a frekvencie. Pred pouzitim sa uistite, ze je
kdbel spravne pripojeny k uzemnenému zdroju napajania.

22
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6. Spinac ON/OFF (ZAP./VYP.)
Ked je spinac zapnuty, rozsvieti sa obrazovka HMI na prednom paneli a spusti sa ventilator.

7 .Vstupny port plynu

Vstup plynu zariadenia moze akceptovat zastréku 1/4" NPT, pouzite Milton typ D pre zdroj napajania CETL a typ EU
pre zdroj napdjania CE.

4.02 Obrazovka ponuky/funkcie

Domovska obrazovka/obrazovka procesu

1. Vyber rezimu rezania

Stlacenim tlacidla aktivujte rezim rezania.
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Opatovnym stla¢enim tlacidla zvolte rezanie dosticky.
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Opatovnym stla¢enim tlacidla zvolte drazkovanie.

=l

2.Nastavenie jednotky prudu a tlaku

Otocenim gombika upravte nastavenie AMPS.
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3.Zamok spuste2T/4T

Stlacenim tlacidla vyberte pozadovanu funkciu spustaca.

24 \ PREVADZKA 0448 801 001




Roque EHP 45

Spustaci rezim sa pouziva na zmenu funkcie spustaca pochodne medzi 2T (normalny) a 4T (rezim uzamknutia).

V rezime rezania mriezky je k dispozicii len rezim 2T.

V reZzime 2T musi spust horaka zostat stlacena, aby sa aktivoval rezny vystup.
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4.03 Hlavna obrazovka

1. Obrazovka chyby cinnosti spustaca horaka:
Signal spustenia je aktivny, ked je spina¢ ON/OFF (ZAP./VYP. otoceny do polohy ON (ZAP).

2. Obrazovka chyby instalacie horaka alebo montaze krytu:

Instalacia pochodne alebo nespravne kryt zostavy chybova obrazovka sa zobrazi, ked pochoder alebo pochoden spot-
rebny nie su nainstalované spravne.

Skontrolujte pochoden a spotrebnu instalaciu.
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3. Obrazovka chyby instalacie elektrody alebo dyzy
Chybova obrazovka instalacie elektrédy alebo reznej dyzy sa zobrazi, ked elektroda alebo rezna hubica nie su sprav-
ne nainstalované.
Skontrolujte alebo vymente opotrebovanu reznu dyzu a elektrédu.

4, Obrazovka chyby tlaku vzduchu
Obrazovka chyby tlaku vzduchu sa zobrazi, ked je vystupny tlak vzduchu mimo dosahu. Nastavte tlak stlaceného
vzduchu medzi 6 a 8 barmi. Chybovy alarm sa deaktivuje.
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E05: Nizky tlak vzduchu (menej ako 3 bary/300 kPa/43,5 psi)

E06: Vysoky tlak vzduchu (viac ako 7,5 bar/750 kPa/108 psi)
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5. Obrazovka chyby napatia
Obrazovka chyby napatia sa zobrazi, ked je vstupné napatie velmi nizke alebo vysoké.V tomto pripade sa odporuca
obratit sa na autorizované servisné stredisko ESAB, aby posudilo zariadenie.

E02: Pretazenie

E03: Nizke napatie

6. Chyba prehriatia
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Rezné zariadenie je chrdnené snimacom teploty. Obrazovka chyby prehriatia sa zobrazi, ak je stroj prehriaty, ¢o sa
zvycajne vyskytuje, ak je pracovny cyklus zariadenia prekroceny.

Ak sa zobrazi obrazovka chyby prehriatia, vystup stroja sa musi deaktivovat. Nechajte zariadenie zasunut, aby vnutorné
komponenty vychladli. Ked je zariadenie dostato¢ne chladné, obrazovka chyby prehriatia automaticky zmizne.

Vsimnite si, Ze vypina¢ ON/OF musi zostat v polohe ON, aby ventilator pokracoval v prevadzke a aby zariadenie dosta-
to¢ne ochladlo.

4.04 Priprava na prevadzku

® VAROVANIE
Pred montézou odpojte primarne napéjanie na zdroji
demontdz zdroja napajania, Casti horadka alebo zostév horaka a vodicov.
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Rogue EHP 45 /
Vyber dielov horaka

Skontrolujte sprdvnu montaz hordka a jeho prislusné diely. Diely hordka musia zodpovedat typu prevadzky a prudo-
vému vystupu tohto zdroja napdjania (maximalne 45 A).

Pripojenie horaka
Skontrolujte, ¢i je horak spravne pripojeny.
Kontrola primarneho zdroja vstupného napajania

1. Skontrolujte spravne vstupné napétie zdroja napajania. Uistite sa, Ze vstupny zdroj napajania spifa poziadavky na
napajanie jednotky podla Specifikacii.

2. Pripojte vstupny napajaci kdbel (alebo zatvorte hlavny vypinac) na napajanie systému.
Zdroj vzduchu

Uistite sa, Ze zdroj spifia poziadavky, skontrolujte pripojenia a zapnite privod vzduchu.
Pripojenie kabla

Upnite pracovny kabel k obrobku alebo rezaciemu stolu. Na ploche sa nesmie nachadzat olej, farby ani hrdza. Pripdjajte
len k hlavnej ¢asti obrobku, nepripdjajte k dielu, ktory sa ma odrezat.

Napajanie ZAPNUTE

Prepnite hlavny vypina¢ do polohy ON (ZAP). Systém sa zapne, ¢o mozno vidiet na zapnutom HMI. Ak sa v systéme

7]

zistia akékolvek problémy, ako napriklad,,Prepatie”, ,Podpétie” atd., rozsvietia sa prislusné ikony chyb.

Ked'sa stlaci spust horaka (signél spustenia) alebo sa zisti akakolvek tepelna chyba, ventildtor sa spusti. Ak sa zariadenie
nepouziva 7 minut, systém prejde do rezimu nizkeho vykonu, ¢o mozno zistit vypnutim ventilatora.

POZOR!
Minimalny vstupny tlak pre prevadzku napajacieho zdroja 90 psi.

Nastavenie pradu

1. Otocenim gombika enkodéra nastavte pozadovany prud podla poziadaviek procesu rezania.
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CAST 4: PREVADZKA - BATERKA

4.01 Kvalitarezu

POZOR!

Kvalita rezu velmi zavisi od nastavenia a parametrov, ako je vzdiale-
nost $picky hordka od rezaného materidlu, zarovnanie s obrobkom,
rychlost rezania, tlaky plynu a zrué¢nost obsluhujiceho pracovnika.

Poziadavky na kvalitu rezu sa liSia v zavislosti od aplikacie. Napriklad nahromadenie dusika a uhol skosenia mézu byt hlavny-
mi faktormi, ked'sa povrch bude po rezani zvdrat. Rezanie bez triesky je dolezité vtedy, ked'sa vyZaduje kvalita spracovania
rezu, aby sa zabranilo potrebe sekundéarneho cistenia. Na nizsie uvedenom obrazku st zndzornené tieto charakteristiky

kvality rezu:
Kerf Width
\ m I >~ Cut Surface

Bevel Angle

v ( x Top Edge

Rounding
Build-Up

Smooth or Rough

Cut Surface
Drag Lines
Excessive Dross
Ruiild-lIn
Znaky kvality rezu

Povrch rezu
Pozadovany alebo zadany stav (hladky alebo drsny) povrchu rezu.
Nahromadenie nitridu

Nanosy nitridu sa mozu ponechat na povrchu rezu, ked'sa v pride plazmového plynu nachadza dusik. Tieto nahroma-
denia mozu sposobit tazkosti, ak sa ma material privarit po rezani.

Uhol sklonu

Uhol medzi povrchom reznej hrany a rovinou kolmou na povrch dosky. Dokonale kolmy rez by mal za nasledok uhol
skosenia 0°.

Zaoblenie hornych hran
Zaokruhlenie na hornom okraji rezu v désledku opotrebenia z pociatoc¢ného styku plazmového obluka s obrobkom.
Nahromadenie spodnej triesky

Roztaveny materidl, ktory nie je vyfukovany z oblasti rezu a znovu stuhne na doske. Nadmerny vyskyt triesky si méze
vyzadovat sekundérne ukony Cistenia po rezani.

Sirka rezu

Sirka rezu (alebo 3irka materialu odstraneného pocas rezania).
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Horny rozstrek (trieska)

Vrchna striekajuica voda alebo skvrny na vrchu rezu spdsobené nizkou rychlostou pojazdu, nadmernou vyskou rezu
alebo reznym hrotom, ktorého otvor sa predizil.

4.02 Vseobecné informacie o rezani

° VAROVANIE
Pred demontazou napajacieho zdroja, horaka alebo vedenia hordka odpojte pri-
marne napajanie pri zdroji.

Opakovane sa venujte prestudovaniu dolezitych bezpe¢nostnych opatreni uvede-
nych na prednej strane tohto navodu. Uistite sa, Ze je obsluha vybavena vhodnymi
rukavicami, odevom, ochranou oc¢i a sluchu. Dbajte na to, aby sa Ziadna cast tela
obsluhy nedostala do kontaktu s obrobkom, ked' je horak aktivovany.

UPOZORNENIE
Iskry z rezania mézu spOsobit poskodenie lakovanych, farbenych a inych povrchov,
ako je sklo, plast a kov.

POZOR!
S vodi¢mi horaka manipulujte opatrne a chrante ich pred poskodenim.
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Rezanie pilotnym oblikom

Pilotovanie je pri Zivotnosti dielu tazsie ako skuto¢né rezanie, pretoze pilotny oblik smeruje od
elektrédu na hrot namiesto na obrobok. Na Ucely predlZenia Zivotnosti dielov sa vzdy, ked je to mozné, vyhnite nad-
mernému trvaniu vyuzivania pilotného obluka.

Odstup horaka
Nespravny odstup (vzdialenost medzi $pickou hordka a obrobkom) méze nepriaznivo ovplyvnit Zivotnost $picky, rov-

nako ako zivotnost hubice. Odstup méze vyznamne ovplyvnit aj uhol sklonu. Zmensenie odstupu bude mat obvykle
za nésledok rez s vyraznejsim Stvorcovym tvarom.

Spustenie orezavania

Ked zacinate na okraji, drzte horak kolmo k obrobku s prednou ¢astou Spicky blizko (bez dotykania) okraja obrobku v
bode, kde sa ma zacat rez. Ked'sa zacina na okraji dosky, nezastavujte na okraji a snazte sa, aby obluk,dosiahol" okraj
kovového plechu. Co najskér vytvorte rezaci obluk.

Smer rezu

V horéakoch sa prad plazmového plynu pri opustani horaka viri, aby sa udrzal hladky stipec plynu. Tento efekt viru sp6-
sobi to, Ze jedna strana rezu ma vyraznejsi tvar stvorca ako ostatné. Pri zobrazeni pozdlz smeru pohybu je prava strana
rezu vyraznejsie Stvorcova ako lava.
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Dross
Left Side
CutAngle 1< RightSide
Cut Angle
A-00512

Podruzné charakteristiky rezu

Na vytvorenie rezu so $tvorcovym okrajom pozdiz vnitorného priemeru kruhu by sa mal horak pohybovat proti smeru
chodu hodinovych rutic¢iek okolo kruhu. Na zachovanie $tvorcového okraja pozdiz vonkajsieho priemeru rezu by sa
mal hordk pohybovat v smere chodu hodinovych ruciciek.Ked'sa na uhlikovej oceli vyskytuje Smyk, beZne sa oznacuje
ako ,vysoka rychlost, nizka rychlost alebo vrchny Smyk”. Trieska, ktord sa nachadza na hornej strane dosky, je obvykle
sposobend prilis velkou vzdialenostou hordka od dosky.,Horna trieska" sa zvycajne odstrafiuje velmi lahko a ¢asto ju
staci zotriet zvara¢skou rukavicou. ,Nizkorychlostnd trieska" sa obvykle nachadza na spodnom okraji dosky. Méze sa
menit, a to od lahkého az po tazky lem, ale nemusi drzat pevne na reznej hrane a moze sa fahko zoskrabat.,Vysokorych-
lostna trieska" zvy¢ajne vytvéra Uzky Gtvar pozdiz spodnej strany reznej hrany a odstrariuje sa velmi tazko. Pri rezani
problematickej ocele je niekedy vhodné znizit rychlost rezania a vytvori sa ,nizkorychlostna trieska". Kazdé vysledné
vycistenie je mozné dosiahnut stieranim, a nie trenim.

Dierovanie pomocou ru¢ného horaka

1. Baterku je mozné pohodine drzat jednou rukou alebo ju stabilizovat oboma rukami. Polozte ruku, ktorou chcete
stlacit spust, na rukovét horaka. Pri ru¢nom horaku sa ruka méze umiestnit blizko hlavy horaka na dosiahnutie
maximalneho ovladdania alebo blizko zadného konca na dosiahnutie maximalnej tepelnej ochrany. Zvolte si taky
sposob, ktory sa vam zda byt najpohodinejsi a umoznuje dobré ovladanie a presun.
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POZOR!
Spi¢ka by nikdy nemala prist do styku s obrobkom s vynimkou ¢innosti po-
¢as kontaktného rezania.

2.Mierne  naklorite horak, aby ste odsmerovali ¢astice spatného fukania od hrotu horéka (a operatora) namiesto
toho, aby ste ich priamo zasunuli spat do hordka, kym sa prepichnutie nedokondi.

3. V casti neziaduceho kovu zacnite prepichovat od linie rezania a potom pokracujte v rezani na liniu. Po ukoncenf
dierovania drzte horak kolmo na obrobok.

4, Baterku drzte mimo tela.

5. Posurite uvolfiovac spuste smerom k zadnej Casti rukovate baterky a sucasne stlacte spust. Spusti sa pilotny obluk.

Trigger

Trigger
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POZOR!

Predbezny a nasledny prietok plynu su charakteristikou vykonu

napdjanie a nie funkciu baterky.

Ked'je zadrziavacia manzeta spravne nainstalovani, je v nej mald medzera
medzi nddobkou a rukovatou horaka. Prudenie plynu cez tuto medzeru je
sucastou beznej prevadzky. Nepokusajte sa nasilim uzavriet tuto medzeru.
Pritlacenie pridrznej misky na hlavu hordka alebo rukovat hordka moze po-
skodit komponenty.

6. Co najskor odstrante striekance a vodny kamern z zadrZiavacej nadobky a hrotu. Nastriekanie nadobky v zmesi proti
postriekaniu minimalizuje mnozstvo vodného kamena, ktory sa na riu prilepi.

Rychlost rezania zavisi od materialu, hribky a schopnosti operatora presne sledovat pozadovanu liniu rezania. The

Vykon systému mézu ovplyvnit nasledujuce faktory:

« Opotrebovanie ¢asti horaka
« Kvalita vzduchu

- Kolisanie siefového napatia
+ Vyska vzdialenosti horaka

« Spravne pripojenie pracovného kabla

4,03 Drazkovanie

VAROVANIE
Obsluhujuci pracovnik musi byt vybaveny vhodnymi ochrannymi ru-
kavicami, odevom a prostriedkami na ochranu zraku a sluchu. Je nutné
zabezpedit dodrziavanie vietkych bezpecnostnych opatreni uvedenych
na prednej strane tohto ndvodu. Zabezpecte, aby Ziadna cast

® telo obsluhy sa dotyka obrobku pri aktivacii horaka.
Pred demontazou hordka, vedenia alebo napdjacieho zdroja odpojte
primarne napajanie pri zdroji.
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Parametre drazkovania

Vykon drazkovania zavisi od parametrov, ako je rychlost chodu horéaka, iroven pridu, uhol ndbehu (uhol medzi horakom
a obrobkom) a vzdialenost medzi hrotom horaka a
obrobku (distan¢ny prvok).

UPOZORNENIE
Dotykanie sa hrotu hordka alebo pridrziavania nddobky na pracovnej
ploche spdsobi nadmerné opotrebovanie dielov.

Rychlost pohybu horaka

POZOR!

Dal3ie informacie o pouzivanom napajacom zdroji najdete na stranach
prilohy.

Optimalna rychlost posunu hordka zavisi od aktuadlneho nastavenia, uhla sklonu a rezimu prevadzky (ru¢ny alebo
strojovy horak).

Nastavenie prudu

Nastavenia prudu zavisia od rychlosti pohybu hordka, rezimu prevadzky (ru¢ny alebo strojovy hordk) a mnozstva ma-
teridlu, ktory sa ma odstranit.
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Uhol sklonu

Uhol medzi hordkom a obrobkom zavisi od nastavenia vystupného pradu a rychlosti pohybu hordka. Odporucany
uhol sklonu je 35°. Pri uhle vedenia va¢som ako 45° nebude dochadzat k vystrekovaniu nataveného kovu z drazky a
moze sa odrazit spat do horaka. Ak je uhol sklonu prili$ maly (mensi ako 35°), mbze sa odstranit menej materidlu, o si
bude vyzadovat viac prechodov. Pri niektorych aplikaciach, ako je odstrafovanie zvarov alebo préca s lahkym kovom,
to méze byt ziaduce.

Torch Head

HT72 35

Uhol pri drdzkovani a vzdialenost spicky hordka od rezaného materidlu

Vzdialenost odstupu

Spi¢ka podla pracovnej vzdialenosti ovplyvnuije kvalitu a hibku drazky. Vzdialenost odstupu 3 -6 mm (1/8 - 1/4 palec)
umoznuje hladké, konzistentné odstranenie kovu. Mensie vzdialenosti odstupu m6zu mat za nasledok skor prerusenie
rezu ako drazky. Vzdialenosti odstupu vacsie ako 6 mm (1/4 palec) m6zu mat za ndsledok minimalne odstranenie kovu
alebo stratu prenasaného hlavného obluka.
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Hromadenie trosky

Troska vytvorena pri drazkovani na materidloch, ako je uhlikovd a nehrdzavejuca ocel, niklovana a legovana ocel, sa
vo vacsine pripadov dé lahko odstranit. Troska neprekaza drazkovaniu, ak sa nahromadi na bocnej strane trasy drazky.
Hromadenie trosky vsak méze spdsobit nerovnosti a nepravidelné odstranovanie kovu v pripade, Ze sa v prednej Casti
obluka nahromadi velké mnozstvo materidlu. Nahromadenie ja ¢astejsie vysledkom nespravnej rychlosti pohybu, uhla
sklonu alebo vysky odstupu.
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5.01 Prehlad
Pravidelna udrzba je dblezitd na zaistenie bezpecnej a spolahlivej prevadzky.

ESAB odporuca, aby udrzbu zariadeni vykonavali len kvalifikovani odbornici.

UPOZORNENIE
Vietky zaru¢né podmienky doddvatela prestanu platit, ak sa zdkaznik
pokusi opravit akékolvek chyby vyrobkov pocas zaru¢nej doby.

5.02 Preventivna udrzba

Za normalnych prevadzkovych podmienok zariadenie nevyzaduje $pecidlnu udrzbu.

Obsluha méze obcas odfuknut vietky necistoty nizkotlakom stlaceného vzduchu. Obsluha by mala pravidelne kontrolovat,
¢i st vonkajsie elektrické pripojky tesné a ¢i je upevnené vedenie komponentov. Skontrolujte pripadnu pritomnost trhlin v
izolaciach elektrickych kéblov alebo drétov, vratane rezania, alebo inych izolatorov, a podla potreby ich vymente.

UPOZORNENIE
Pred vykonanim AKEHOKOLVEK servisu odpojte vietky zdroje napajania

5.03 Opravna udrzba

Pouzivajte len originalny ESAB spotrebny material, pochoden a vedie. Pouzivanie nepovi originalnych alebo neschvalenych
dielov vedie k automatickému zruseniu poskytnutej zaruky.

Nahradnu pochoden a potencialnych zakaznikov mozno ziskat z autorizovanych sluzieb ESAB alebo z predajnych pobociek
uvedenych na poslednej stranke v tomto dokumente. Vzdy odkaz na ¢islo modelu objednaného zariadenia.

34 \ UDRZBA 0448 801 001




Roque EHP 45

5.04 Plan preventivnej udrzby zariadenia

W . I Maintain more often
arnmg' if used under severe

Disconnect input power before maintaining. | conditions

Each Use

Visual check of
torch tip and electrode@

Weekly
Visually inspect the
cables and leads.
Visually inspect the torch body, washer, Replace as needed .

diffuser, electrode, cutting nozzle, shield cup,
and standoff guide tip.

3 Months

Check the external air filter
(Turn the equipment.OFF

Close the gas supply and bleed.)
Replace as needed.

Replace all

Clean
broken parts

exterior
of power supply

Art # A-07938NEW

POZOR!

Vnutorny uzemnovaci vodi¢ nechajte v spravnej doske.
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5.01 Cistenie horaka

Aj ked'sa prijmu opatrenia na to, aby sa pri horaku pouzival iba ¢isty vzduch, vnutro hordka sa méze napokon aj tak pokryt
zvyskami. Toto nahromadenie méze ovplyvnit zapalovanie pilotného obluka a celkovu kvalitu rezu pochodne.

UPOZORNENIE

Pred demontazou horéka alebo jeho privodnych vodicov odpojte primarne napéjanie
pri zdroji.

NEDOTYKJATE sa ziadnych vnutornych dielov horaka, zatial ¢o kontrolka striedavého
elektrického napajania SVIETI.

UPOZORNENIE
Vnutro horaka by sa malo Cistit Cistiacim prostriedkom na elektrické kontakty vatovym

tampdénom alebo makkou vlhkou handrou. V zavaznych pripadoch sa hordk méze odobrat
z vodi¢ov a vycistit dokladnejsie tym, Ze sa naleje Cisti¢ elektrickych kontaktov do horaka a
prefukne sa stlacenym vzduchom.

5.02 Kontrola a vymena spotrebného materialu horaka

Odstraiite spotrebny diel horaka nasledovne:

Washer

Diffuser

Electrode

v
@ / Cutting Nozzle

Shield Cup

/

@ Standoff Guide
POZOR!

Filtra nahradna cast cisla najdete v Casti 6 tejto prirucky.
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CAST 6: RIESENIE PROBLEMOV
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® VAROVANIE

Vnutri zariadenia sa nachadza mimoriadne nebezpecné napatie a Urovne
napajania. Nepokusajte sa o diagnostiku ani opravu, pokial ste neboli
vyskoleni v oblasti merania vykonovej elektroniky a riesenia technickych

problémov.

Ak su hlavné komplexné podzostavy chybné, zdroj napajania musi byt vrateny autorizovanym servisnym poskytovatelom
ESAB na opravu. Zakladna uroveri rieenia problému moze byt vykonana bez vybavenia alebo $pecialnych znalosti.

Kéd chyby Popis Riesenie
A) Nechajte zdroj napéjania zapnuty a nechajte ho
vychladnut. Upozorfiujeme, Ze obrazovka chyby
prehrievania sa musi zatvorit pred zaciatkom rezu.
EOT Prehrievanie B) Zachovajte ventila¢ni medzeru.
Q) Skontrolujte, ¢i ventilator funguje, ked' je hlavny vypinac
zapnuty.
E02 Prenapatie Zabezpecte, aby napajanie bolo v rozsahu 120 alebo 230V
EO3 Podnapitie striedavého pradu £ 15 %
] ] A) Skontrolujte, Ci je Stitova miska spravne nainstalovana.
E04 Hlava horéka nie je spravne L 5 .
nainitalovana B) Skontrolujte, ¢i je saméekovy konektor ATC pevne
nainstalovany.
Nizky tlak vzduchu (menej ako 3 bar/ | A) Nastavte vstupny tlak vzduchu na 6 bar ~ 8 bar.
FO> 300 kPa / 43,5 psi)
asa3o psi B) Odpojte plynovu hadicu zo zadnej ¢asti napdjacieho
zdroja alebo podavaca a vyfuikajte necistoty.
E06 Vysoky tlakvzduc.hu (viacako 7,5 bar | ) Skontrolujte, ¢i nedochadza k tniku plynu medzi
/750 kPa /108 psi) plynovym ventilom a vstupom plynu alebo vystupom z
valca.
E07 Spust aktivovana bezpecnostna Uistite sa, Ze spustac plazmovej hordka nie je aktivovany
ochrana pred zapnutim napdjania.
o ] A) Znova nainstalujte elektrédu alebo hrot.
E08 Elektroda alebo tryska nie je spravne o ]
nainitalovana. B) Skontroluijte, ¢i je elektréda a hrot v dobrom stave, v
pripade potreby ich vymente za nové.

0448 801 001
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Rogue EHP 45 /
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7.01 Objednavanie nahradnych dielcov

UPOZORNENIE
Opravy a elektrické prace musi vykondvat autorizovany servisny technik ESAB.
Pouzivajte len originalne ndhradné diely ESAB.

Zariadenie Rogue EHP 45 je navrhnuté a testované v sulade s medzindarodnymi a eurépskymi nornjami
EN IEC 60974-1 a EN IEC 60974-10 trieda A. Po dokonceni servisu alebo opravy je zodpovednostou|osoby
vykonéavajlcej pracu zabezpetit, aby vyrobok stale spiiial poziadavky vy3sie uvedenych noriem.
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Roque EHP 45

PRILOHA

Usporiadanie cisel

Ordering number Denomination Notes
0700 200 500 Rogue EHP 45 CETL
0700 200 501 Rogue EHP 45 CE
0448 801 * Instruction Manual

Posledné tri ¢islice v ¢isle dokumentu v ndvode uvadzaju verziu ndvodu. Na tomto mieste ich preto nahradza symbol *.
Pouzivajte ndvod so sériovym cislom alebo verziou softvéru, ktoré zodpovedaju vyrobku, pozrite prednu stranu navodu.

Technickd dokumentaciu najdete na stranke: www.esab.com
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ESAB
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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For contact information visit esab.com
ESAB Group Inc, 2800 Airport Rd. Denton, TX 76207 USA, Telephone:1-800-426-1888
ESAB AB, Lindholmsallen 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00
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http://manuals.esab.com
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