a— = SFA/AWS A 5.18: ER70S-6
Z Weld G3Sit EN 10 14341 A: G991

Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Weld G3Si1 je novy pomedeny dr6t vyrabany M21, C1

spolo¢nostou ESAB, uréeny na zvaranie nelego-

vanych a nizko legovanych uhlik-manganovych Klasifikacia zvarového kovu:
konstrukénych oceli metédou MAG. Weld G3Si1 ma EN ISO 14341-A G 382 C1 3Sit
SirSie tolerancie chemického zloZenia ako naSe EN ISO 14341-A G 42 3 M21 3Sit

prémiové dréty, jeho zvaracie vlastnosti sa blizia
moznostiam tychto drotov. Typické pouzitie je na
vyrobu ocelovych konstrukcii. Je vhodny na zvéranie
katovych i tupych spojov vo vSetkych polohach.
Zvarat sa moéze v atmosfére zmesnych plynov Ar/CO,
aj v &istom COp. D

Vhodné na zvaranie napr.:
P/S 235 az P/S 420

Klasifikacia/certifikacia:
CE EN 13479
ABS 3YSAH10

Typické mechanické hodnoty ¢istého zvarového kovu:

Podmienky Stav Plyn ReL Rm A4 (As) z KV (J)/°C
MPa MPa % % +20 | -20 | -30
EN TZ0 M21 470 560 26 68 130 | 90 | 70
EN TZ0 C1 440 540 25 70 110 | 70
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
@d Prad Napatie Vytaznost Spotreba Rychlost Vykon
zvar. kovu plynu podavania zvarania
(mm) (A) V) 9/100g drotu (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 200 18 -24 95 14 3,2-13,0 0,8- 3,0
1,0 80 - 300 18 - 32 96 14 2,7-15,0 1,0- 5,6
1,2 120 - 380 18- 34 97 18 2,7-15,0 1,3- 8,0
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