£ZZ" Shield-Bright 309

(OK Tubrod 14.22)

SFA/AWS A 5.22: E309LT1-1

E309LT1-4

ENISO 17633-A: T2312LP C2

T2312LPM2

Pouzitie:

Rutilovy rurkovy drét na heterogénne spoje (nehrdza-
vejuca a uhlikova ocel) a na zvaranie nehrdzaveju-
cich oceli 18Cr8Ni. Na zvaranie vo vietkych polohéch
okrem zvislej zhora nadol. Je tiez vhodny na
navaranie antikoréznych vrstiev na uhlikové ocele
a na zvaranie 13% a 17% feritickych a martenzitic-
kych chrémovych oceli. Pri zvarani sa odporuca
udrziavat nizke vnesené teplo.

Klasifikacia/certifikacia:

Typ néplne:
rutilova

Ochranny plyn:
EN 1SO 14175:

Vytaznost:
83%

Zvaraci prud:

M21, C1
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ESV g%%'\(ﬂm()m) Polohy zvarania:
n
Dalsie: CWB, NK, KR, RINA E E [ﬁj
Iné udaje:
W.Nr. 1.4332
FN 12-20
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -60
Aaws | TZo | M2t | >520 | »320 | 30 | 61| 54| 46
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
Priemer Prud Napatie Vylet Rychlost Vykon
drétu podavania navarania
(mm) (A) V) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 | 130-220 | 24-20 | 20 | 58-144 | 19-46
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