@ Sh'eld_Br'ght 308'— SFA/AWS A 5.22:

ENISO 17633-A:

(OK Tubrod 14.20)

E308LT1-1
E308LT1-4
T199LPC2-US
T199LPM2-US

Pouzitie:

Rutilovy rarkovy drét na zvéranie nehrdzavejlcich
oceli typu 304, 304L, 308, 308L vo vSetkych polo-
hach, najma vo zvislej zdola nahor, s vynimkou polohy
zhora nadol. Mozno pouzit aj na stabilizované ocele
typu 321 a 347. UrCeny pre max. prevadzkoveé teploty
350°C. Na obmedzenie deformacie po zvarani je
nutné zvérat s nizkym vnesenym teplom.

Klasifikacia/certifikacia:
TUV 04832

Typ néplne:
rutilova

Ochranny plyn:
EN 1SO 14175: M21

Vytaznost:
~ 83%

Zvéraci prid: =)

ABS E308LT-1 (C1) Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu (%):
DNV 308L (C1) C _Si__Mn_ N Cr Mo
LR 304L (C1) <004 070 150 10,0 1950 <0,30
DalSie: CWB, KR, Class NK
Polohy zvarania:
7 ]
we =T
Iné udaje:
W.Nr. 1.4316
FN 6-14
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -101
Aws | Tzo | M2t | >520 | >320 | 35 | 70 | 32
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
Priemer Prud Napatie Vylet Rychlost Vykon
drétu podavania navarania
(mm) (A) v) (mm) (m/min) (kg/h)
12 | 130-220 | 25-29 | 15 | 58-144 | 19-46
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