E21

ﬁ Pz 6 1 3 8 SFA/AWS A 5.29: E81T1-Ni1M JH4
> 4 EN ISO 17632-A: T505 1Ni P M 1 H5
Pouzitie: Typ néplne:

Rutilovy rarkovy drét na zvaranie oceli pre nizkoteplotné rutilova

aplikacie do -50°C vo vSetkych polohach. Rychlotuhntica

troska podporuje zvarovy kupel v polohach. Tento mate- Ochranny plyn:

ridl zvySuje v porovnani s obalenou elektrédou produkti- EN ISO 14175: M21
vitu zvarania az 0 100%. Zvarovy kov v stave po zvareni

sa overoval skiskou CTOD. Obsah difuzneho vodika Vytaznost:

vo zvarovom kove je na trovni 3 - 4 mi/100g. Siroko vyuzi- 85 %

vany typ pri vyrobe namahanych konstrukcii, napr. most-
nych. Vhodny aj na jednostranné zvary, i na keramickej
podiozke.

Klasifikacia/certifikacia:

=)

Zvaraci prud:

Obsah diftizneho vodika:
< 4ml/100g zvarového kovu

ABS 3SA,3YSA H5
BV SY3MHH T
CE EN 13479 c Si Mn Ni
DB 42.105.08 0,06 0,35 1,30 0,95
DNV VY42 MS (H5)
EIIR_ 2¥T588 H5 Polohy zvarania:
RS 5Y42MSHHH LR
TOV 04903
Dalsie: PRS
Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
EN TZ0 | M2t | 550-650 | »500 |  >22 | >80 |>60 | >35
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
Priemer Prud Napatie Vylet Rychlost Vykon
drotu podavania navarania
(mm) (A) V) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 27 -35 20 5,6-19,8 2,1-75
1,6 150 - 450 24 - 40 20 26-119 1,8-8,1



