Z PZ 6125

SFA/AWS A 5.29: E71T5-K6M H4

ENISO 17632-A: T 426 1Ni B M 1 H5

Pouzitie: Typ néplne:

Rurkovy drét s bazickou naplfiou na produktivne bazicka

zvaranie hrubych materialov. Ur€eny na spoje s vysoky-

mi poziadavkami na mechanické vlastnosti az do teplot Ochranny plyn:

okolo -60°C. Bazicka naplfi zabezpeCuje velmi nizky EN ISO 14175: M21
obsah difiizneho vodika vo zvarovom kove, vysoku €is-

totu zvarového kovu, lahkd odstranitelnost trosky VytaZnost:

a potlac¢a vznik pérov. Vzhladom na Specialnu charak- 85-90 %

teristiku obluka je nutné pouzit zmesny plyn, odporica

sa zaSkolenie zvaracov. Drét je vhodny na zhotovenie Zvaraci prud: =0 (L=®])
koreriovych vrstiev, s keramickymi podlozkami alebo

bez nich. Produktivita zvarania, najméd v obtiaznych Obsah diftizneho vodika:
polohach napr. zvislej zdola nahor, je takmer dvojna- < 3ml/100g zvarového kovu

sobnd v porovnani s obalenymi elekirédami alebo

s bazickym rurkovym drétom bezného typu. Zvaranie T
vo vSetkych polohach je mozné do priemeru 1,2 mm. c Si Mn Ni
i i 0,07 0,45 1,20 0,85
Klasifikacia/certifikacia:
g\%s gﬁﬁ g:((I\S/IAHH Polohy zvarania:
CE EN13479 LEZE=IRT
DB 42.105.12
DNV IV Y40MS (H5)
GL 6YH10S
LR 5Y40S H5
RS 5Y42HHS
TOV 05648
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
°C MPa MPa % -40 | -60
EN TZ0 M21 +20 510 - 600 >420 >26 >100 | >54
EN TZ A M21 +20 500 - 575 >400 >28 >100 | >60
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po zihani 600°C/2h.
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
Priemer Prad Napétie Vylet Rychlost Vykon
drotu podavania navarania
(mm) (A) V) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 20-35 20 5,8-22,0 2,1-79
1,6 150 - 450 18 - 36 20 2,8-12,0 1,8-79
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