Z PZ 6102

SFA/AWS A 5.20: E70C-6M H4

ENISI 17632-A: T 464 M M 2 H5

E15

Pouzitie: Typ néplne:
Rurkovy drét s kovovym praskom na zvéranie oceli s kovovym praskom
strednej a vy$Sej pevnosti. Je ureny najma na zvaranie
dielov z tenkych plechov (> 3 mm) z oceli s medzou Ochranny plyn:
kizu do 460 MPa vo vetkych polohach okrem polohy EN 1SO 14175 M21
zhora nadol. M& velmi dobré zvaracie vlastnosti, stabil-
né v Sirokom rozmedzi pradov a preto €asto nahradza Vytaz .
plny drét na mechanizovanych a robotickych praco- &)vl’_a%;sf.
viskach. Pre dobru stabilitu obluka je vhodny aj na °
ruéné tvarové zvary a na koreriové vrstvy. Pulzné napa- Zvéraci prid: e
janie dalej zlepduje zvaracie vlastnosti najma v polo- £varaci prud:
hach a znizuje mnozstvo vneseného tepla. Vhodny aj L L .
na jednostranné zvary na keramickych podiozkéch. Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu
i c Si Mn
Klasifikacia/certifikacia: 0.07 065 150
ABS 3SA, 3YSA ' ’ ‘
g\é EI?IN%ES;H HH (M21) Polohy zvérania:
7
DB 42.105.09 L/ =
DNV VY MS (H10) E.Em
GL 4YH10S (M21)
LR 4S 4YS H15
TUV 04901
Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm ReL As KV (J)/°C
MPa MPa % -40
EN | 7zo | M2t | 530-630 | 460 | >24 | >47
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
Priemer Prud Napatie Vylet Rychlost Vykon
drotu podavania navarania
(mm) (A) V) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 21-37 20 4,6-18,5 2,0-8,0
1,4 150 - 350 18- 33 20 25-88 1,6-6,7
1,6 150 - 450 17 - 36 20 2,0-93 1,7-7,8



