e SFA/AWS: (E308L)

2% OK Tubrod 15.30  =om  rren
ENISO 17633-A: T199L M M 2

Pouzitie: Typ néplne:
Nehrdzavejuci rarkovy drét typu 308L s napliou s kovovym praskom
kovového prasku na zvaranie nehrdzavejucich oceli,
vhodny aj na zvaranie na automatizovanych a roboti- Ochranny plyn:
zovanych pracoviskach. M12, M13 (EN ISO 14175)
Klasifikacia/certifikacia: Zvaraci prud: =(+)
CE EN 13479
DB 43.039.02 Typické chemickeé zloZenie - Eisty zvarovy kov (%):
vdTOV 03014 c si Mn Cr Ni

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

0,02 0,65 1,25 19,0 10,0

Podmienky Stav Plyn ReL As KV (J)I°C
MPa % +20 | -196
EN | Tz0 | M2 30 | 387 | 120 | 56
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
Priemer Prad Napatie Vytaznost Spotreba Rychlost Vykon
zvar. kovu plynu podavania zvarania
(mm) (A) (v) (/min) (m/min) (kg/h)
1,2 150 - 350 18 - 34 20 53-16,4 22-70
1,6 150 - 450 18 -39 20 2,4-11,2 1,8-10,0
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