SFA/AWSA5.28: E110C-G

E7

% OK T“brOd 1 4l03 EN ISO 18276-A: T 69 4 Mn2NiMo
M M 2 H5

Pouzitie: Typ néplne:

Rurkovy dr6t na zvaranie zdvihacich zariadeni, s kovovym praskom

konstrukcii a offshore ploSin z vysokopevnych

a tepelne spracovanych oceli, ur€enych na pracu za Ochranny plyn:

nizkych teplét, kde sa pozaduje vysoka huzevnatost EN ISO 14175: M21

zvarového kovu. Dovoluje viacvrstvové zvaranie bez

odstranovania trosky medzi hudsenicami. Priemer Vytaznost:

1,2 mm umozrfiuje zvaranie v polohe zvislej a nad 90 - 95%

hlavou.

Klasifikacia/certifikacia:

=0

Zvaraci prud:

CE EN 13479 Obsah diftizneho vodika:
DB 42.039.23 (M21) <5ml/100g zvarového kovu
TOV 04142
T
C Si Mn Ni Mo
0,07 0,50 1,60 2,20 0,60
Polohy zvarania:
we LT
Iné udaje:
@ 1,6 len polohy PA, PB
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % -40
EN TZ0 | M2t g0 | 70 | 17 | 70
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
Priemer Prud Napatie Rychlost Vykon
podavania zvarania
(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)
1,2 100 - 320 16 - 32 1,8-12,0 1,3-75
1,6 140 - 450 18 - 36 15-85 1,6-8,0



