£ OK Tubrodur 15.52 ST

Pouzitie: Typ napine:
Rutilovy navéraci dr6t s vlastnou ochranou na rutilova

navaranie zavitkovych dopravnikov, lopatiek mieSa-
Cov, drazok piestov velkych spalovacich motorov Ochranny plyn:

a pod. Na vylu€enie trhlin sa odporuca predhrev s vlastnou ochranou, mozno pouzit aj C1

a interpass teplota cca 200°C, pri vacsich hrubkach (EN ISO 14175)

300 - 400°C s naslednym pomalym ochladzovanim.

Pre trieskové obrabanie je treba zihat pri teplote 650 Zvaraci prud: =(+)

- 750°C. Kalenie z teploty 950 - 1000°C, olej alebo

vzduch. Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu

i i Cc Si Mn Cr Mo Al
Klasifikacia/certifikacia: 0,40 0,30 1,30 5,0 1,20 0,50

i 3 Polohy zvérania:
Vlastnosti navareného kovu: E[D E

Tvrdost (3. vrstva): 55 - 60 HRC
Obrobitelnost: bez Zihania len brisenim
Odolnost proti rd&zom: horsia

Odolnost proti abrazii: velmi dobra

Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:

Priemer Prud Napatie Rychlost Vykon
podavania zvarania

(mm) (A) (V) (m/min) (kg/h)
16 |  200-300 | 28-36 | 70-126 | 24-55

E44



