£ OK Tigrod 312

(OK Tigrod 16.75)

SFA/AWS A 5.9: ER312
EN ISO 14343-A: W 29 9

D7

Pouzitie:

Drét na zvaranie réznorodych oceli, oceli s nezna-
mym zloZenim a obtiazne zvaritelnych, napr. strojnych
sucasti, nastrojov, austenitickych manganovych oceli
a pod.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,12, 13

Zvaraci prud: =0

Typické chemické zloZenie drotu (%):

Vhodnost na zvéranie, napr.: c Si Mn Cr Ni
1.3401, heterog. spoje <0,15 0,50 1,80 30,5 9,5
Klasifikacia/certifikacia: Iné daje:
- W.Nr. 1.4337
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN 120 | I 770 | 6w | 2 | 50

TZ 0 - stav po zvareni



