£ OK Tigrod 19.82

SFA/AWS A 5.14: ERNiCrMo-3
ENISO 18274: S Ni 6625
(S NiCr22Mo9Nb)

D111

Pouzitie:

Drét na zvéranie ziarupevnych a korézivzdornych
oceli, 9% Ni oceli a oceli s podobnym chemickym
zloZenim, tiez typov NiCr22Mo, NiCr21Mo a inych
niklovych zliatin. Zvarovy kov ma dobré mechanické
vlastnosti za velmi nizkych teplét, dobre odolava
jamkovej kordzii a korézii pod napatim. Na hete-
rogénne spoje typu austenit-ferit s prevadzkovou
teplotou do 300°C.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
I

Zvaraci prud: =0

Typické chemické zloZenie drotu (%):

© Si Mn Cr Ni Mo Nb+Ta
<0,10 <0,50 <0,50 22,0 >60,0 90 36

3 Iné udaje:
Vhodnost na zvaranie, napr.: WNr.  2.4831
X12Ni5, X8Ni9, 1.4301, 1.4306, 1.4404, 1.4429
niklovych zliatin, napr. 2.4856 a 2.4858 a iné.
Klasifikacia/certifikacia:
TOV 06272
DNV
Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Rpo2 As KV (J)I°C
°C MPa MPa % +20 | -105 | -196
EN | Tzo | 11 | 420 780 | 550 | 40 | - | - [130

TZ 0 - stav po zvareni



