£ OK Tigrod 13.09

SFA/AWS A 5.28: ER80S-G
EN ISO 636-A:

W2Mo

EN ISO 21952-A: W MoSi
EN ISO 21952-B: W 1M3

Pouzitie:
Drét legovany 0,5% Mo na zvaranie oceli vySSej
pevnosti a ziarupevnych oceli s pracovnou teplotou
do 500°C.

Vhodnost na zvéranie, napr.:
typov P235 - P460, S235 - S 460, 16Mo3 a iné

Klasifikacia/certifikacia:

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
I

Klasifikacia zvarového kovu:
EN ISO 636-A: W 46 2 W2Mo
EN ISO 21952-B: W 521 M3

Zvaraci prud: =0)

CE EN 13479 Typické chemické zloZenie drotu (%):
DB 42.039.08 c Si Mn Mo
DNV lI'YMS 0,10 0,70 1,10 0,50
TOV 04950
Iné udaje:
W.Nr. 1.5424
Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:
Podmienky|  Stav Plyn Rm Rpo,2 As(As) KV (J)/°C
MPa MPa % +20| 20 | -29 | -40 | -46 | -60
EN TZ0 11 630 540 25 180 | 130 90 25
EN TZA1 I 560 425 31 147 | 127
AWS TZ0 11 >550 >470 (>17) 150 130

TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po Zihani 620°C/0,5h.
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