Z OK FLUX 10.95

EN 760: S A AF 2 Ni DC

J23

PouZitie:

Bézické aglomerované tavivo dolegujuce do zva-
rového kovu Cr. Je uréené na tupé zvary nehrdzave-
jucich oceli vSade tam, kde sa pozaduje dobrd rdzova
htzevnatost pri nizkych teplotach.

Klasifikacia/certifikacia:

Orienta¢na spotreba taviva
(580 A, 33 m/h, @ 4 mm):

Napatie (V) | 26 | 30| 34| 38

Spotreba taviva DC+ | 0,50 | 0,60 0,80 | 1,00
(kg/kg drétu)

Metalurgické vlastnosti taviva:
Zvarovy kov dolegovava chrémom.

Tvp:

Bazicita:
Sypna hmotnost:
Zrno:

Zvaraci prud:

Typické chemické zlozenie navareného kovu pri pouzZiti s drotom/paskou:

fluorido-bazicke,
aglomerované
CaF,+Al,03+Si0,

B~17
1,0 kg/dm?
0,25-1,6 mm

=@

0K 10.95+ (o} Si Mn Cr Ni Mo N Nb FN
WRC-92

OK 308L <0,03 0,6 1,4 20,5 11,0 0,06 = 3

OK 308H 0,08 0,4 1,8 20,5 10,0 0,05 - 4

OK 347 <0,04 0,5 1,0 19,0 10,0 = = 05 6

OK 316L <0,04 0,5 0,5 255 9,5 3,5 0,2 - 50

Typické mechanické vlastnosti zvarového kovu pri pouziti s drétom OK Autrod:

OK 10.95+ Rn Rpo,2 As KV (J)/C
MPa MPa % +20 | -60 |-110|-196
OK 308L 540 400 40 88 | 80 | 70 | 50
OK 308H 580 380 40 - - - -
OK 347 620 455 38 100 | -70 | 50 | 30
OK 316L 565 390 38 - 9 | 75 | 40
Balenie:

Tavivo sa beZne doddva v papierovych vreciach o hmotnosti 25 kg.



