EN760: SAAR178AC

= OK FLUX 10.88
>4 u

Pouzitie: Typ: Kyslé, aglomerované
Novo vyvinuté hlinito-rutilové aglomerované tavivo na Al,Os+MnO+MgO+CaO
vysokorychlostné zvaranie beznych konStrukénych +CaF>+Si0-+TiO,
oceli s poziadavkou na zaruCent hodnotu razovej Bazicita: B~07

haZevnatosti zvarového kovu do -20°C a toleranci '

Hzev | zvarov u u Nasypna hmotnost: 1,2 kg/dm?

taviva na pritomnost okovin a ne€istét na povrchu
zvarovych hran. Vhodné na jedno aj viacvrstvové
zvéranie jednosmernym aj striedavym pradom hrabok
do 25 mm. Vynikajuca odstranitelnost trosky.

Klasifikacia/certifikacia:

Orientaéna spotreba taviva
(580 A, 33 m/h, @ 4 mm):

Napiitie (V) | 26 | 30| 34| 38
Spotreba taviva DC+ | 0,55| 0,80| 1,05| 1,30
(kg/kg drétu) AC | 0,50| 0,75| 1,00| 1,25

Teplota prestsania:

Max. prud. zatazenie:
Odporucané napétie:
Zvaraci prud:

300+25°C/2-4h

350 az 950 A na jeden drot
26 -38V

=(+)

Typické chemické zloZenie zvarového kovu pri pouziti s drotom OK Autrod a jeho klasifikacia (DC+):

OK 10.88+ | EN ISO 14171-A | SFA/AWS A 5.17

12.10 S 380 AR St F7AZ-EL12
12.20 S 422 A2 S2 F7A0-EM12
12.22 S 42 2 AR S2Si F7A0-EM12K
Typické mechanické vlastnosti zvarového kovu pri pouzZiti s drotom OK Autrod:
OK 10.88+ C Si Mn Stav Rm ReL As KV (J)°C
MPa MPa % 0 | =20
12.10 0,05 0,60 1,50 TZ0 480-600 >400 >30 >47
12.20 0,05 0,60 1,70 TZ0 480-600 >380 >24 >47
12.22 0,05 0,70 1,70 TZ0 500-640 >420 >30 >47 J
TZ1 470 390 25 60 50

TZ 0 - stav po zvareni, TZ1 - stav po zihani 620°C/1h

Klasifikacia/certifikacia kombinacie OK Flux 10.88 + OK Autrod:

12.22  ABS, BV, DNV, GL, RL

Balenie:

Tavivo sa bezne dodava v papierovych vreciach hmotnosti 25 kg.

J18



