@ OK FLUX 10-87 EN 760: SAAR195AC

Pouzitie: Typ: rutil-hlinité, aglomerované
Rutil-hlinité aglomerované tavivo s nizkou bazicitou, Al,05+MnO+CaF,+Ca0
uréené na zvaranie pod tavivom vysokou rychlostou. +MgO+SiO,+TiO,

Déva velmi pekny povrch tupych, preplatovanych aj Bazicita: B~04

katovych spojov. Pouziva sa na zvaranie vzdu$nikov i . ' 3
kompresorov, fladi na LPG a na iné vyrobky. Je vhod- Sypné hmotnost: ~1.2 kg/dm

né pre jedno- aj dvojdrétové technoldgie, DC aj AC. Teplota presusania: 300 + 25°C/2-4h

Je ur€ené na obmedzeny pocCet vrstiev a hribky ple- Zvaraci prid: =@

chov max. 25 mm.

Klasifikécia/certifikdcia:

Orientacna spotreba taviva

(580 A, 55 cm/min., @ 4 mm):
Napitie (V) | 26 | 30| 34 | 38
Spotreba taviva DC+ ‘ o,eo‘ 0,90‘ 1,20‘ 1,50

(kg/kg drétu) AC | 0,50 0,70 1,00 1,30
18
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A Mn% 0,6 0,60
0,2 A Si% 0,40 750 A -
0,2 0,20
06 ~ | 0
-1,0 0,20
05 1,0 15 2,0 005 01 015 02 025
% Mn v dréte % Si v drote

OK 10.87+ c Si Mn EN ISO 14171-A SFA/AWS A5.17
12.10 0,05 0,8 0,6 S 35 AAR S1 F6PZ-EL12, F6PZ-EL12
12.20 0,05 0,8 1,0 S42ZAR S2 FZAZ-EM12, F6PZ-EM12
12.22 0,05 0,9 1,0 S 42 A AR S2Si F7AZ-EM12K, F6PZ-EM12K

Typické mechanické vlastnosti zvarového kovu pri pouziti s drotom OK Autrod:

OK10.87+  |Podmienky| Stav | Proud Rm Rooz | As(As) KV(J)/°C
+20 0

12.10 Aws | Tzo | DC+ 470 370 (25) 50 25
AWS | Tz1 DC+ 445 345 (25) 50 25

EN 120 AC 460 380 25 70 45

12.20 AWS | Tzo | DC+ 500 410 (25) 50 25
AWS | Tz1 DC+ 480 360 (25) 50 25

EN 120 AC 520 440 25 80 45

12.22 AWS | Tzo | DC+ 510 420 (25) 50 25
AWS | Tz1 DC+ 490 400 (25) 50 25

EN 120 AC 520 440 25 90 50

TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po Zihani 620 °C/1h
Balenie: Tavivo sa bezne doddva v papierovych vreciach o hmotnosti 25 kg.




