@ OK FLUX 10-83 EN 760: SAAR185AC

Pouzitie: Typ: rutil-hlinité, aglomerované
Rutil-hlinité tavivo s nizkou bazicitou uréené na AlLO3+Mn+CaF,+Si0,+TiO,
zvaranie vysokymi rychlostami. Povrch zvarovej Bazicita: B~03

husenice je hladky, troska sa [ahko odstrafiuje. .

Pouziva se]a na be;né kontrukéné zvary, zvérarJﬁe Sypna hmotnost: 1,2 kg/dm?®

membranovych stien, nosnikov, automobilovych kolies Teplota presusania: 300 + 25°C/2-4h

a pod. Odpori¢a sa na jednodrétové technoldgie Zvaraci prid: =0

aj dvojdrotové technoldgie, s jednosmernym aj strie-
davym drétom. Je vhodné na jednovrstvové tupé, pre-
platované aj kutové spoje zvarané vysokou rychlostou.

Klasifikacia/certifikacia:
CE EN 13479

Orienta¢na spotreba taviva
(580 A, 55 cm/min., & 4 mm):

Napatie (V) 26 | 30 | 34| 38
Spotreba taviva DC+ | 0,70| 1,00 1,30| 1,60
(kg/kg drétu) AC | 0,60( 0,90| 1,20| 1,40
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OK 10.83+ (05 Si Mn EN ISO 14171-A AWS/SFA 5.17
12.10 0,05 0,7 0,5 S38ZARS1 FZAZ-EL12, F6PZ-EL12
12.22 0,05 0,8 0,9 S 42 Z AR S2Si FZAZ-EM12K, F7PZ-EM12K

Typické mechanické vlastnosti zvarového kovu pri pouziti s drotom OK Autrod:
OK 10.83+ Podminky| Stav Proud Rm Rpo2 As(As) KV(J)/°C

+20 | 0

12.10 AWS TZ0 DC+ 520 440 (30) 30

AWS TZA DC+ 510 400 (30) 30
EN TZ0 AC 500 410 27 50 -
12.22 AWS TZO0 DC+ 560 470 (26) 50 30
AWS TZA1 DC+ 560 440 (29) 50 20
EN TZO0 AC 550 460 26 70 50

TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po zihani 620 °C/1h

Klasifikacia/certifikacia kombinacii OK FLUX 10.83 + OK Autrod:

OK 12.22 CE, TUV



