EN 760: S A AB 1 67 AC H5

= OKFLUX 10.77
> 4 ]
Pouzitie: Typ: Hlinito-bazické,
OK Flux 10.77 je aglomerované bazické tavivo aglomerované
primarne urcené na viacdrotové zvaranie pri vyrobe Al,Os+MnO
Spiralove zvaranych rar. Tavivo mierne leguje zvarovy +CaF,+Ca0+MgO
kov kremikom a manganom, pracuje rovnako dobre +Si0+TiO;,
s jednosmernym aj striedavym pradom. Méze sa Bazicita: B~13
pouzit na zvaranie jednym drétom, tandemom alebo o o R
troma drotmi a je vhodné aj na pozdizne zvary rir Vihkost: <0,05%/1000°C
s obmedzenou hriibkou steny. OK Flux 10.77 déava Nasypna hmotnost: 1,2 kg/dm?
mierne prevySené zvary s malym uhlom prechodu Zrno: 0,2-1,6 mm (10x65 mesh)
a hIadkym poyrchom a pr vysgkych z varacmh Teplota presusania: 300 + 25°C/2-4h
rychlostiach. Nizke prevySenie znizuje naklady pri .
operdcii izolacie rary, pretoze hrdbka povlaku méze Zvaraci prid: (=0

byt nizSia. S drétmi rézneho zlozenia je vhodné na
zvaranie vSetkych typov oceli nizSej aj strednej
pevnosti na vyrobu rar.

Klasifikacia/certifikacia:
CE EN 13479

Orientaéna spotreba taviva
(580 A, 33 m/h, @ 4 mm):
Napitie (V) | 26 | 30| 34| 38
Spotreba taviva DC+ | 0,70| 1,00| 1,30 1,60
(kg/kg drétu)  AC | 0,60| 0,90| 1,20| 1,40

Metalurgické vlastnosti taviva:

Prepal alebo dolegovanie Mn a Si v zavislosti od zvéracieho prudu (DC+, 30V, 60 cm/min)
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Typické chemickeé zloZenie zvarového kovu pri pouziti s drotom OK Autrod a jeho klasifikacia (DC+):

0K1077+| € | Si | Mn | Mo

ENISO 14171-A | SFA/AWS A 5.17 (A 5.23)

OK 12.20 0,06 0,30 1,40
OK 12.22 0,07 0,40 1,40
OK 12.24 0,07 0,30 1,30 0,50
OK 12.34 0,08 0,30 1,50 0,50

S 384 AB S2 F7A4-EM12, F6P4-EM12
S 384 AB S2Si | F7A5-EM12K, F6P5-EM12K
S 46 2 AB S2Mo | (F8A4-EA2-A2, F7P2-EA2-A2)
S 502 AB S3Mo |(F8A2-EA2-A4, F8P2-EA4-A4)
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@ OK FLUX 1 0177 (dokoncenie)
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Typické mechanické vlastnosti zvarového kovu pri pouzZiti s drotom OK Autrod (DC+):

0K 10.77+ Stav ‘ Rm Re (Reo2) As ‘ KV (J)rC
MPa MPa % 20 | 29 | -40 | -46

OK 12.20 T20 500 420 28 80 | 65 | 55

OK 12.22 120 520 420 26 130 [ 110 | 80 | 50

OK 12.24 120 580 495 25 60 | 50 | 40

OK 12.34 120 630 540 25 70 | 60 | 45

TZ 0 - stav po zvareni

Klasifikacia/certifikacia kombinacie OK FLUX 10.77 + OK Autrod:
OK 1220 CE

OK 1222 CE

OK 1224 CE

0K 1234 -

Balenie:
Tavivo sa bezne dodava v papierovych vreciach hmotnosti 25 kg.



