EN760: S A FB 155AC H5

= OKFLUX 10.62
> 4 n
Pouzitie: Typ: Vysoko bazickeé,
Aglomerované vysoko bazické tavivo na viacvrstvové tupé aglomerované
zvary nelegovanych, stredne aj vysoko pevnych oceli MgO+CaF; +Al,03+SiO;
s poziadavkou na vysoku razovu huzevnatost pri nizkych i
teplotach az do -40 az -60°C. Tavivo nema legujtici U¢inok. Bazicita; B~32
Zvarat mozno jednosmernym aj striedavym pridom. Pre Vihkost: <0,06% /1000°C
dobri odstrénitelnost trosky je vhodné aj na zvéranie do Nasypna hmotnost: 1,1 kg/dm®
Uzkeho Ukosu. Vzhladom na vysoku €istotu zvarového kovu
a nizky obsah kyslika (cca 300 ppm) aj difiizneho vodika Zrno: 0,2-1,6 mm (10x65 mesh)

(<5 ml/100g zvarového kovu) dava vyborné vysledky aj pri
skuskach CTOD. Casto sa preto pouziva pri vyrobe tepel-
nych zariadeni vratane jadrovej energetiky a offshore
konétrukcii.

Klasifikacia/certifikacia:

CE EN 13479
DB 51.039.07
Dalsie:  Sepros

Orientaéna spotreba taviva

(580 A, 33 m/h, & 4 mm):
Napitie (V) | 26 | 30| 34| 38
Spotreba taviva DC+ | 0,70| 1,00| 1,30 1,
(kg/kg drétu)  AC | 0,60 1,20 1

Metalurgické vlastnosti taviva:

Teplota presusSania:  300+25°C/2-4h
Max. prud. zataZzenie: az 1000 A na jeden drét

Odporucané napétie: 26-32V
Zvaraci prud: [~=[=(+)

Odporucané zvaracie parametre
na viacvrstvové zvaranie:

Prepal alebo dolegovanie Mn a Si v zavislosti od zvaracieho prudu (DC+, 30 V, 58 cm/min)
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Typické chemické zloZenie zvarového kovu pri pouziti s drotom OK Autrod a jeho klasifikacia (DC+):

0K10.62+| C | Si [ Mn| Mo | Cr | Ni

EN ISO 14171-A SFA/AWS A 5.17(A 5.23)

OK 12.22 | 0,07 0,30| 1,00
OK 12.24 | 0,07| 0,22| 1,00| 0,50
0K 12.32 | 0,10( 0,35| 1,60
OK 12.34 | 0,10( 0,21 1,45 0,50
OK 13.10SC| 0,08 | 0,22| 0,70 | 0,50| 1,10
OK 13.20SC| 0,08 | 0,20| 0,60 | 0,85| 2,00
OK 13.27 | 0,06 0,25| 1,00 2,10
OK 13.40 | 0,07|0,25| 1,50 0,50 0,90
OK 13.43 | 0,08(0,25| 1,35 0,50| 0,60 | 2,20

S 38 5 FB S2Si
S 46 4 FB S2Mo

F7A8-EM12K, F6P8-EM12K
(FSAB-EA2-A2, F7P6-EA2-A2)
S 466 FB S3Si | F7A8-EH12K, F7P8-EH12K
S50 4 FB S3Mo |(F8AG-EA4-A4, F8P6-EA4-A4)
- (F8P2-EB2R-B2)
- (F8P2-EB3R-B3)
S 46 7 FB S2Ni2 | (F8A10-ENi2-Ni2, F8P10-ENi2-Ni2)
S 62 6 FB S3NilMo| (F10A8-EG-G, F9P6-EG-F3)
$696 FB S3Ni2,5CMo| (F11A8-EG-G, F11P8-EG-G)
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OK FLUX 10-62 (dokoncenie)
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Typické mechanické vlastnosti zvarového kovu pri pouZiti s drotom OK Autrod (DC+):

OK10.62| Stav |Tepl.sk| Rn |Ra(Ruz)| As KV (J)°C
+ °C | MPa | MPa % | +20| O |-20 | -30 | -40 | -50 | -62 | -73
OK1222| Tzo | 20 500 | 410 33 170 | 160 9 | 70 | 35
TZ 1 20 480 | 360 34 190 | 170 130 | 75 | 35
OK1224| TzO | 20 580 | 500 25 | 140|115 | 80 60 | 45
TZ 1 20 530 | 470 26 | 140|100 | 75 55 | 40
OK1232| TzO | 20 570 | 475 28 | 175|150 130 | 110 70
TZ 1 20 510 | 410 28 | 175|165 140 | 110 60
OK1234| TzO | 20 620 | 540 24 | 170 | 160 | 140 115 | 45
TZ 1 20 620 | 540 25 | 165|150 | 120 70 | 40
OK13.10S¢C TZ2 | 20 560 | 430 26 | 140
TZ2 | 400 | 530 | 420
Tz2 | 500 | 430 | 300
OK1320SC TZ3 | 20 620 | 515 24 | 180 | 150
Tz3 | 350 | 575 | 455 20
TZ3 | 450 | 545 | 435 21
OK1327| TzO | 20 570 | 490 27 140 110 50
OK13.40| TZO | 20 730 | 650 23 70 | 60 | 50
TZ 1 20 690 | 610 24 60 | 45

TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 stav po zihani 580°C/1h,

TZ 2 - stav po zihani 680°C/1-h, TZ 3 - stav po zihani 750°C/0,5h

Klasifikacia/certifikacia kombinacie OK FLUX 10.62 + OK Autrod:
ABS, LR, DNV, BV, GL, DB, TUV, CE

CE, BV

ABS, LR, DNV, BV, GL, RS, DB, RINA, TUV, CE

OK 12.22
OK 12.24
OK 12.32
OK 12.34

OK 13.10SC

OK 13.27
OK 13.40
OK 13.43

Celkovy prehlad je uvedeny v kapitole N

Balenie:

ABS, LR, DNV, BY, GL
DB, CE, TUV
ABS, BV, DNV, LR, GL, RINA, TUV
TOV, CE, ABS, BV, DNV, GL, LR
ABS, BV, CE, DNV, GL, LR

Tavivo sa bezne dodava v papierovych vreciach hmotnosti 25 kg.




