EN 760: ES A FB 2B DC 1-12

K15

= OKFLUX 10.10

> 4 ]
Pouzitie: Typ: Vysoko bazicke,
Vysoko béazické aglomerované tavivo na elek- aglomerované
trotroskové navaranie paskou. Je obzvlast vhodné na CaF,+AlLO;
navaranie paskami Cr, CrNi, CrNiMo so stabilizaciou Bazicita: 40
Nb alebo bez nej. Vzhlad povrchu navareného kovu ] o ,
je vyborny a troska sa [ahko odstranuje. Tavivo je M <0,06%/1000°C
vhodné aj na spekané pasky. Nasypna hmotnost: 1,0 kg/dm?®

o o Zrno: 0,1-1,25mm
—!(Iasmkaclalcertlflkacna: Teplota presuSania: 300 + 25°C/2h

Max. prud. zataZenie: az 1700 A na pasku

Orientaéna spotreba taviva (DC+): 60 x 0,5mm
cca 0,5 kg tavivarkg pasky (drétu) Odporucané napétie: 24 - 26V

Metalurgické vlastnosti taviva:

Tavivo [ahko prepaluje Mn, Cr a Nb, nepatrne zvySuje obsah Si v navarenom kove.

Zvaraci prud:

=)

Odporucané zvaracie parametre
na viacvrstvové zvaranie:

@ drétu Prud ‘ Napétie ‘ Rychlost
(mm) (A) V) (m/h)

30x0,5 ‘ 400-650‘ 23-26 ‘ 7,0-10,5
60x05 | 700-1300| 23-26 | 7,0-12,0

Typické chemickeé zloZenie navareného kovu pri pouziti pasky OK Band:

(1. vrstva) za podmienok:
zakladny material:  ocel 2,25Cr1Mo
parametre navarania: DC+, 1250 A, 25V, 9 m/h

Vhodné na kombinacie s paskami typu OK Band 309L ESW, 309Nb ESW a 309LMo ESW, ktoré sa dodavaju len

po dohode. BlizSie informéacie na vyziadanie.

Balenie:

Tavivo sa bezne dodava v papierovych vreciach hmotnosti 25 kg.



