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EN 760: S A CS 2 NiMo DC

Pouzitie:

Neutralne, niklom a molybdénom legujuce tavivo
uréené na navaranie paskou obsahujucou 17% Cr.
Déava navarovy kov typu 14Cr-4Ni-Mo s tvrdostou 370
- 420 HB. Tavivo mozno pouzit aj v kombin&cii so 17%
Cr drétom s priblizne rovnakymi vlastnostami
zvarového kovu.

Klasifikacia/certifikacia:

Orientaéna spotreba taviva (DC+):
~0,65 kg taviva’kg pasky (drétu)

Metalurgické vlastnosti taviva:

Typ:

Bazicita:

Vihkost:

Nasypna hmotnost:
Zrno:

Teplota presusania:
Max. prud. zataZenie:

Odporucané napétie:
Zvaraci prud:

Neutralne, aglomerované
legujuce Ni a Mo
Si02+MgO+A|203+CaF2

1,0

< 0,07% / 1000°C
1,0 kg/dm3
0,2-1,6 mm

300 = 25°C/2h

az 1000 A na pasku
60 x 0,5mm

26-32V

=)

Odporucané zvaracie parametre
na viacvrstvové zvaranie:

@ drétu Prud ‘ Napétie ‘ Rychlost
(mm) (A) V) (m/h)
30x0,5 ‘ 350-450‘ 26 - 30 ‘ 75-9,0
60x05 | 700-900 | 26-30 | 7,5-9,0

Tavivo doleguje do navarového kovu cca 4% Ni a 1% Mo, lahko prepaluje Mn, naopak mierne zvySuje obsah Si.

Zmena obsahu uhlika v navare sa pohybuje do 0,005%

Balenie:

Tavivo sa bezne dodava v papierovych vreciach hmotnosti 25 kg.
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