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Pouzitie: Typ: Bézické, aglomerované
Aglomerované tavivo na navaranie nelegovanych Al,05+Si0-+CaF>+MgO
a nizkolegovanych oceli vysokolegovanymi Cr, CrNi Bazicita: 11

i Askami. Anitelnost trosky je vy A — '

a CrNiMo paskami. Odstranitelnost trosky je vyborna Vihkost: <0.2% / 1000°C
Klasifikacia/certifikacia: Nasypna hmotnost: 0,7 kg/dm®
- Zrno: 0,2-2,0 mm

. L. . Teplota presusania: 300 + 25°C/2h
Orientaéna spotreba taviva N N
(60 x 0,5mm, 750 A, 7m/h): Max. prud. zataZenie: aZ 1000 A na pasku

Napiitie (V) | 25 | 28 | 32 . 60x05mm

Spotreba tavivaDC+ | 0,40 | 050 | 0,60 Odportcané napétie: 26 - 29V

(kg/kg pasky) DC- 0,35 | 0,45 Zvéraci prud: =(+)

Odporucané zvaracie parametre

na viacvrstvové zvaranie:
@ drotu Prid ‘ Napitie ‘ Rychlost
(mm) (A) (v) (m/h)
30x0,5 | 300-450 | 26-29 6,5-9,0
60 x 0,5 ‘ 600 - 900 ‘ 26-29 ‘ 6,5-9,0
Metalurgické vlastnosti taviva:
Pri navarani dochadza k prepalu Mn a Cr, nepatrne narasta obsah Si.
Typické chemické zloZenie zvarového kovu pri pouziti s paskou (DC+):
ok1005+ | ¢ | si | | e | N | wb
OKBand347| <003 | 050 | | 2000 | 1000 | <10

Poznamka: FN podfa WRC-92 v rozmedzi 7 az 13

Balenie:

Tavivo sa bezne dodava v papierovych vreciach hmotnosti 20 kg.



