P - SFA/AWS A5.28: ER120S-G
£F OK AristoRod 89 ENISO 16834: G MndNi2CrMo
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Nepomedeny nizkolegovany drét ureny na zvaranie
vysokopevnych oceli tepelne spracovanych a jemno-
zrnnych konStrukénych oceli s minimalnou medzou
kizu 890 MPa.

Vhodné na zvaranie:
S 890, Weldox 890, XABO 90 a iné

M21

Klasifikacia zvarového kovu:
EN ISO 16834-A: G 89 4 M Mn4Ni2CrMo
=)

Zvaraci prud:

Typické chemické zloZenie drotu (%):

Klasifikacia/certifikacia: c Si Mn Cr Ni Mo
gg 010 075 185 0835 220 060 D
TOV v priprave Polohy zvérania:
7 ]
e L2 T
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm R. As KV (J)/°C
MPa MPa % -30
ENISO | T20 | M2 980 | 90 | 8% | 50
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po zihani 620°C/15 h.
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
@d Prad Napatie Vylet Spotreba Rychlost Vykon
drotu plynu podavania zvarania
(mm) (A) ) (mm) (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-10,8 04-2,6
1,0 80 - 280 18- 28 15 15 2,7-147 1,0-54
1,2 120 - 350 20 - 33 20 18 2,7-12/4 15-6,6
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