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4 = SFA/AWS A 5.28: ER110S-G
% OK AI'IStO ROd 79 EN ISO 16834-A: G Mn4Ni2CrMo
(OK AristoRod 13.31)
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Nepomedeny nizkolegovany drét na zvaranie vysoko-
pevnych oceli, oceli tepelne spracovanych a jem-
nozrnnych konstrukénych oceli napr. typu XABo 90
a pod. s minimalnou medzou klzu az 850 MPa.

Vhodnost na zvéranie, napr.:
S620az S 890 ainé

M21

Klasifikacia zvarového kovu:
EN ISO 16834-A: G 79 3 M Mn4Ni2CrMo
=)

Zvaraci prud:

Typické chemické zloZenie drotu (%):

Klasifikacia/certifikacia: c Si Mn Mo Cr Ni
- 0,0 075 185 055 035 2,05
Polohy zvérania:
/|
s T
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % 0 | -20 | -30
EN TZ0 | M2t 890 850 | 18 | 70 | 60 | 50
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
@d Prud Napatie Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavania zvarania
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-14,7 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-124 1,5-6,6



