@ OK Autrod 430“ ENISO 14343-A:G Z 17Ti

(OK Autrod 16.81)

Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Drét typu 18Cr0,5Ti na zvaranie nehrdzavejdcich oceli M12, M13

s obsahom 13 az 18% Cr a na navary na nelegovanych

a nizkolegovanych oceliach. Tepelné spracovanie Zvaraci prud: =(+)

poskytuje lepSiu koréznu odolnost a razovu huzev-

natost ale znizuje tvrdost. Ochladzovanie vzdy na Typické chemické zloZenie drotu (%):

vzduchu. Na dosiahnutie maximalnej tvrdosti névaru na c Si Mn Cr Ti
nelegovanom materidle sa odporicaju max. 2 vrstvy 0,09 0,80 0,50 175 0,50
navaru bez tepelného spracovania po navareni.

Hodnoty tvrdosti po navareni: 2. vrstva navaru po Polohy zvérania:

zihani 800°C /0,5 h:

200 HV Ar+2%02 (M13) EE E m

200 HV Ar+2%C02 (M12)

L Iné tdaje:
Vhodnost na zvaranie, napr.: W.N, 1.4502
1.4000, 1.4016, 1.4021, 1.4113, 1.4510, 1.4511,
1.4512, 1.4520 a iné
Klasifikacia/certifikacia:
Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rn Rpo2 As
MPa MPa %
EN TZ A M12 600 390 24
EN TZ A M13 580 380 28
TZ 1 - stav po zihani 780°C/0,5h
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
ad Prud Napatie Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavania zvarania
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 190 16 - 24 15 29- 84 1,1-3,1
1,2 180 - 280 20-28 18 49- 85 26-45
1,6 230 - 350 24 -28 22 32- 55 3,0-52
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