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Pouzitie:

Drét na zvéaranie pod tavivom nestabilizovanych
nehrdzavejucich oceli typu 19Cr10Ni. Pouziva sa
v kombinécii s tavivami OK Flux 10.92 a 10.93.

ické chemické zloZenie ¢istého zvarového kovu a jeho mechanické vlastnosti v kombinacii s tavivami (DC+):

Klasifikacia/certifikacia drotu:
CE EN 13479

DB 52.039.15

vdTOV 12101

Typické chemické zloZenie drotu (%):

C Si Mn Cr Ni
< 0,030 0,40 1,60 20,0 10,0

Iné udaje:
W.Nr. 1.4316

OK308L+ | C | Si | Mn | C | Ni | Rn | Ruz| As Kv@re | FN
MPa | MPa | % | +20| -60 |-19

OK 1092 | <0,03| 060 | 130 | 20,00 | 1000 | 580 | 365 | 38 | - [ 60|50 [ -

OK10.93 | 0,03 | 060 | 140 | 19,00 | 10,00 | 560 | 400 | 38 | 100| 65 | 40 | 8

Klasifikacia/certifikacia kombinacie OK Autrod 308L + tavivo:

0K 10.92 TUV
0K 10.93 TUV, DNV, DB, CE



