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(OK Autrod 16.15)

Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):
Drét na zvéranie austenitickych chromniklovych oceli M12, M13
typu 18Cr8Ni. Zvarovy kov dobre odolava vSeobecnej
korozii. Ma vyssi obsah uhlika a je preto vhodny pre Zvaraci prud: =(+)
vySSie prevadzkové teploty. Pouziva sa €asto v che-
mickom a petrochemickom priemysle na zvaranie Typické chemické zloZenie drotu (%):
rurok cyklonov, nadob a pod. Pri zvarani sa odporica c Si Mn Cr Ni Mo
udrziavat nizke vnesené teplo menej ako 1,5 kd/mm. 0,06 0,50 1,80 20,0 11,0 <0,30
Klasifikacia/certifikacia: Polohy zvarania:
- I

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Podmienky Stav Plyn Rm Rpo2 A,
MPa MPa %
AWS | 120 | M13 5550 | >350 | >30
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
ad Prad Napétie Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavania zvarania
(mm) (A) V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 1,5-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
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