SFA/AWS A 5.9: ER2209

% : o K A“t rOd 2209 EN ISO 14343-A: G 22 9 3 NL
(OK Autrod 16.86)
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Drét typu 22Cr8Ni3Mo s velmi nizkym obsahom uhli-
ka na zvaranie austeniticko-feritickych duplexnych
nehrdzavejucich oceli. Zvarovy kov odolava
medzikryStalickej a bodovej kordzii a najma kordzi
pod napatim v prostredi s chloridmi alebo kyselinou
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Zvaraci prud:

Typické chemické zloZenie drotu (%):

sirovou. Pri zvarani sa odporica dodrZiavat vnesené c Si Mn C N Mo N
teplo na Urovni 0,5-25 kd/mm. <0,025 0,50 150 22,5 8,5 3,2 0,15
Vhodnost na zvéranie, napr.: Polohy zvarania:
1.4362, 1.4417, 1.4426, 1.4460, 1.4462, 1.4463,
1.4470 a iné EE
Klasifikécialcertifikéci’a: Iné daje:
DNV pre duplexné ocele W.Nr.  ~1.4462
TUV 05387 PRE > 35
GL 4462S FN ~ 45
Huy test ASTM 262: max 1mm/rok
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)°C
MPa MPa % +20 | -20 | -60
EN TZ0 M13 765 600 28 100 | 85| 60
EN TZA M13 730 450 34 130 | 100 | 60
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po rozp. Zzihani 1050°C/0,5 h
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
@d Prud Napatie Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavania zvarania
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 50 - 140 16 - 22 12 34-11,0 0,8-27
1,0 80 - 190 16 - 24 15 29- 84 1,1-31
1,2 180 - 280 20 - 28 18 49- 85 2,6-45
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