SFA/AWS A 5.14: ERNiCr-3
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£5 OK Autrod 19.85 =isoren swiew
(S NiCr20Mn3Nb)
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Drét na zvaranie vysokolegovanych ziaruvzdornych
a koréziivzdornych oceli, 9% Ni oceli a oceli podob-
ného typu s vysokou huZevnatostou za nizkych teplét
a niklovych zliatin napr. typu NiCr15Fe a i. Vhodny na
heterogénne spoje typu austenit-ferit s prevadzko-

11 (12, 13)

Zvaraci prud: =(+)

Typické chemické zloZenie drotu (%):

vou teplotou do 300°C. Zvarovy kov ma velmi dobré C Si Mn Ni Cr Cu Fe Nb+Ta
mechanické vlastnosti pri niZk\/Ch teplotach a dobru <0,10 <050 30 >670 20,0 <050 <30 25
odolnost proti kordzii pod napatim.
Vhodnost L. Polohy zvarania:
odnost na zvaranie, napr.:
1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4958, 1.4959 EE E
a iné, napr. Ni zliatin typu 2.4816 a 9% Ni oceli
X8Ni9 Iné udaje:
] ] W.Nr.  2.4806
Klasifikacia/certifikacia:
TOV 06273
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Tepl. zk. Rm Ren As KV (J)/°C
¢ MPa MPa % +20 | -196
EN TZ0 11 +20 700 425 44 150 | 145
EN TZ A 11 +20 750 460 40 160 | 145
EN TZ A 11 +450 600 330 4
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po zihani 650°C/15 h
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
ad Prad Napétie Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavania zvarania
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 70 - 190 20 - 27 12 5,0-18,0 1,3-4,8
1,0 100 - 200 21-27 15 6,0 -13,0 25-55
1,2 160 - 280 24 -30 18 6,0 -10,0 3,6-6,0
1,6 200 - 350 25 - 32 22 4,0- 8,0 43-8,6




