EN 14700: (S Z Fe2)

pit-h OK Autrod 13.90 (DIN 8555: MSG-2-GZ-C-50G
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Pomedeny nizkolegovany drét ureny na tvrdonavary
a opravy vysoko opotrebenych namahanych €asti ako
st vodiace plochy, podavacie Sneky a kladky, lisovacie
a rezné nastroje a pod. Tvrdost navareného kovu
50 - 60 HRC. Pri navéarani na materidly nachylné na

M21, C1

Zvaraci prud: =(¥)

Typické chemické zloZenie drotu (%):

vznik trhlin sa odportéa predhrev 200 az 250°C. c Si Mn Cr Ti
o I 1,10 0,40 2,00 1,80 0,20
Klasifikacie, certifikacie:
) Polohy zvarania:
Typické vlastnosti navareného kovu: DD E IE m
Tvrdost po navareni (3. vrstva) 58 HRC (C1) 56 HRC (M21)
po zihani 550 °C/1h 44 HRC
po zihani 650 °C/1h 39 HRC
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
ad Prad Napatie Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavania navarania
(mm) (A) (V) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 18 27-124 1,5- 6,6
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