D83

Nizkolegovany drét na tvrdondvary a na opravy
opotrebenych cCasti. NajcastejSie sa pouziva na
udrzbu a opravy vodiacich pléch, kolajnic, kladiek,
vyhybiek, hriadelov, zubov nakladacovych lyzic
a inych Casti zemnych strojov, lisovacich néstrojov
a pod. Pri navarani na materidly nachylné na vznik
trhlin sa odporuca predhrev cca 250°C. Navar je
mozné povrchove kalit.

Klasifikacie, certifikacie:

Typické vlastnosti navareného kovu:
Tvrdost po navareni ~38 HRC (C1) ~40 HRC (M21)

po zihani 350 °C/1h cca 30 HRC

Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:

o EN 14700: SZ Fe 2
% o K Aut rOd 1 3 [ ] 89 (DIN 8555: MSG-2-GZ-C-350)
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

M21, M12, C1

Zvaraci prud: =(+)

Typické chemické zloZenie drotu (%):

C Si Mn Cr Ti
0,70 0,40 2,00 1,05 0,20

ad Prud Napatie Spotreba Rychlost Vykon
plynu podavania navarania

(mm) (A) (v) (//min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18-28 15 2,7-14,7 1,0- 54
1,2 120 - 350 20 - 33 18 2,7-12/4 1,5- 6,6



