P SFA/AWS A 5.28: ER100S-G
£ OK Autrod 13.25
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Pomedeny nizkolegovany dr6t na zvaranie vysoko-
pevnych jemnozrnnych oceli, pouzivanych pri vyrobe
mostnych, taznych a offshore konstrukcii, s min. med-
zou klzu 610 MPa. Zvarovy kov dosahuje vysoké hod-
noty rdzovej huzevnatosti aj pri teplotdch pod -60°C.
Pri pouZiti na automatické zvaranie potrubi do Uzkej
medzery sa dosahuje medza kizu az 700 MPa a mozno
ho pouzit na zvaranie potrubi z ocele X80.

M21, C1

Klasifikacia zvarového kovu:

=)

Zvaraci prud:

Typické chemické zloZenie drotu (%):

i L. Cc Si Mn Ni Mo Ti
Vhodnost na Zvaranie, hapr.: 0,08 0,65 1,80 1,00 0,40 0,15
Klasifikdcia/certiikact Polohy zvérania:

asifikacia/certifikacia: 7
; e L HIEIET
Iné udaje:
Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Rpo2 A, KV (J)/°C
MPa MPa % -20 | -40 | -60
AWS TZ0 M21 700 620 20 130 | 90 | 70
AWS TZ1 M21 700 640 24 140 | 110 | 70
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po Zihani 620°C/15 h.
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
@d Prud Napétie Vytaznost Spotreba Rychlost Vykon
zvar. kovu plynu podavania zvarania
(mm) (A) V) 9/100g drotu (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18 - 28 - 15 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 - 18 2,7-12,4 15- 6,6
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