v SFA/AWS A 5.28: ER90S-B3
% OK AutrOd 1 3!1 7 EN ISO 21952-B: G 62A 2C 1M
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Pomedeny drét na zvaranie Casti tepelnych a energe-
tickych zariadeni podia predpisov ASME. Drét s vyso-
kou metalurgickou Eistotou.

Predhrev a interpass teplota: 200 - 350°C.

Po zvareni obvykle nasleduje zihanie na odstranenie
pnuti v rozmedzi tepl6t 600 - 700°C.

Vhodnost na zvéranie, napr.:
ocele typu 2,5Cr 1,1 Mo; ASTM A213 Gr. T22 alebo

A335 Gr. P22 10CrMo9-10 a i.

Klasifikacia/certifikacia:

Typické mechanické hodnoty ¢istého zvarového kovu:

M21 (M13)

Zvaraci prud: =(+)

Typické chemické zloZenie drotu (%):
C Si Mn Mo Cr

0,10 0,60 0,60 1,00 2,50

X-faktor: < 15

Podmienky Stav Plyn Rm Rpo2 A,
MPa MPa %
AWS | 121 | M21 720 | 500 | 22

TZ 1 - stav po zihani 690°C/1h

D38



