SFA/AWS A 5.18: ER70S-6

D11

Py OK AutrOd 1 2-56 EN ISO 14341-A: G 3Sit
Pouzitie: Ochranny plyn (EN ISO 14175):

Drét na zvaranie vacsiny beznych nelegovanych uhlik-
manganovych a nizkolegovanych konstrukénych
oceli. Je mozné zvarat v zmesnom plyne aj v ¢istom
CO..

Vhodnost na zvéranie, napr.:
S235az S 420

Klasifikacia/certifikacia:
TUV

M21, C1

Klasifikacia zvarového kovu:

EN ISO 14341-A: G 42 3 M 3Sit
G 382 C 3Sit

=)

Zvaraci prud:

Typické chemické zloZenie drotu (%):

05682 c si Mn
CE EN 13479 0,10 0,85 1,45
Polohy zvarania:
2
LLEIEET
Iné udaje:
Typické mechanické hodnoty Eistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Plyn Rm Ret (Rpoz2) As KV (J)I°C
MPa MPa % +20 | -20 | -30
EN TZ0 M21 530 440 26 130 | 90 | 70
EN TZ0 C1 520 420 25 110 | 70 -
TZ 0 - stav po zvareni
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
@d Prud Napatie Vytaznost Spotreba Rychlost Vykon
zvar. kovu plynu podavania zvarania
(mm) (A) ) g/100g drétu (/min) (m/min) (kg/h)
0,8 60 - 200 18-24 95 14 32-13 08-3
1,0 80 - 300 18- 32 96 16 2,7-15 1-56
1,2 120 - 380 18- 34 97 18 2,3-15 1,3-8



