< SFA/AWS A 5.6: ~ ECuSn-C
% o K 94 [ | 25 DIN 1733: EL-CuSn 7
Pouzitie: Obal: bazicky

Elektréda na zvéaranie medi a bronzov, najmé
cinovych. Je vhodna aj na malé opravy navaranim
na ocele alebo zvaritelné druhy liatin, napr. Casti
odliatkov Eerpadiel, skrini, ventilov a opornych ploch.
Nahradza pévodny typ E-S 602.

Predhrev a interpass teplota: ~ 300°C

Teplota presusenia: 300°C/2h
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Zvaraci prud:

Polohy zvérania:

C

Klasifikacia/certifikacia: Iné udaje:
SEPROS Tvrdost:  ~ 95 HB
W. Nr. 2.1025
Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
Mn Cu Sn
0,40 92,0 7,0
Typické mechanické hodnoty éistého zvarového kovu:
Podmienky Stav Rm Rpo.2 As/A, KV (J)/°C
MPa MPa % +20
1so | 120 | 360 235 | 25 | 25
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud
(mm) (mm) (A)
2,5 350 60 - 90
3,2 350 90 - 125
4,0 350 125 -170
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