2K OK 92 86 SFA/AWS A 5.11: ENiCu-7
== n ENISO 14172:  E Ni4060

(NiCu30Mn3Ti)
Pouzitie: Obal: bazicky
Elektrdda na zvaranie zliatin Ni-Cu a na vyrobu spojov
tychto zliatin s dielmi z nelegovanych alebo nizkole- Teplota presusenia: 200 °C/2h
govanych oceli. Je urend aj na navaranie vrstiev na
uvedené typy oceli. Zvaraci prud: =(+)
Interpass teplota: <100°C 7
Polohy zvarania: EE E m
Klasifikacia/certifikdcia:
SEPROS
Chemickeé zlozenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Ni Cu Al Ti Fe Nb
<(0100,70 3,0 650 300 <0,7 0,7 13 <03
Typické mechanické hodnoty istého zvarového kovu:
Podmienky Stav Rm R. A, KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -196
SO | 120 | 640 410 | 40 | 100 | &0
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (Ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (R) V) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 300 50 - 70 22 105 45 0,63 83 1,0
3,2 350 70-120 26 105 52 0,63 42 1,6
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