C97

£y o K 9 2 5 5 SFA/AWS A 5.11: ENiCrMo-6
> 4 [ ] EN ISO 14172: E Ni6620
(NiCr19Mo7Fe)
Pouziti: Obal: bazicky
Obalend elektréda ddva zvarovy kov na béze niklu
a chromu s legovanim molybdénom, volfrdmom Teplota presusenia: 300 °C/2h
a niébom, ur€end na zvéranie vo vSetkych polohéch,
najma na zvdranie 9% Ni oceli pre kryogénne aplika- Zvaraci prud: 1=l
cie az do teplot -196°C.
Interpass teplota: <100°C. Napatie naprazdno: > 59 V
Klasifikacia/certifikdcia: Polohy zvarania: E E m
ABS E NiCrMo-6
BV N50 Iné udaje:
DNV for NV1-5%Ni to NV5Ni FN 0
GL NiCr14Mo7Fe
Chemickeé zlozenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Cr Ni Mo W Nb Fe
006 05 30 130 690 65 15 15 50
Typické mechanické hodnoty istého zvarového kovu:
Podmienky Stav Rm R A, KV (J)/°C
MPa MPa % -106
AWS | TZ0 >690 >430 >35 | >70
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (Ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) v) (s) (%) (kg/h)
25 350 65-115 - 70 0,70 55 1,10
3,2 350 70 - 150 - 68 0,66 34 1,50




