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Pouzitie: Obal: rutil-bazicky
Elektroda typu NiCrMoW. Dava navar typu Hasteloy C

pre najroznejSie aplikacie. Navarovy kov odolava Teplota presusenia: 350°C/2 h
vacsine pouzivanych kyselin pri teplote okolia, je
mechanicky vytvrditelny a pevnost pri vysokych Zvéraci prud: 1=l
teplotach dosahuje nasobkov hodnét beznych typov
zvarovych kovov. Typické aplikacie: navaranie - za Napétie naprazdno: > 70V

tepla pracujuce lisovacie a strizné nastroje, navary

ventilov a cCasti &erpadiel odolavajuce korozii Polohy zvarania: E

a opotrebeniu. Zvaranie - zliatiny NIMONIC

a INCONEL s uhlikovymi a legovanymi oceliami. Iné udaje:

Zvara sa bez predhrevu s nizkou interpass teplotou. Tvrdost: 240 - 260 HV po zvareni

Pri zvarani treba udrziavat maly zvarovy kupel a nizky 40 - 45 HRC po mechanickom spevneni
tepelny prikon.

Klasifikacia/certifikacia:

Typickeé chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
© Si Mn Cr Ni Fe Mo W
006 07 07 155 zvwsok 55 165 38

Typické mechanické hodnoty Eistého zvarového kovu:

Podmienky Stav Rn Rpo2 As
MPa MPa %
1SO | 120 | 750 | 515 | 17

TZ 0 - stav po zvareni

Vykonové parametre:

Priemer Dizka Prud Vytaznost Doba Podiel ks/kg Vykon

horenia zvar. kovu | zvar. kovu navar.

(mm) (mm) (R) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 300 65-110 190 62 0,61 56 1,10
3,2 350 110 - 150 185 86 0,63 28 1,60
4,0 350 160 - 200 185 89 0,64 19 2,30
5,0 350 190 - 250 190 106 0,65 11 3,10

€95



