C89

ﬁ o K 92 1 8 SFA/AWS A 5.15: ENi-Cl
> 4 ] EN ISO 1071: E C Ni-ClI 3
Pouzitie: Obal: bazicky

Na opravy odliatkov z beznej sivej liatiny, na vzajom-
né spajanie liatinovych dielcov alebo tychto dielcov
s ocelovymi. Navar je dobre opracovatelny. Na sivé
liatiny napr. GJL resp. GG, temp. liatinu s Ciernym
lomom GJMB resp. GTS, temp. liatinu s bielym lomom
GJMW resp. GTW.

Predhrev ziadny alebo len mierny do 250°C

Klasifikacia/certifikacia:
SEPROS

Typickeé chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Fe Ni
0,9 0,6 0,6 3,5 >02

Typické mechanické hodnoty ¢istého zvarového kovu:

Podmienky Rm HB
MPa ~
AWS | ~300 | 130-170
Vykonové parametre:

Priemer Dizka Prud Vytaznost

(mm) (mm) (A) (%)

2,5 300 55-110 100

3,2 350 80 - 140 100

4,0 350 100 - 190 100

Teplota presusenia: 200°C/2 h
Zvaraci prud: ==
Napétie naprazdno: > 50V

LEHIEKET

Polohy zvérania:




