Z 0K 92.05

SFA/AWS A 5.11: ENi-1

EN ISO 14172:

E Ni2061
(E-NiTi3)

PouZitie:

Obalend elektroda na zvéranie tvarnenych aj liatych
Casti z Cistého niklu. Mozno pouzit aj na heterogénne
spoje ako spoje nikel - ocel, nikel - med, med - ocel.
Vhodna aj na navary. Zvarové plochy sa musia dobre
ocistit, Cistenie kefou nie je vhodné. Zvarovy kov
slab$ie zmaca, neodporuca sa ale prekraovat max.
odporu€ané hodnoty zvaracieho pradu, lebo je
nebezpecenstvo vzniku trhlin.

Klasifikacia/certifikacia:
Chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
Cc Si Mn Ni Ti
0,03 0,7 0,5 >92,0 25

Typické mechanické hodnoty istého zvarového kovu:

Obal:

bazicky

Teplota presusenia: 200 °C/2h

Zvaraci prud:

Polohy zvérania:

=)

LT

Obrobitelnost zvarového kovu: dobra

Podmienky Stav Rm R. As KV (J)/°C
MPa MPa %
EN | 120 | 470 330 | 30 |
TZ 0 - stav po zvareni
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prid Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (Ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) v) (%) (s) (%) (kg/h)
25 300 70-95 90 90 47 0,55 96 0,80
3,2 350 90 - 135 90 95 56 0,55 53 1,20
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