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Pouzitie: Obal: zirkon-bazicky

Bazicka austenitickda mangéanova elektréda na
navéaranie a opravy Casti z mangéanovych oceli,
naméahanych rdzmi a miernou abraziou. Zvarovy kov
je menej nachylny na skrehnutie. Typické pouzitie je
na dosky a valce drvi¢ov, zuby bagrov, koréeky a srd-
covky.

Klasifikacia/certifikacia:

CE EN 13479
DB 20.039.05
SEPROS

Typické chemickeé zloZenie Cistého zvarového kovu:

Cc Si Mn Ni
0,75 0,3 14,0 3,5
Zakladné vlastnosti navaru:
Tvrdost navaru: 160 - 180 HB
(bez predhrevu, interpass teplota
100 - 150°C)
Odolnost proti razom: vyborna
Odolnost proti abrazii: ~ dobra
Obrobitelnost: brisenim

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Teplota prestsania: 350°C / 2h
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Zvaraci prud:

Polohy zvérania:

Podmienky Stav Rm Rpo,2 As KV (J)°C
MPa MPa % +20 | -20 | -80 |-120
IS0 TZ0 | 600 | 40 | 30 [100 |80 |45 | 25
Vykonové parametre:

Priemer Dizka Prud Napétie | Vytaznost| Doba Podiel (ks/kg Vykon
horenia | zv. kovu | zv. kovu) navar.
(mm) (mm) (A) V) (%) (s) (%) (kg/h)

3,2 350 100 - 160 30 148 90 0,54 26,5 1,5

4,0 450 130 - 210 30 148 105 0,54 17,5 2,0

5,0 450 170 - 300 31 150 114 0,56 11,0 2,9
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