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Pouzitie: Obal: bazicky
Bazicka elekiréda na navéranie a renovacie casti

z manganovych austenitickych oceli, ako su Celuste Teplota presusania: 200°C / 2h
drvicov, kladivd a pod., vSade tam, kde sa vyzaduje
vysokd huzevnatost v kombinacii s odolnostou proti Zvaraci prud: [(~1=»
abrazii. Interpass teplotu je treba dodrziavat ¢o najnizsiu.
Predhrev: len pri praci vonku za chladného pocasia Napétie naprazdno: > 70V

- °C
?n?ergggs: 100 - 150°C Polohy zvarania: E E IE m

Klasifikacia/certifikacia:
SEPROS

Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
Cc Si Mn
1,10 0,8 13,0

Zakladné vlastnosti navaru:
Tvrdost navaru: 1. vrstva 180 - 250 HB
(bez predhrevu)
2. vrstva 44 - 48 HRC
(po prekovani redukcia ~ 25%)

Odolnost proti razom: vyborna
Odolnost proti opotrebeniu kov - kov: dobra
Obrobitelnost: brdsenim

Typické mechanické hodnoty Cistého zvarového kovu:

Podmienky Stav Rm Rpo.2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20 | -20 | -40 | -60
so | T1zo | 780 | 480 | 20 |70 [45 |35 |25
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prud Vytaznost Doba Podiel ks/kg Vykon
horenia zvar. kovu | zvar. kovu navar.
(mm) (mm) (R) (%) (s) (%) (kg/h)
3,2 450 95 - 135 105 95 0,6 36 1,10
4,0 450 130 - 180 105 109 0,6 24 1,40
5,0 450 170 - 230 105 132 0,6 15 1,80
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