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Pouzitie:

Na navaranie nastrojov a zariadeni pracujucich za
vysokych teplét, kde sa pozaduje vysokd odolnost
proti abrazii pri stalej vysokej tvrdosti do 600°C a pri
dobrej huizevnatosti.

Predhrev: 300 - 500°C

Interpass: 450°C

Tepelné spracovanie navaru:

Zihanie na mékko:  850°C / chladnutie do 650°C
rychlostou do 10°C/h,
dalej na vzduchu

Kalenie: 1100 - 1150°C / olej alebo vzduch

Typickeé chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
© Si Mn Cr Co Nb w
035 1,0 1,0 18 20 08 80

Zakladné vlastnosti navaru:
Tvrdost navaru: 1. vrstva 42 - 45 HRC
1. vrstva 56 HRC po TZ 550°C / 1h
2. vrstva 46 - 50 HRC
3. vrstva 47 - 52 HRC
Odolnost proti abrazii: dobra
Odolnost proti opotr. za vysokych tepl6t: velmi dobra

Obal:

Obal: bazicky

Teplota presusania: 200°C / 2h
Zvaraci prud: [(~1=»
Napatie naprazdno: > 70V

L K =1HT

Zavislost tvrdosti navaru na popustacej teplote:

Polohy zvérania:

HRC 70
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Obrobitelnost: brisenim
Vykonové parametre:
Priemer Dizka Prad Vytaznost Doba Podiel ks/kg Vykon
horenia zvar. kovu | zvar. kovu navar.
(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 70 - 110 115 53 0,65 72 0,90
3,2 350 100 - 150 115 62 0,63 45 1,30
4,0 350 130 - 190 115 75 0,63 30 1,70
5,0 350 180 - 250 120 88 0,66 18 2,20




