Z OK 84.84

EN 14700: E Z Fe 16 (E10-UM-60-GP)

Pouzitie:

Bézicka navéracia elektroda davajuca navarovy kov
s vysokym obsahom jemnych karbidov v martenzitic-
kej matrici. Navar odolava abrazivnemu opotrebeniu.
Vhodny napr. na zariadenia na vftanie hornin, kladiva,
skrejpre a noze, rypadla a zuby rypadiel. Optimalna tvr-
dost sa dosahuje uz v prvej vrstve navaru vdaka nizke-
mu premieSaniu so zakladnym materidlom. Priblizne
zodpoveda rurkovému drétu OK Tubrodur 15.80.
Predhrev: 200°C pre masivnejSie Casti.

Klasifikacia/certifikacia:
SEPROS

Typickeé chemickeé zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Cr Ti Vi
3,00 2,0 0,3 6,3 4.8 5,0

Zakladné vlastnosti navaru:

Typicka tvrdost na nelegovanych oceliach bez predhrevu:
1. vrstva 62 HRC
2. vrstva 62 HRC

Odolnost proti abrazii: ~ vyborna
Odolnost proti razom: vyborna
Obrobitelnost: brisenim

Vykonové parametre:

Obal: bazicky
Teplota prestsania: 200°C / 2h
Zvaraci prud: [=[=2)

Napétie naprazdno: >45V

Polohy zvérania: E E IE c

Priemer Dizka Prud Vytaznost Doba Podiel ks/kg Vykon

horenia zvar. kovu | zvar. kovu navar.

(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 70 - 100 115 105 0,63 71 0,50
3,2 350 100 - 150 115 110 0,60 44 0,70
4,0 350 115 - 200 125 120 0,64 27 1,00

€82



