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Pouzitie: Obal: Specialny
Vysokovytazkova elektroda (210%) na opravy casti

s pozadovanou vysokou tvrdostou a odolnostou proti Teplota prestsania: 300°C / 2h
opotrebeniu az do teploty 700°C, napr. zhrnovacov

popola, zvonov vysokych peci, zavitkovych doprav- Zvaraci prud: [(=1=(»)
nikov a pod. Struktdru navaru tvori austeniticka matri-

ca s vysokym obsahom karbidov. Napatie naprazdno: > 65V
Predhrev: az 600°C pre zlozité a velké kusy.

Po navareni pomaly ochladzovat do 100°C Polohy zvarania: E

Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
© Si Mn Cr Mo Nb W Vv
500 20 07 230 70 70 20 10

Zakladné vlastnosti navaru:
Tvrdost navaru bez predhrevu, interpass 100°C:
1. vrstva 57 - 61 HRC
2. vrstva 61 - 65 HRC
3. vrstva 62 - 66 HRC
Tvrdost po predhreve a interpass 600°C na nelego-

vanej oceli:

3. vrstva 50 - 54 HRC

Odolnost proti abrazii: vyborna
Odolnost proti opotr. za vysokych tepl6t: velmi dobra
Odolnost proti kordzii: vyborna
Obrobitelnost: brisenim

Vykonové parametre:

Priemer Dizka Prad Vytaznost Doba Podiel ks/kg Vykon
horenia zvar. kovu | zvar. kovu navar.

(mm) (mm) (A) (%) (s) (%) (kgrh)
33 350 150 - 170 237 132 0,72 22 1,15
4,0 350 220 - 250 230 123 0,71 15 1,98
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