Z OK 83.28

EN 14700: EZFe 1

Pouzitie:

Chrémom legovana elektroda na navéranie kofajnic,
hriadelov, valcov, vyhybiek a pod. Mozno navérat
aj kalitelné ocele.

Interpass: < 90°C

Klasifikacia/certifikacia:

CE EN 13479
DB 82.039.01
SEPROS

Typické chemické zloZenie Cistého zvarového kovu:
C Si Mn Cr
0,10 <0,7 0,7 3,2

Zakladné vlastnosti navaru:

Tvrdost navaru: 3. vrstva 30 HRC
Odolnost proti razom: velmi dobra
Odolnost proti opotrebeniu kov-kov: velmi dobra
Obrobitelnost: dobra

Vykonové parametre:

Obal: bazicky
Teplota presusania: 200°C / 2h
Zvaraci prud: [(~1=»
Napatie naprazdno: > 70V

Polohy zvérania: E E IE Eﬂj c

Zavislost tvrdosti navaru na teplote
a dobe popustania:
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Priemer Dizka Prad Vytaznost Doba Podiel ks/kg Vykon

horenia zvar. kovu | zvar. kovu navar.

(mm) (mm) (R) (%) (s) (%) (kg/h)
2,5 350 60 - 90 120 75 0,64 69 0,70
3,2 450 100 - 140 115 88 0,66 34 1,20
4,0 450 140 - 190 110 92 0,66 23 1,70
5,0 450 190 - 260 110 86 0,68 15 2,80
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